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	            136                             20 (+10)		  18	 1,5 	 1,0 	 20°	 10° ATB + 8° Shear	 271.136.18H
	 150	           20 (+16)		  24	 1,5 	 1,0 	 18°	 10° ATB + 8° Shear	 271.150.24H
	 160	           20 (+16)	 2/6/32	 24	 1,7 	 1,1 	 18°	 10° ATB + 8° Shear	 271.160.24H
	 165	        20 (+15,87)	 2/6/32	 24	 1,7 	 1,1 	 18°	 10° ATB + 8° Shear	 271.165.24H
	 184	    20 (+16+15,87)	 2/7/42	 24	 1,7 	 1,1 	 20°	 10° ATB + 8° Shear	 271.184.24H
	 184	                  30	 2/7/42	 24	 1,7 	 1,1 	 20°	 10° ATB + 8° Shear	 271.184.24M
	 190	      30 (+20+16)	 2/7/42	 24	 1,7 	 1,1 	 20°	 10° ATB + 8° Shear	 271.190.24M
	 200	                  30	 2/7/42	 36	 1,8 	 1,2	 15°	 10° ATB + 8° Shear	 271.200.36M
	 210	            30 (+25)	 2/7/42	 36	 1,8	 1,2 	 15°	 10° ATB + 8° Shear	 271.210.36M
	 216	                  30		  36	 1,8 	 1,2 	 -5° Neg.	 10° ATB + 8° Shear	 271.216.36M
	 235	            30 (+25)	 2/7/42	 36	 2,4 	 1,6 	 18°	 10° ATB + 8° Shear	 271.235.36M
	 250	                  30	 COMBI3	 42	 2,4 	 1,6 	 18°	 10° ATB + 8° Shear	 271.250.42M
	 300	                  30	 COMBI3	 48	 2,6 	 1,8 	 18°	 10° ATB + 8° Shear	 271.300.48M

ПРИЗНАЧЕННЯ: 	поздовжній розпил. Тонкий зуб зменшує втрати матеріалу. Особливо добре 
                             підходить для обробки дрібних елементів.
ОБЛАДНАННЯ: 	 настільні, куторізні та ручні електроінструменти.
МАТЕРІАЛ:  	 м’яка i тверда деревина.

ПРИЗНАЧЕННЯ: 	поздовжній та поперечний розпил. Тонкий зуб зменшує втрати матеріалу. 
                            Особливо добре підходить для обробки дрібних елементів.
ОБЛАДНАННЯ: 	 настільні, куторізні та ручні електроінструменти.
МАТЕРІАЛ:  	 м’яка i тверда деревина.
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ISO:	 K20
HV10:	 1.550
N/mm2:	 2.300

	 250	 30	 COMBI3	 24	 2,4	 1,6	 20°	 10° ATB + 8° Shear	 271.250.24M
	 300	 30	 COMBI3	 24	 2,6	 1,8	 22°	 10° ATB + 8° Shear	 271.300.24M
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Пила з тонким пропилом ITK PLUS для поздовжнього розпилу

Пила з тонким пропилом ITK PLUS для поздовжнього та поперечного розпилу new

new

TM

www.tdp.com.ua


