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Пили для поперечного розпилу
XTreme line

Пили для двосторонньо ламінованих матеріалів
промислова серія

D
мм

F
мм

Додаткові отвори Z
K

мм
P

мм
α β АРТИКУЛ

250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M

300 30 COMBI3 100 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M
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274
ПРИЗНАЧЕННЯ: Для поперечного розпилу, з чистим різом.

ОБЛАДНАННЯ: Настільні і торцювальні пили, ручні циркулярні пили, форматно-
 розкрійні верстати.

МАТЕРІАЛ: Деревина м’яка, тверда і екзотична, деревопохідні матеріали, ДСП одно та    
 двосторонньо ламіноване, фанера, PCV.
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ПОХИБКА ДО: 0,05мм

8
ISO: KCR06

HV10: 1.950

N/мм2: 2.300

283
ПРИЗНАЧЕННЯ: Чистий розпил ламінованих панелей на верстатах без   
 підрізного вузла з високою швидкістю подачі, торцювання   
 заготовок з деревини.

ОБЛАДНАННЯ: Горизонтальний або вертикальний форматно-розкрійний верстат.

МАТЕРІАЛ: Плити одно чи двосторонньо ламіновані, матеріали покриті   
 твердими і термопластичними покриттями, фанера.

D
mm

F
mm

Додаткові отвори Z
K

mm
P

mm
α β АРТИКУЛ

220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5° 40° ATB 283.064.09M

250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° 40° ATB 283.080.10M

300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M

350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 40° ATB 283.108.14M
*Немалошумні
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ISO: KCR06

HV10: 1.950

N/mm2: 2.300


