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D
мм

F
мм

Фланець
мм

Z K
мм

P
мм

α β АРТИКУЛ

180 40 21+3 2,5 1,8 18° FLAT 280.021.07S
200 40 21+3 2,5 1,8 18° FLAT 280.021.08S
250 70 21 x 5 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10V
250 80 13 x 5 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W
300 70 21 x 5 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V
300 80 13 x 5 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W

Пили до багатопилів з тонким пропилом
промислова серія

Пили для багатопилів з широким пропилом
промислова серія

D
мм

F
мм

Фланець
мм

Z K
мм

P
мм

α β АРТИКУЛ

300 30 24+4 4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M
300 70 21 x 5 24+4 4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V
300 80 13 x 5 24+4 4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W
350 30 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M
350 70 21 x 5 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14V
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280
ПРИЗНАЧЕННЯ:	 Перемінно-скошена форма зуба із спеціальними підрізними ножами 	
	 забезпечує якісний розпил вологої та сухої деревини. Тонкий зуб зменшує 	
	 відходи матеріалу.
ОБЛАДНАННЯ:	 Багатопили одно та двовалові.
MATEРІАЛ:	 Тверда деревина ( волога і суха).
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ISO:	 K20
HV10:	 1.640
N/мм2:	 2.200

277
ПРИЗНАЧЕННЯ:	 Розпил вологої деревини. Грубий пропил забезпечує стабільність 		
	 роботи і запобігає затиску пил.
ОБЛАДНАННЯ:	 Багатопили одно та двовалові.
MATEРІАЛ:	 Товста та тверда деревина з 
	 вологістю вище 10%.
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