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Spritzpistole ESPO01-250 ESP05-200 T

Nennaufnahme wj 80 500

127 V [Amps]
230 V [Amps]

1.20 4.50
0.80 2.20

Stromstérke bei Spannung

Max. Spritzdruck [Bar] 140 0,10-0,20

) [mm] 0,80 1,00
Diise @ [Zoll] 1/32" 3/64"

Einstellbare Diise - °

] [kg] 1,65 2,90
Gewicht [Ibs] 3.64 6.39

Schalldruck [dB(A)] 86,70 80,00

Beschleunigung [m/s?] 9,70 0,25

3 Kupplungsmutter
4 Taste

5 Behélter

6 Reglerfiir das Sprithvolumen
7 Luftschlauch
8

9

10

Sehr geehrter Kunde!

DWT bietet ein gro3es Sortiment an Elektrowerkzeugen. Abdeckung

Ihre Qualitét und die bezahlbaren Preise machen sie fiir Ein-/Ausschalter
zahllose Reparatur- und Bauarbeiten in den eigenen vier Spritzpistolenhalter
Wénden und in der Industrie zur idealen Lésung. Wir 11 Grundeinheit
hoffen, dass Ihnen unser Elektrowerkzeug viele Jahre 12 Messtrichter*
Freude machen wird. Ausfiihrliche Informationen (iber 13 Putzstock*

unsere Elektrowerkzeuge und unserer Leistungen finden 14 Trageglirtel *

Sie auf unserer Website www.dwt-pt.com. 15 Reinigungsdiise *
16 Liftungsschlitze
Das Team von DWT. 17 Flexibler Verléngerungsschlauch *
18 Rohr
19 Mutter
20 Kontermutter
21 Ausspeisedffnung
1 Diise 22 Spitze zur Verbindung mit der Basiseinheit
2 Luftkappe 23 Spitze zur Verbindung von Zubehér
Deutsch



24 Filter

25 Ansaugoffnung
26 Ablaufloch

27 Luftfilter *

* Zubehdr

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehért
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Elektrowerkzeug - BestimmungsgeméBer
Gebrauch DWT

Dieses Elektrowerkzeug ist dafiir konzipiert, filissige
Materialien auf behandelte Oberflachen zu sprithen und
aufzutragen. Es erméglicht dem Nutzer sowohl Farbe,
Lackierungen, Grundierungen, Konservierungsmittel,
schiitzende und desinfizierende Materialien aufzutragen,
sowie Wasser zur Befeuchtung von Oberfldchen zu
verspriihen.

Sicherheitsrichtlinien fiir Arbeiten mit
Elektrowerkzeugen

Vor Beginn der Arbeiten

* Das Verspriihen von entflammbaren Materialien
erhéht das Risiko fiir ein Feuer oder eine Explosion, also
beachten Sie bitte alle nétigen VorsichtsmalBnahmen und
stellen Sie sicher, dass Méglichkeiten zur Léschung
eines Feuers vorhanden sind.

» Nach der Arbeit mit entflammbaren Materialien (z. By
nach dem Mischen von Verdiinnen von Farbe, oder
nach dem S&ubern von Teilen des Elektrowerkzetges)
entfernen Sie alle benutzten Behélter und das fTuch, da
sie sonst ein Feuer verursachen kénnten.

« Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsort gut.durchliiftet
ist - Gase oder Dampfe, die durch die Arbeitentstehen,
kénnten schédlich fiir Ihre Gesundheit sein und das
Risiko von einem Feuer oder einer.Explosion erh6hen.

« Arbeiten Sie nicht in @er. Nahe von offenen
Feuerquellen oder Funken, heiBen@bjekten, Motoren.
» Verspriihen Sie keine Materialien, die einen
Flammpunkt unter 21° C haben - dies erhdht das Risiko
fir ein Feuer oder eine Explosion.

» Lesen Sie vor dem Spriihen des Materials sorgféltig
die Herstellerangaben, um die notwendigen
SicherheitsmalBnahmen treffen zu kénnen.

» Verspriihen Sie keine unbekannten Materialien, oder
Materialien mit unbekannten Gefahren.

* Verspriihen Sie keine Materialien, die das
Elektrowerkzeug beschédigen kénnten. Falls das
Elektrowerkzeug so beschédigt wird erlischt ihre
Garantie. Das Versprithen von Sé&uren, Basen,
Materialien mit groben Partikeln, bleihaltige Materialien,
fllissiges Glas, (iberméBig dickfliissige Materialien, und
andere Materialien, die schwer zu verspriihen sind oder
Tropfen bilden ist streng verboten.

« Montieren Sie die Basiseinheit 11 auf eine horizontale
vibrationsfreie Oberfldache. Die Luft, die durch die Lécher
der Abdeckung 8 eingesogen wird muss sauber sein,
nutzen Sie die Basiseinheit 11 deswegen nicht in einer

staubigen Umgebung; stellen Sie auch sicher, dass die
Abdeckung 8 nicht von irgendetwas abgedeckt wird (nur
fiir Modell ESP05-200T).

Beim Betrieb

* Nutzen Sie Schutzausriistung - Spezialkleidung,
Brillen, Handschuhe, und geschlossene Schuhe.

* Benutzen Sie spezielle Masken, die das
Atmungssystem vor schédlichen Ddmpfen schiitzen.
Bitte beachten Sie, dass die Nutzung von
Staubmasken oder Atemschutzmasken keine
Garantie fiir den erwiinschten Effekt ist - Sie
koénnten eine schwere Vergiftung erleiden.

* Das Rauchen wéhrend des Verspriihens von
entflammbaren Materialien ist streng verboten.

* Richten Sie wéhrend der Arbeit den Strom des
verspriihten Materials nicht auf sich selbst, andere
Menschen oder Tiere. Der Strom kénnte ihre Haut
durchdringen (sogar durch Handschuhe) und das
verspriihte Material injizieren - suchen Sie in solchen
Faéllen sofort einen Arzt auf.

» Bitte denken Sie daran, dass sich die Luft bei der
Arbeit mit einem+"Nebel" fiillt, der aus feinen Trépfchen
des verspriihten Materials besteht und sich auf die
umgebenen Oberflachen setzt. Die Oberflachen, auf
denen sich'dieser "Nebel" nicht absetzen darf, miissen
abgedeéckt werden. Bei der Arbeit drau3en ist dieser
"Nebel" ‘dem Wind ausgesetzt, was zu negativen
Konsequenzen fiihren kann (ungewolltes Férben von
Objekten, Schédigung der Gesundheit, Umwelt-
verschmutzung).

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht an, wenn im
Behilter keine Fliissigkeit ist - das Trockenlaufen fiihrt
zu einem schnellen Verschleil3 der einzelnen Teile des
Elektrowerkzeuges.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug muss nach jeder Nutzung wie
unten beschrieben gereinigt werden. Falls das
Elektrowerkzeug durch das Nichteinhalten dieser
Vorschrift beschédigt wird erlischt die Garantie.

* Entsorgen Sie die Reste des Spriihmaterials (Farbe,
Lésungsmittel, etc.) entsprechend der Herstellerangaben.

Installation und Regelung der
Elektrowerkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.
Befestigungselemente nicht zu stark
anziehen, um das Gewinde nicht zu
beschédigen.
i

Montage / Demontage / Aufstellung
einiger Elemente ist fiir alle
Elektrowerkzeug-Modelle gleich, in
diesem Fall sind in der Abbildung keine
besonderen Modelle angezeigt.

Deutsch
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Verbindung/ Trennung des Behilters (siehe Abb. 1-2)

Verbinden / trennen Sie den Behélter 5 wie auf den
Abbildungen 1-2 gezeigt.

[ESP05-200 T]

Bevor Sie den Behélter 5 verbinden drehen Sie das
Rohr 18 (siehe Abb. 2.2) in die Position, die den meisten
Nutzen des Materials zulédsst. Dies hédngt davon ab,
wohin die Spriihpistole wéhrend des Arbeitsvorgangs
geneigt st (siehe Abb. 2.3-2.4).

« LGsen Sie die Kontermutter 20 und die Mutter 19.

* Bringen Sie die Réhre 18 in die gewiinschte Position.

« Schrauben Sie die Mutter 19 wieder an, und sichern
Sie sie durch Festziehen der Kontermutter 20.

Verbindung / Trennung des flexiblen
Verldngerungsschlauchs (siehe Abb. 3)

[ESP01-250]

» Der flexible Verldngerungsschlauch 17 ermdglicht
das Verspriihen von Material auf horizontale
Oberfldchen, als auch auf schwer erreichbare Stellen
(z. B. beim Streichen von Heizungen).

» Lésen Sie die Diise 1 (siehe Abb. 3).

» Schrauben Sie den flexiblen Verléngerungsschlauch 17
an, dann biegen Sie ihn in die bendtigte Position.

e Zur Trennung fiihren Sie diese Schritte in
umgekehrter Reihenfolge aus.

Verbindung / Trennung des Luftschlauchss(siehe
Abb. 4)

[ESP05-200T]

* Verbinden Sie den Luftschlauch 7 mit der
Basiseinheit 11. Bringen Sie (die ‘Spitze 22 in die
Offnung 21, nachdem Sie\die=’Erhéhungen der
Spitze 22 mit den Riefen im Loch 21 angeglichen
haben. Drehen Sie die Spitze 22 wie in Abbildung 4.1
gezeigt.

* Verbinden Sie den Luftschlauch 7 mit der
Spritzpistole oder der Reinigungsdiise 15. Platzieren
Sie die Spitze 23 auf dem Kolben des Zubeh6rs, in dem
sie die Riefen in der Spitze 23 mit den Erh6hungen des
Zubehérs angleichen. Rotieren Sie die Spitze 23 wie in
Abbildung 4.2 gezeigt.

e Zum Abnehmen des Schlauches fiihren Sie diese
Schritte in umgekehrter Reihenfolge durch.

Erste Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf dem
Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs angegeben
sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten
des Elektrowerkzeuges

[ESP01-250]

Einschalten:

Driicken und halten Sie Taste 4.
Ausschalten:

Lassen Sie die Taste 4 los.

[ESP05-200 T]

Einschalten:

Driicken Sie den Ein-/Ausschalter 9 und lassen Sie ihn los.
Um mit dem Spriihen von Materialien zu beginnen drticken
und halten Sie die Taste 4 auf der Spriihpistole gedriickt.
Ausschalten:

Lassen Sie die Taste 4 los, dann driicken Sie den Ein-/
Ausschalter 9 und lassen Sie ihn los.

Funktionsmerkmale
des Elektrowerkzeugs

Volumenreglerfiirdas Spriihmaterial (siehe Abb. 5)

Durch Nutzungdes Reglers 6 kbnnen Sie das Volumen
des Spriihmaterials einstellen, um das gewinschte
Resultatzu erhalten.

* _Um, _das) Volumen des Spriihmaterials zu verringemn
drehen Sie den Regler 6 wie in Abbildung 5 gezeigt
(Wéhrend sie das Material verspriihen). Beachten Sie, dass
eine (bermélBige Verringerung des Spriihvolumens zu
schlechteren Behandlungsresultaten fiihrt (unzureichende
Imprégnierung, zu diinne Farbschicht, etc.).

* Um das Volumen des Spriithmaterials zu erhéhen
drehen Sie den Regler 6 wie in Abbildung 5 gezeigt
(wéhrend Sie das Material verspriihen). Beachten Sie,
dass eine UbermaRige Erhéhung des Spriihvolumens
zu Tropfenbildung auf den behandelten Oberflachen
und zu einem Mehrverbrauch des Spriithmaterials fiihrt.

Regulierung der Form des Spriihstroms (siehe Abb. 6)
[ESP05-200 T]

Sie kénnen die Form des Spriihstroms anpassen,
indem Sie die Luftkappe 2 entsprechend der
Richtung der Bewegung der Spriihpistole drehen
(siehe Abb. 6.2-6.4).

+ Lésen Sie die Kupplungsmutter 3 (siehe Abb. 6.1).

» Drehen Sie die Luftkappe 2 in die gewiinschte
Position (siehe Abb. 6.2 - 6.4).

» Ziehen Sie die Kupplungsmutter 3 fest.

Spritzpistolenhalter (siehe Abb. 7)
[ESP05-200T]
Der Halter 10 ist dafiir konzipiert, die Spritzpistole

wéhrend der Bewegung des Elektrowerkzeugs oder
wéhrend einer Pause im Arbeitsprozess zu sichern.

Deutsch
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Montieren Sie den Halter 10 wie in Abbildung 7.1
gezeigt (Die Aufnahmevorrichtungen an den
Anschlussstlicken miissen einrasten). Sie kénnen den
Halter 10 an verschiedenen Seiten der Basiseinheit 11
anbringen.

Um Halter 10 zu entfernen ziehen Sie leicht an den
Anschlussstiicken und entfernen Sie den Halter wie in
Abbildung 7.2 gezeigt.

Tragegiirtel (siehe Abb. 7)

Um den Transport zu erleichern und wéhrend der Arbeit
eine bessere Beweglichkeit zu gewéhrleisten nutzen
Sie den Trageglirtel 14. Verbinden Sie den Giirtel 14 mit
der Basiseinheit 11 (siehe Abbildung 7.3). Wenn nétig
passen Sie die Ladnge Glirtels 14 an, damit das Tragen
des Elektrowerkzeuges einfacher wird.

Tipps zum Arbeiten mit
Elektrowerkzeugen

Messung der Viskositédt des Spriihmaterials (siehe
Abb. 8)

Die Viskositat des Spriithmaterials sollte den maximal
erlaubten Wert nicht (iberschreiten (siehe technische
Datentabelle). Dickere Materialien sollten verdiinnt
werden. Bitte beachten Sie: Nutzen Sie immer ein
geeignetes Lésungsmittel, sonst bilden sich
Klumpen, die das Elektrowerkzeug verstopfen.).
Messen Sie die Viskositét mit dem Messtrichter 12. Die
Temperatur der Verbindung sollte bei 20-22° C liegen.
* Rihren Sie die Verbindung griindlich, tauchen Sie
den Messtrichter 12 darin ein und warten Sie, bis"er.
gefiillt ist (siehe Abb. 8).
* Holen Sie den Messtrichter 12 heraus und lassensSie
die Fliissigkeit herauslaufen. Messen Sie die Zeit(DIN-
s) bis die Fliissigkeit aus dem Messtrichter 12
herausgelaufen ist (vom Start des Herauslaufens bis
zur Beendigung des Fliissigkeitsstrahls) mit einer
Stoppuhr. Ungefédhr empfohlene~Viskesitdtswerte fiir
verschiedene Materialien werden.unten angegeben:

» Imprégniermittel, Lacké, \synthetische Harze -

unverdinnt, 30 DIN-s max.;

» synthetische Farben, transparente Lacke - 15 - 35

DIN-s;

* Acrylfarbe - 20 - 35 DIN-s; .

* Konservierungsstoffe, Pestizide, Ole fir Holz -

unverdiinnt, 35 DIN-s max.;

* Desinfiziermittel und Reinigungsmittel, Polituren - 35

DIN-s;

» Autofarbe - 18-22 DIN-s.
* Nachdem Sie mit der Messung fertig sind reinigen
Sie den Messtrichter 12 griindlich (mit einem
geeigneten Lésungsmittel).

Oberfldchenvorbereitung

* Die zu behandeilnde Oberfliche muss gereinigt,
getrocknet und von Fett befreit werden.

* Gldnzende Oberflachen sollten angeraut werden
(mit Schmirgelpapier), der Staub sollte entfernt und die
Oberflédche von Fett befreit werden.

« Die umgebenden Oberflichen, die vor dem
Niederschlag des "Nebels" des Spriihmaterials
geschiitzt werden missen sollten mit dicken
Materialien (Papier, Uberzug, etc.) bedeckt und diese
wenn n6tig mit Klebeband befestigt werden.

Arbeitsreihenfolge (siehe Abb. 9)

» Bereiten Sie das Spriithmaterial und die Oberflache
wie oben beschrieben vor.
» Schrauben Sie den Behélter 5 ab, fiillen Sie es mit
dem Spriilhmaterial, und verbinden Sie ihn mit der
Spriihpistole.
* Passen Sie bei dem Modell ESP05-200 T die Form
des Stroms an.
« Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, passen Sie
das Volumen des Spriihmaterials an wie oben
beschrieben. Der "Nebel" der Spriihablenkung sollte
einheitlich und fein sein.
« Fihren Sie eine Probe an einem unnétigen Stiick des
gleichen Materials durch um sicherzustellen, dass die
Einstellungen korrekt sind.
» Spriihen Sie Material'aus einer Entfernung von 5-30
cmvon der Oberflache aus auf (siehe Abb. 9.1).
* Fiir das ModellNESP01-250 - Nutzen Sie den
flexiblen _Verldngerungsschlauch 17, wenn Sie
horizontale “oder abfallende Oberflachen férben
wollen.
» Flir,das Modell ESP05-200 T - Neigen Sie die
Spriihpistole leicht, wenn Sie horizontale oder
abfallende Oberflachen férben wollen.
*“Fangen Sie jenseits der zu behandelnden
Oberflédche mit dem Spriihen an.
+ Bewegen Sie die Spriihpistole, indem Sie wie in
Abbildung 9.1 gezeigt lhren Arm bewegen, und nicht
nur lhr Handgelenk (siehe Abb. 9.2). Die Entfernung
zwischen der Spriihpistole und der zu behandelnden
Oberflédche sollte konstant bleiben - so wird das
Material gleichméRig aufgespriiht.
* Bewegen Sie die Spriihpistole gleichméaRig, wie in
Abbildung 9.3 gezeigt. Jeder neue Streifen sollte den
alten Streifen zum Teil (berlappen. Halten Sie die
Spriihpistole nicht auf einer Stelle - das fiihrt zu
Tropfenbildung.
» Unterbrechen Sie den Spriihvorgang nicht innerhalb
derzu behandeinden Fléache.
» Achten Sie darauf, dass der Behélter 5 wéhrend des
Arbeitsvorgangs nicht leer wird. Das Rohr 18 sollte die
ganze Zeit in Fliissigkeit getaucht sein, sonst wird der
Spriihvorgang gestoppt und die Oberflache wird
unregelméBig bearbeitet.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeugende
MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges (siehe Abb. 10-14)
Das Elektrowerkzeug muss nach
Fertigstellung der Arbeit gereinigt
werden.

Deutsch
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» Driicken Sie Taste 4, damit die Reste des
Spriihmaterials in den Behélter 5 laufen.

» Trennen Sie Behélter 5 ab und lassen Sie die Reste
des Spriihmaterials ab. Fiillen Sie ein geeignetes
Lésungsmittel in den Behélter 5 und verbinden Sie ihn
mit der Spriihpistole. Schiitteln Sie die Spriihpistole,
schalten Sie sie ein und spriihen Sie das Lésungsmittel
in einen leeren Behdélter. Wiederholen Sie dies
mehrmals, bis die Spriihpistole absolut sauber ist.
Wenn Sie mit dem flexiblen Verldngerungsschlauch 17
gearbeitet haben, dann sollte er wédhrend dieses
Schrittes der Reinigungsprozedur angeschlossen sein.
» Wischen Sie das Gehéduse des Elektrowerkzeuges
mit einem Tuch, das mit geeignetem Lésungsmittel
getrénkt ist, ab. Achten Sie darauf, dass kein
Lésungsmittel in das Innere des Elektrowerkzeuges
gerét.

* Nehmen Sie die Spriihpistole auseinander, wie in
denAbbildungen 10- 11 und 13 gezeigt.

» Schrauben Sie den Behdlter § ab und wischen Sie
ihn mit einem Tuch sauber.

» Entfernen Sie das Rohr 18 und vergewissern Sie
sich, dass es sauber ist. Reinigen Sie es, wenn nétig.

+ Nehmen Sie bei dem Modell ESP01-250 den
Luftfilter 24 auseinander und reinigen Sie ihn mit
Lésungsmittel und einer weichen Biirste. Bauen Sie

den Luftfilter 24 danach wieder zusammen und
montieren Sie ihn.

* Reinigen Sie die Ansaugé6ffnung 25, das
Ablaufloch 26 und die Diise 1 mit dem Putzstock 13
(siehe Abb. 12 und 14).

* Reinigen Sie alle entfernten Teile mit einer Biirste
und Lésungsmittel, und montieren Sie sie wieder in der
vorgegebenen Reihenfolge. Bitte beachten Sie: Das
Nutzen von scharfen Gegenstédnden zum Reinigen
von Teilen der Spriihpistole (auBer fiir die oben
angegebenen Teile) ist streng verboten.

* Um interne Teile vor Korrosion zu schlitzen trdufeln
Sie einige Tropfen von Ol mit niedriger Viskositét in die
Ansaugéffnung 25 und das Ablaufloch 26.

* Zur Montage fiihren Sie diese Arbeitschritte in
umgekehrter Reihenfolge durch.

Austausch des Luftfilters (siehe Abb. 15)

[ESP05-200 T]

* Nutzen Sie einen, Schraubenzieher, um die
Abdeckung 8 zu entfernen (siehe Abb. 15).

» Ersetzen Sie den'Luftfilter 27.

* Montieren Sie die Abdeckung 8 (die Klammern der

Abdeckung 8mlissen einrasten).

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Spray gun ESP01-250 ESP05-200 T

Rated power w] 80 500

127 V [Amps] 1.20 4.50
230 V [Amps] 2.20

Amperage at voltage

Max. spraying pressure [bar] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00

Nozzle @ [inches] 1/32" 3/64"

Adjustable nozzle - °

i [kg] 1,65 2,90
Weight [Ibs] 3.64 6.39

Sound pressure [dB(A)] 86,70 80,00

Weighted vibration [m/s?] 9,70 0,25
5 Reservoir
6 Spray volume regulator
7 Airhose
Dear Customer, 8 Cover
9 On/off switch

DWT offers a wide range of power tools. Quality and 10 Spray gun holder
reasonable prices are solution for many repair and 11 Base unit

building tasks at home and industry. We hope that our 12 Measuring funnel *
power tool will serve you for many years. All detailed 13 Cleaning rod *
information about our power tools and services youcan 14 Carrying belt *

find on our web page www.dwt-pt.com. 15 Purge nozzle *
16 Ventilation slots
The DWT team. 17 Flexible extension hose *
18 Tube
19 Nut
20 Locknut
21 Discharge opening
1 Nozzle 22 Tipforconnection to the base unit
2 Aircap 23 Tip forconnection of accessories
3 Coupling nut 24 Filter
4 Button 25 Suction hole
English



26 Drain hole
27 Airfilter*

*Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

DWT
power tool designation

This power tool is designed for spraying and applying
liquid materials on a treated surface. It allows the user to
apply paints, varnishes, primers, preservatives,
protective and disinfectant materials, as well as to spray
water for wetting surfaces.

Safety guidelines during
power tool operation

Before commencing operation

» Spraying inflammable materials increases the risk of fire
or explosion, so please follow all the required precautions
and ensure that there are fire-extinguishing means on site.

» After handling inflammable materials (for example,
after mixing or thinning paint or after cleaning any parts
of the power tool) remove all used containers and the
cloth, as they may causefire.

» Make sure that the area where the works will take
place is properly ventilated - gases or vapors generated
during work may be harmful to your health and increase
the risk of fire or explosion.

* Do not work near the sources of open fire or sparks,
hot objects, engines.

Do not spray materials having a flash point below21°C -
this increases the risk of fire or explosion.

* Prior to spraying the material, Carefully read
manufacturer's instructions in ordergto undertake the
appropriate safety measures.

* Do not spray unknown matetials\or materials with
unknown dangers.

* Do not spray any materials ‘that can damage the
power tool; if the power tool breaks as a result, your
warranty will be voided. Spraying acids, alkalis,
materials containing abrasive particles, materials
containing lead, liquid glass, excessively thick
materials, and other materials that are difficult to spray
orto form drops is strictly prohibited.

* Install the base unit 11 onto the horizontal vibration-
free surface. The air sucked through the holes of the
cover 8 must be clean, therefore, do not use the base
unit 11 in a dusty environment; also make sure that the
cover 8 is not covered by anything (only for model
ESP05-200T).

During operation

« Use personal protective equipment - special clothing,
glasses, gloves, and closed shoes.

* Use special masks intended for the protection of
respiratory system from harmful substance vapors.

Please note! The use of dust masks or respirators
will not assure the required effect - you may suffer
severe intoxication.

* Smoking during spraying inflammable materials is
strictly prohibited.

« While working, do not direct the stream of the
sprayed material onto yourself, other individuals, or
animals. The stream may pierce your skin (even
through gloves) and inject the sprayed material - in such
a case seek medical attention immediately.

* Please bear in mind that during working the
surrounding air fills with "mist" consisting of fine
droplets of the sprayed material that subsequently
settles on surrounding surfaces. The surfaces on
which the "mist" precipitation is unwanted should be
covered. When working outside, the "mist" is
exposed to wind, which may lead to negative
consequences (unwanted painting of objects,
causing harm to health, environmental
contamination).

» Do not switch on the power tool if there is no liquid in
the reservoir - dry running causes rapid wear of power
tool components.

Afterfinishing operation

» The powerteolhmust be cleaned after each use as
described below. Failure to clean or improper cleaning
may cause breakage of the power tool, which will void
the warranty.

*sDispose ) of the sprayed material residues (paint
materials; solvents, etc.) in strict compliance with the
manufacturer's instructions.

Installation and regulation
of power tool elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

A

Reservoir connection/disconnection (seefig. 1-2)

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are notindicated in the illustration.

Connect/disconnect reservoir 5 as shown on figures 1-2.
[ESP05-200T]

Prior to connecting reservoir 5, turn tube 18
(see fig. 2.2) into the position allowing maximum
use up of the material. It depends on where the
spray gun will be tilted during operation (see
fig. 2.3-2.4).

» Loosenthe lock nut 20 and unscrew the nut 19.

» Turnthe tube 18 to the required position.

» Screw the nut 19 and secure it by tightening the lock
nut 20.
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Flexible extension hose connection /
disconnection (seefig. 3)

[ESP01-250]

* Flexible extension hose 17 allows spraying
material onto horizontal surfaces as well as in hard-
to-reach places (for example, when painting heating
radiators).

* Unscrewnozzle 1 (seefig. 3).

» Screw flexible extension hose 17 on, then bend it into
the required position.

* Inorderto disconnect, perform these steps in reverse
order.

Air hose connection/disconnection (seefig. 4)
[ESP05-200T]

» Connect the air hose 7 to the base unit 11. Insert the
tip 22 into the opening 21 after aligning the protrusions
on the tip 22 with the grooves in the hole 21. Rotate the
tip 22 as shown onfigure 4.1.

« Connect the air hose 7 to the spray gun or the purge
nozzle 15. Place the tip 23 on the shank of the
accessory by pre-aligning the grooves in the tip 23 with
the protrusions on the accessory. Rotate the tip 23 as
shown on figure 4.2.

* Inorderto disconnect, perform these steps in reverse
order.

Initial operating
of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the power tool identification plate.

Switching the power

tool on / off
[ESP01-250]
Switching on:
Press and hold button 4.
Switching off:
Release button 4.

[ESP05-200T]

Switching on:

Press and release on / off switch 9. In order to start
spraying material, press and hold button 4 on the spray
gun.

Switching off:

Release button 4, then press and release on/off switch 9.

Design features
of the power tool

Sprayed material volume regulation (see fig. 5)

Using regulator 6, you can adjust the volume of the
spayed material in orderto get the desired work result.

« To decrease volume of the sprayed material, rotate
regulator 6 as shown in figure 5 (while spraying
material). Note that the excessive decrease of the
sprayed material volume leads to poorer results of
treatment (insufficient impregnation, too thin a paint
layer, etc.).

» To increase volume of the sprayed material, rotate
regulator 6 as shown in figure 5 (while spraying
material). Note that an excessive increase of the
sprayed material volume results in drips on the treated
surface and overconsumption of the sprayed material.

Sprayed stream shape regulation (see fig. 6)
[ESP05-200T]

You can adjust the shape of the sprayed stream by
rotating air cap 2 depending on the direction of the spray
gun's movement (see fig. 6.2-6.4).

» Loosen coupling nut 3 (seefig. 6.1).

» Turn air cap 2to the desired position (see fig. 6.2-6.4).

» Tighten coupling nut'3.

Spray gun holder.(see fig. 7)
[ESP05-200°T]

The holder 10 is designed to secure the spray gun
during the, movement of the power tool or during the
breaks'in the work process.

Install the holder 10 as shown on figure 7.1 (the
fixtures on the lugs must click shut). You can install the
holder 10 from different sides of the base unit 11.

To remove the holder 10, slightly pull the lugs and
remove the holder as shown on figure 7.2.

Carrying belt (seefig. 7)
[ESP05-200 T]

To facilitate the transportation, as well as to provide
greater portability during the work, use the carrying
belt 14. Connect the belt 14 to the base unit 11 (see
fig. 7.3). If necessary, adjust the length of the belt 14
so that make carrying the power tool easier.

Recommendations
on the power tool operation

Measurement of sprayed material viscosity (seefig. 8)

The viscosity of the sprayed material should not exceed
the maximum allowable value (see technical data
table). Thicker materials should be diluted. Please
note! Always use an appropriate solvent, otherwise
the lumps will form that will result in clogging the
power tool.

Measure the viscosity using measuring funnel 12. The
temperature ofthe compound should be 20-22°C.

« Stir the compound thoroughly, immerse measuring
funnel 12 into it, and wait until it fills (see fig. 8).
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 Lift measuring funnel 12 up and let the liquid flow out.
Measure the time of liquid flow out (DIN-s) of measuring
funnel 12 using a stop-watch (from the start of the
flowing-out to jet separation). Approximate
recommended viscosity values for different materials
are given below:

» impregnating agents, varnishes, synthetic resins -

undiluted, 30 DIN-s max.;

* synthetic paints, transparent varnishes - 15-35 DIN-s;

* acrylic paint - 20-35 DIN-s;

 preservatives, pesticides, oils for wood - undiluted, 35

DIN-s max.;

* disinfectant and cleaning agents, polishes - 35

DIN-s;

 carpaint- 18-22 DIN-s.
« After you are done with the measurements,
thoroughly clean measuring funnel 12 (using an
appropriate solvent).

Surface preparation

» The treated surface must be cleaned, dried, and
degreased.

* Glossy surfaces should be roughed (with
sandpaper), dust removed, and the surface should be
degreased.

* The surrounding surfaces that need protection from
precipitation of the "mist" of the sprayed material should
be covered with thick materials (paper, film, etc.) and
lined with adhesive tape, when necessary.

Work sequence (see fig. 9)

e Prepare the sprayed material and surfacés.as
described above.
» Detach reservoir 5, fill it with the sprayed, material,
and connectitto the spray gun.
* Formodel ESP05-200 T, adjust the streami shape.
« Switch on the power tool, adjust,the volume of the
sprayed material as described above. The "mist" of
spray deflection should be homogeneous and fine.
* Do a trial treatment on an Unnecessary piece of the
same material in order to make sure that the
adjustments are correct.
» Spray material from a distance of 5-30 cm from the
surface (seefig. 9.1).
* For model ESP01-250 - use flexible extension
hose 17 when painting horizontal or sloping surfaces.
* Formodel ESP05-200 T - slightly tilt the spray gun
when painting horizontal or sloping surfaces.
« Start spraying beyond the bounds of the treated surface.
* Move the spray gun moving your arm as shown in
figure 9.1, and not only the wrist (see fig. 9.2). The
distance between the spray gun and the treated surface
should be constant - this will ensure that the material is
sprayed evenly.
» Smoothly move the spray gun as shown in figure 9.3.
Each successive strip should partially overlap the

preceding one. Do not delay the spray gun in one spot -
this will cause drips.

» Do not interrupt spraying within the treated surface.

* Do not allow reservoir 5to empty when working. Tube 18
should be immersed in the liquid at all times, otherwise
the spraying process will be stopped, and the surface
will be treated unevenly.

Power tool maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool (see fig. 10-14)

A

* Press button 4 so that the residues of the sprayed
material drain into reservoir 5.

* Unscrew reservoir 5 and discharge the sprayed
material residues. Pour an appropriate solvent into
reservoir 5 and cohnectit to the spray gun. Shake the
spray gun, thensSwitch it.on and spray the solvent into
an empty reservoir. Repeat several times until the spray
gun is absolutely ¢lean. If you have been working using
flexible extension hose 17, then it should be installed at
this step.ofthe cleaning procedure.

» Wipe the power tool case with a cloth moistened with
an appropriate solvent. Prevent the solvent from getting
into the power tool.

. Disassemble the spray gun as shown in figures 10-11
and 13.

» Unscrew reservoir 5 and wipe it with a clean cloth.

* Remove tube 18 and make sure it is clean. Clean it, if
necessary.

» Formodel ESP01-250, disassembly and clean filter 24
with the use of a solvent and a soft brush, then assembly
and put filter 24 in place.

* Using rod 13 clean suction hole 25, drain hole 26 and
nozzle 1 (seefig. 12and 14).

» Using a brush and solvent, clean all removed parts
and mount them back strictly following the installation
sequence. Please note! Using sharp objects for
cleaning spray gun parts (except for the ports
mentioned above) is strictly prohibited.

« To protect internal parts from corrosion, drop a few
droplets of low viscosity oil into suction hole 25 and
drain hole 26.

« Assembly operations do in reverse sequence.

The power tool must be cleaned after the
completion of work.

Airfilter replacing (see fig. 15)
[ESP05-200T]

* Use a screwdriverto remove the cover 8 (see fig. 15).
* Replace the airfilter 27.

« Install the cover 8 (the clamps of the cover 8 must
click shut).

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Pistolet a pulvériser ESP01-250 ESP05-200 T

Puissance absorbée wj 80 500

. . 127 V[A] 1.20 4.50
Ampérage tension 230 V[A] 0.80 220

Pression max. de pulvérisation [bar] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00

@ d'embout [pouces] 1/32" 3 /’6 4"

Embout réglable - °

. [kg] 1,65 2,90
Poids [Ibs] 3.64 6.39

Pression acoustique [dB(A)] 86,70 80,00

Vibration [m/s?] 9,70 0,25
4 Bouton
5 Réservoir
6 Régulateur de volume de pulvérisation
Cher client, 7 Tuyau aair
8 Couvercle

DWT vous offre une vaste gamme d'outils électriques. 9 Sglecteur marche/arrét
Grace a la qualité et les prix abordables ils sont une q1¢ Porte-pistolet

bonne solution en cas des travaux de constructionoude 11 ynité de base
renovation. Nous espérons que vous profiterez avec une 4 Entonnoir de mesure *
Joie de Iutilisation de ces outils électriques pendant de 44 Tige de nettoyage *
nombreuses années. Vous pouvez trouver des 14 Bandouliére *
informations supplémentaires sur nos oultils électriques 15 Embout de purge *

et nos services sur notre site internet www.dwt-pt.com. 16 Fentes d’aé’; a t,% n

17 Flexible de rallonge *
18 Tube

Ecrou

Contre-écrou

21 Ouverture de sortie

DWT, toujours a votre service.

N =
S ©

1 Embout 22 Boutde raccordement al'unité de base
2 Bouchon aair 23 Boutde raccordement d'accessoires
3 Ecrou defixation 24 Filtre
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25 Troude succion
26 Trou de vidange
27 Filtre aair*

*Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
nefigurentpas dans la livraison.

Désignation de I'outil électrique
DWT

Cet outil électrique est congu pour pulvériser et
appliquer des liquides sur une surface traitée. Il permet
a l'utilisateur d'appliquer de la peinture, des vernis, des
appréts, des conservateurs, des matériaux de
protection et désinfectants ainsi que de pulvériser de
I'eau pour humidifier les surfaces.

Directives de sécurité pendant l'utilisation
de l'outil électrique

Avantde commencer

* Pulvériser des produits inflammables augmente le
risque d'incendie et d'explosion, veuillez donc observer
toutes les précautions nécessaires et assurez-vous
qu'ily a un extincteur sur le lieu de travail.

« Aprés avoir manipulé des produits inflammables (par
exemple aprés avoir mélangé ou dilué de la peinture ou
apres avoir nettoyé toute partie de Il'outil électrique)
enlevez tous les conteneurs usés et le tissu car ils
peuvent provoquer un incendie.

» Assurez-vous que l'endroit ou le travail sera
effectué est correctement aéré - les gaz ou,les
vapeurs produits durant le travail peuventyétre
dangereux pour votre santé et augmenter. ledisque
d'incendie ou d'explosion.

» Netravaillez pas pres des feux ouvertsiou de sources
d'étincelles, d'objets chauds, de moteurs.

* Ne pulvérisez pas de produits dont le point d'éclair
est en-dessous de 21°C - cela augmente le risque
d'incendie ou d'explosion.

» Avant de pulvériser le produit lisez soigneusement
les instructions du fabricant pour prendre les mesures
de sécurité nécessaires.

* Ne pulvérisez pas de produits inconnus ou ayant des
dangersinconnus.

* Ne pulvérisez aucun produit pouvant endommager
l'outil électrique, si I'outil électrique s'abime en
résultat, votre garantie sera annulée. Pulvériser des
acides, des alkalis, des produits contenant des
particules abrasives, des produits contenant du
plomb, du verre liquide, des produits excessivement
épais et d'autres produits difficiles a pulvériser ou qui
ne forment pas facilement des gouttes est strictement
interdit.

* Installez l'unité de base 11 sur une surface
horizontale sans vibrations. L'air aspiré par les trous du
couvercle 8 doit étre propre, en conséquence n'utilisez
pas l'unité de base 11 - dans un environnement
poussiéreux; Assurez-vous aussi que le couvercle 8 ne
soit pas recouvert par quelque chose (seulement pour
le modele ESP05-200T).

PendantI'opération

« Utilisez un équipement personnel de protection - des
vétements spéciaux, des lunettes, des gants et des
chaussures fermées.

« Utilisez des masques spéciaux pour la protection du
systeme respiratoire contre les vapeurs de substances
dangereuses. Veuillez noter! L'utilisation de
masques a poussiére ou de respirateurs n'assurera
pas l'effet requis - vous pouvez subir une grave
intoxication.

* Fumer durant la pulvérisation de produits
inflammables est strictement interdit.

« Entravaillant ne dirigez pas le jet de produit pulvérisé
sur vous-méme, sur d'autres personnes ou animaux.
Le jet peut percer votre peau (méme a travers des
gants) et injecter le produit pulvérisé - dans un tel cas
faites-vous immédiatement traiter par un médecin.

* Veuillez garder a l'esprit que durant le travail, I'air
ambiant se remplit de "brume" consistant en fines
gouttelettes de produit pulvérisé qui par la suite se
dépose sur les surfaces aux alentours. Les surfaces sur
lesquelles le dépét de.brume n'est pas souhaité doivent
étre couvertes. En travaillant a I'extérieur, la "brume" est
soumise au vent, cexqui péut amener des conséquences
négatives (peinture indésirable d'objets, nuisance a la
santé, contamination de I'environnement).

» Ne mettez pas l'outil électrique en marche s'iin'y a pas de
liquide dans le réservoir - un fonctionnement a vide cause
uneusure rapide des composants de l'outil électrique.

Apreés |'opération

« L'outil électrique doit étre nettoyé aprés chaque
utilisation comme décrit ci-dessous. Le manque a
nettoyer ou un nettoyage incorrect peut causer la casse
de l'outil électrique, ce qui annulera la garantie.

» Eliminez les résidus de produit pulvérisé (peinture,
solvants etc.) en stricte conformité avec les instructions
du fabricant.

Installation et réglage des €léments
de I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil
électrique, s'assurer qu'il est débranché.

Ne pas trop serrer les fixations afin
d'éviter toutendommagement du filetage.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme que pour
tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sontpas indiqués sur l'illustration.

Raccordement/dé raccordement du réservoir (voir
les fig. 1-2)

Raccordez / dé raccordez le réservoir § comme montré
surlesfigures 1-2.
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[ESP05-200T]

Avant de raccorder le réservoir 5 tournez le tube 18 (voir
la fig. 2.2) dans la position permettant [utilisation
maximum du produit. Cela dépend de comment le
pistolet de pulvérisation sera incliné durant le
fonctionnement (voirles fig. 2.3-2.4).

* Desserrezl'écrou de blocage 20 et dévissez ['écrou 19.
« Tournezle tube 18 en position requise.

» Vissez I'écrou 19 et fixez-le en serrant I'écrou de
blocage 20.

Raccordement / dé raccordement du flexible de
rallonge (voirla fig. 3)

[ESP01-250]

» Le flexible de rallonge 17 permet de pulvériser des
produits sur des surfaces horizontales et sur des
endroits difficiles a atteindre (par exemple lors de la
peinture des radiateurs de chauffage).

» DévissezI'embout 1 (voirlafig. 3).

» Vissez le flexible de rallonge 17, puis courbez-le
dans la position voulue.

» Pour dé raccorder, effectuez ces étapes en sens
inverse.

Raccordement / dé raccordement du tuyau a air
(voirlafig. 4)

[ESP05-200T]

* Raccordez le flexible a air 7 a l'unité de base“11.
Insérez le bout 22 dans l'ouverture 21 apresiavoiraligne
les saillies du bout 22 avec les rainures duytrou 21.
Tournez le bout 22 comme indiqué sur la figure 41.

¢ Raccordez le flexible a air 7 au pistolet ou‘a I'embout
de purge 15. Placez le bout 23 sur latige de I'accessoire
en alignant a I'avance les raipures du bout 23 avec les
saillies sur l'accessoire. Tournhez le bout 23 comme
indiqué surlafigure 4.2.

* Pour déraccorder effectuez ces étapes en ordre
inverse.

Premiére utilization
de l'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d’alimentation: la
tension d’alimentation doit correspondre a celle indiquée
surla plaque d’identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter

l'outil électrique
[ESP01-250]
Activer:
Presser et tenir le bouton 4.
Désactiver:

Relacher le bouton 4.

[ESP05-200 T]

Activer:

Pressez et relachez le commutateur on / off 9. Pour
commencer a pulvériser le produit, pressez et
maintenez le bouton 4 sur le pistolet a pulvériser.
Désactiver:

Relachez le bouton 4, puis pressez et relachez le
commutateuron/off 9.

Caractéristiques
de l'outil électrique

Réglage du volume de produit pulvérisé (voir la
fig. 5)

En utilisant le régulateur 6 vous pouvez ajuster le
volume de produit pulvérisé pour obtenir le résultat de
travail voulu.

e Pour diminuer le volume de produit pulvérisé,
tournez le régulateur 6 comme montré sur la figure 5
(lors de la pulvérisation). Notez qu'une diminution
excessive du volume de produit pulvérisé entraine des
résultats moins _bons'.de traitement (imprégnation
insuffisante, couche de'peinture trop mince etc.).

» Pour augmenter le volume de produit pulvérisé,
tournez le régtilateur 6 comme montré sur la figure 5
(lors de la pulverisation). Notez qu'une augmentation
excessive du volume de produit pulvérisé entraine des
gouttes,sur la surface traitée et une sur consommation
de produitpulvérisé.

Réglagedu jet pulvérisé (voir la fig. 6)
[ESP05-200 T]

Vous pouvez ajuster la forme du jet pulvérisé en tournant
le bouchon a air 2 selon la direction du mouvement du
pistolet a pulvériser (voirles fig. 6.2-6.4).

» DesserrezI'écrou de fixation 3 (voirlafig. 6.1).

« Tournez le bouchon a air 2 vers la position voulue
(voirlesfig. 6.2-6.4).

» Serrez['écrou de fixation 3.

Porte-pistolet (voir lafig. 7)
[ESP05-200 T]

Le porte-pistolet 10 est congu pour tenir le pistolet
durant le mouvement de I'appareil électrique durant les
pauses du processus de travail.

Installez le porte-pistolet 10 comme indiqué sur la
figure 7.1 (les attaches sur les pattes doivent cliquer).
Vous pouvez installer le porte-pistolet 10 de différents
cétés de l'unité de base 11.

Pour enlever le porte-pistolet 10, tirez légérement les
pattes et enlevez le porte-pistolet comme indiqué sur la
figure 7.2.

Bandouliére (voir lafig. 7)
[ESP05-200 T]

Pour faciliter le transport, ainsi que pour fournir une
meilleure portabilité durant le travail, utilisez Ia
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bandouliere 14. Fixez la bandouliecre 14 a l'unité de
base 11 (voir la figure 7.3). Si nécessaire, ajustez la
longueur de la bandouliere 14 pour faciliter le port de
l'outil électrique.

Recommandations pour utilisation
de I'outil électrique

Mesure de la viscosité du produit pulvérisé (voir la
fig. 8)

La viscosité du produit pulvérisé ne doit pas dépasser
la valeur maximum permise (voir le tableau de
données techniques). Les produits épais doivent étre
dilués. Veuillez noter! Utilisez toujours un diluant
approprié, sinon des morceaux vont se former et
obstrueront l'outil électrique.
Mesurez la viscosité en utilisant I'entonnoir de mesure 12.
Latempérature du composé doit étre de 20-22°C.
* Remuez & fond le composé, plongez dedans
I'entonnoir de mesure 12 et attendez qu'il se remplisse
(voirlafig. 8).
* Levez I'entonnoir de mesure 12 et laisser le liquide
s'écouler (DIN-s) de l'entonnoir de mesure 12 en
utilisant un chronométre (depuis le début de
I'écoulement jusqu'a l'arrét de ['écoulement). Les
valeurs approximatives de viscosité de différents
produits sont données ci-dessous:

* agents d'imprégnation, vernis,

synthétiques - non dilués, 30 DIN-s max;

* peintures synthétiques, vernis transparents - 15-35

DIN-s;

» peintures acryliques - 20-35 DIN-s;

» protecteurs, pesticides, huiles pour hois{- non

dilués, 35 DIN-s max;

* désinfectants et agents de nettoyage=35 DIN-s;

* peinture automobile - 18-22 DINSs.
« Nettoyer complétement I'entonnoir.dexmesure 12 aprés
avoireffectué la mesure (utilisez unsolvant approprié).

résines

Préparation de la surface

* La surface a traiter doit étre nettoyée, séchée et
dégraissée.

» Les surfaces lisses doivent étre poncées (avec du
papier verre), la poussiére enlevée et la surface doit
étre dégraissée.

» Les surfaces entourant qui doivent étre protégée du
dépdét de "brume" de produit pulvérisé doivent étre
couvert avec des matériaux épais (papier, film etc.) et
doublé de bande adhésive quand nécessaire.

Séquence de travail (voir la fig. 9)

* Préparez le produit a pulvériser et la surface comme
décrit ci-dessus.

» Deévissez le réservoir 5, remplissez-le avec le produit
apulvériser et raccordez-le au pistolet a pulvériser.

* Pourle modéle ESP05-200 T, ajustez la forme du jet.

« Allumez l'outil électrique, ajustez le volume du
produit pulvérisé comme décrit ci-dessus. La "brume”
de pulvérisation doit étre homogene et fine.
« Faites untraitement d'essai sur une piece de rebut de
méme matiére pour vous assurer que les ajustements
sontcorrects.
* Pulvérisez le produit d'une distance de 5-30 cm de la
surface (voirlafig. 9.1).
* Pour le modele ESP01-250 - utilisez le flexible de
rallonge 17 pour peindre des surfaces horizontales
ouinclinées.
* Pourle modele ESP05-200 T - inclinez Iégerement
le pistolet a pulvériser pour peindre des surfaces
horizontales ou inclinées.
« Commencez par pulvériser au-dela des limites de la
surface a traiter.
» Déplacez le pistolet a pulvériser en déplagant votre
bras comme montré dans la figure 9.1 et pas seulement
le poignet (voir la fig. 9.2). La distance entre le pistolet a
pulvériser et la surface a traiter doit étre constant - celle
assurera une pulvérisation égale du produit.
» Déplacez doucementile pistolet a pulvériser comme
montré sur la figure'9. 3."Chaque passage successif doit
partiellement recouvrir le‘précédent. Ne laissez pas le
pistolet de pulvérisation trainer sur un point - cela
produirait des gouttes.
* Nlinterrompéz pas la pulvérisation dans la surface a
traiter.
* sNe'laissez pas le réservoir 5 se vider en travaillant. Le
tube 18 doit tout le temps resté dans le liquide, sinon la
pulvérisation sera arrété et la sera inégalement traitée.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil
électrique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique (voir les fig. 10-14)

L'outil électrique doit étre nettoyé une
fois le travail terminé.

* Pressez le bouton 4 pour que les résidus de produit
pulvérisé passent dans le réservoir 5.

* Dévissez le réservoir § et videz les résidus de
produit pulvérisé. Versez un solvant approprié dans le
réservoir 5 et raccordez-le au pistolet a pulvériser.
Secouez le pistolet a pulvériser, puis allumez-le et
pulvérisez le solvant dans un réservoir vide. Répétez
plusieurs fois jusqu'a ce que le pistolet a pulvériser
soit absolument propre. Si vous avez travaillé avec le
flexible de rallonge 17, il doit étre installé a cette étape
de la procédure de nettoyage.

» Essuyez le boitier de I'outil électrique avec un tissu
mouillé avec un solvant approprié. Evitez que le solvant
n'entre dans l'outil électrique.

* Démontez le pistolet a pulvériser comme montré
danslesfigures 10-11 et 13.
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» Deévissez le réservoir 5 et essuyez-le avec un tissu
propre.

* Enlevez le tube 18 et assurez-vous qu'il est propre.
Nettoyez-le sinécessaire.

* Pourle modele ESP01-250, démontez et nettoyez le
filtre 24 en utilisant un solvant et une brosse douce puis
assemblez et mettez lefiltre 24 en place.

» En utilisant la tige 13 nettoyez le trou de succion 25,
le trou de vidange 26 et 'embout 1 (voirles fig. 12 et 14).
* En utilisant une brosse et un solvant nettoyez
toutes les pieces enlevées et remontez-les en suivant
strictement la séquence d'installation. Veuillez noter!
L'utilisation d'objets tranchants pour nettoyer les
piéeces du pistolet de pulvérisation (sauf les
piéces mentionnées ci-dessus) est strictement
interdit.

« Pour protéger les parties internes de la corrosion,
mettez quelques gouttelettes d'huile de faible
viscosité dans le trou de succion 25 et le trou de
vidange 26.

» Les opérations d'assemblage se font dans l'ordre
inverse.

Remplacementdes filtres a air (voir la fig. 15)
[ESP05-200 T]

* Utilisez un tournevis pour enlever le couvercle 8 (voir
lafigure 15).

* Remplacez Ie filtre a air 27.

* Installez le couvercle 8 (les pinces du couvercle 8
doivent se fermer avec un clic).

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Pistola a spruzzo ESP01-250 ESP05-200 T

Alimentazione nominale wj 80 500

127V [Amp] 1.20 4.50
230 V[Amp] 0.80 2.20

Amperaggio del voltaggio

Pressione max. di spruzzo [bar] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00
@ erogatore [pollici] 1/32" 3/64"

Erogatore regolabile - °

[kg] 1,65 2,90
Peso [libbra] 3.64 6.39

Pressione sonora [dB(A)] 86,70 80,00

Vibrazione ponderata [m/s?] 9,70 0,25

5 Serbatoio

6 Regolatore volume del getto
7 Tuboaria
8
9

Gentile Cliente, Coperchio

Interruttore on/ off
DWT offre una vasta gamma di utensili elettrici. La 10 Sypporto pistola a spruzzo

qualita ed i prezzi ragionevoli sono le soluzioniper molti 11 Base dell'unita

lavori diriparazione e costruzione sia a casache alivelli 12 1mputo di misurazione *
pia grandi. Ci auguriamo che i nostri utensili elettrici vi 43 Dispositivo pulizia *
servano per molti anni avvenire. Tutte le informazioni 14 Cinghia pertrasporto *

z(‘jrf)t;:%iifﬁ :SS,Ltl(I) nostri ltlitfl?-‘:;lll' ¢e;l:,e’tf’rici ed i servizi li potete 15 Ugello spurgo *
www. ) . 16 Bocche diventilazione
Il team DWT. 17 Estensione tubo flessibile *
18 Tubo
19 Dado
21 Apertura scarico
1 Ugello 22 Raccordo per collegamento all'unita’ base
2 FErogatore aria 23 Raccordo per collegamento degli accessori
3 Giunto dado 24 Filtro
4 Pulsante 25 Foro aspirazione
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26 Foro scarico
27 Filtroaria *

*Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Designazione utensile elettrico
DWT

Questo apparecchio elettrico e stato disegnato per
spruzzare ed applicare materiali liquidi su una
superficie trattata. Permette all'utilizzatore di applicare
pitture, vernici, primer, conservanti, prodotti di
protezione e disinfettanti, nonché per spruzzare acqua
per superfici bagnate.

Istruzioni di sicurezza per I'uso
dell’utensile elettrico

Primadiiniziare il lavoro

» Spruzzare prodotti infiammabili aumenta il rischio di
incendio o esplosione, quindi seguire tutte le
precauzioni necessarie ed assicurarsi che vi siano nel
locale strumenti per estinzione incendi.

» Dopo la manipolazione di prodotti infiammabili (ad
esempio, dopo la miscelazione o diluzione di vernice o
dopo la pulizia di qualsiasi parte dell'apparecchio
elettrico) rimuovere tutti i contenitori e stracci utilizzatis
in quanto possono causare incendi.

» Assicurarsi che l'area in cui i lavori si svolgeranno
abbia un'adeguata ventilazione - i gas o vapori generati
durante il lavoro possono essere dannosi pér.lawostra
salute ed aumentare il rischio diincendi o,esplosioni.

» Non lavorare in prossimita di fiamme libere.o scintille,
oggetti caldi, motori.

» Non spruzzare prodotti conun ptinto'di infiammabilita
inferiore a 21°C - questo aumenta il rischio di incendi o
esplosioni.

* Prima di spruzzare il prodotto, leggere attentamente
le istruzioni del produttore, al fine di portare avanti le
opportune misure di sicurezza.

* Non spruzzare prodotti sconosciuti o prodotti con
controindicazioni sconosciute.

* Non spruzzare prodotti che potrebbero danneggiare |
'‘apparecchio elettrico; se, di conseguenza I’
apparecchio elettrico si rompe, la garanzia sara
invalidata. E' severamente vietato lo spruzzo di acidi,
alcali, prodotti contenenti particelle abrasive, materiali
contenenti piombo, vetro liquido, prodotti troppo densi,
ed altri materiali che sono difficili da spruzzare o che
formano delle gocce.

* Installare [l'unita’ base 11 su una supefficie
orizzontale priva di vibrazioni. L'aria aspirate attraverso
i fori del coperchio 8 deve essere pulita; quindi, non
usare l'unita’ base 11 in un ambiente polveroso; inoltre
farsi che il coperchio 8 non sia coperto da nulla (solo per
ilmodello ESP05-200T).

Durante la fase dilavoro

« Utilizzare dispositivi di protezione individuale -
abbigliamento speciale, occhiali, guanti e scarpe chiuse.

« Utilizzare maschere speciali apposite alla protezione
delle vie respiratorie da vapori creati sostanze nocive.
Attenzione! L'uso di maschere antipolvere o
respiratorie non garantisce l'effetto desiderato - si
puo incorrere in gravi intossicazioni.

*« E' severamente proibito fumare durante la
spruzzatura di prodotti infiammabili.

» Durante I'operazione, non dirigere il flusso del
prodotto spruzzato su se stessi, altre persone o animali.
Il flusso puo perforare la pelle (anche attraverso i
guanti) ed iniettare il prodotto spruzzato - in tal caso,
consultare immediatamente un medico.

« Si prega di tenere presente che durante il
funzionamento [l'aria circostante si riempie di una
"nebbiolina" che consiste di goccioline fini del prodotto
spruzzato che si deposita in seguito sulle superfici
circostanti. Le superfici circostanti sulle quali il deposito
di tale "nebbiolina" e indesiderata dovrebbero essere
coperte. Quando si lavora all'aperto, la "nebbiolina" e
esposta al vento, ehe'\puo portare a conseguenze
negative (pittura difeggetti, causare danni alla salute,
inquinamento ambientale).

» Non accendere l'apparecchio elettrico se non c'é
liquido nel serbatoio - il funzionamento a secco provoca
una rapidasusura dei componenti dell'apparecchio
elettrico:

Dopo I'esecuzione del lavoro

«, apparecchio elettrico deve essere pulito dopo ogni
utilizzo, come descritto di seguito. La mancata pulizia
od un'impropria pulizia possono causare il
danneggiamento dell'apparecchio elettrico,
annullandone la garanzia.

» Smaltire i residui del prodotto spruzzato (vernici, solvent,
ecc), in conformita con le istruzioni del produttore.

Installazione e regolazione elementi
dell’'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensile
elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Connessione/distacco del serbatoio (vedifig. 1-2)

Non tirare troppo gli inserti per non
danneggiare la filettatura.

Il montaggio / smontaggio / impostazione
di alcuni elementi sono simili per tutti gli
apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati
nell'illustrazione.

Connettere / distaccare il serbatoio 5 come mostrato
nelle figure 1-2.

[ESP05-200T]

Prima di connettere il serbatoio 5, girare il tubo 18 (vedi
fig. 2.2) nella posizione che garantisce il massimo

Italiano
25



utilizzo del prodotto. Dipende dove la pistola a spruzzo
e'inclinata durante il funzionamento (vedifig. 2.3-2.4).

« Allentare il dado di bloccaggio 20 e svitare il dado 19.
« Girareiltubo 18 nella posizione desiderata.

« Avvitare il dado 19 e fissarlo stringendo il dado di
bloccaggio 20.

Collegamento / scollegamento tubo estensivo
flessibile (vedifig. 3)

[ESP01-250]

* Iltubo estensivo flessibile 17 permette lo spruzzo del
prodotto su superfici orizzontali ed anche in punti difficili
da raggiungere (per esempio, quando si pitturano
riscaldamenti).

+ Svitare l'ugello 1 (vedifig. 3).

» Avuvitarci il tubo estensivo flessibile 17, dopodiché
piegarlo nella posizione desiderata.

» Perscollegarlio effettuare queste operazioni in ordine
inverso.

Collegamento / scollegamento tubo dell‘aria (vedi
fig. 4)

[ESP05-200T]

» Collegare iltubo dell'aria 7 all'unita base 11. Inserire il
raccordo 22 nell'apertura 21 dopo aver allineato le
sporgenze presenti sul raccordo 22 con le scanalature
del foro 21. Ruotare il raccordo 22, come mostrato in
figura4.1.

» Collegare il tubo dell'aria 7 alla pistola o I'ugello dij
spurgo 15. Posizionare il raccordo 23 sull'asta
dell'accessorio pre-allineando le scanalature™del
raccordo 23 con le estremita sporgenti dell'accessorio.
Ruotare il raccordo 23, come mostrato in figura 4.2.

» Perscollegare, effettuare queste operazioniinordine
inverso.

Funzionamento iniziale
dell'utensile elettrico

Utilizzare sempre il corretto Veltaggio: il voltaggio
elettrico usato deve sempre corrispondere a quello
riportato sull'etichetta informativa presente
sull'apparecchio elettrico.

Accensione / spegnimento
dell'utensile elettrico

[ESP01-250]

Accensione:

Premere e tenere premuto il pulsante 4.
Spegnimento:

Rilasciare il pulsante 4.

[ESP05-200 T]

Accensione:

Premere e rilasciare il pulsante on / off 9. Per iniziare lo
spruzzo del prodotto, premere e mantenere premuto il
pulsante 4 che sitrova sulla pistola a spruzzo.

Spegnimento:
Rilasciare il pulsante 4, dopodiché premere e rilasciare
il pulsante on/off 9.

Caratteristiche
dell’utensile elettrico

Regolazione volume prodotto spruzzato (vedifig. 5)

Utilizzando il regolatore 6, si puo regolare il volume di
prodotto spruzzato al fine di ottenere il risultato di lavoro
desiderato.

* Perdiminuire il volume di prodotto spruzzato, ruotare
il regolatore 6 come mostrato in figura 5 (mentre si
spruzza il prodotto). Da notare che I'eccessiva
diminuzione di prodotto spruzzato puo portare ad un
risultato dilavoro inferiore (impregnazione insufficiente,
strato di pittura troppo sottile, ecc.).

* Per aumentare il volume di prodotto spruzzato,
ruotare il regolatore 6 come mostrato in figura 5
(mentre si spruzza il prodotto). Da notare che un
eccessivo aumento del volume di prodotto
spruzzato potrebbg provocare colature di pittura
sulla superficie trattata e consumo eccessivo di
prodotto spruzzatoe.

Regolazione forma flusso spruzzo (vedifig. 6)
[ESP05-200 T]

Si puo”regolare la forma del flusso dello spruzzo
ruotando il tappo dell’aria 2 a seconda della
direzione di movimento della pistol a spruzzo (vedi
fig. 6.2-6.4).

 Allentare il dado diraccordo 3 (vedifig. 6.1).

* Ruotare il tappo dell’aria 1 nella posizione desiderata
(vedifig. 6.2-6.4).

» Stringere il dado diraccordo 3.

Supporto pistola a spruzzo (vedifig. 7)
[ESP05-200T]

Il supporto 10 e progettato per fissare la pistola durante
il trasporto dell'utensile o durante le interruzioni nel
processo dilavoro.

Installare il supporto 10, come mostrato in figura 7.1 (i
componenti presenti sulle alette devono cliccare con
fermezza). E possibile installare il supporto 10 da
diversilati dell'unita base 11.

Per rimuovere il supporto 10, tirare leggermente le alette
e rimuovere il supporto, come mostrato in figura 7.2.

Cinghia per trasporto (vedifig. 7)
[ESP05-200 T]

Per facilitare il trasporto, nonché fornire una maggiore
portabilita durante il lavoro, utilizzare la cinghia di
trasporto 14. Collegare la cinghia 14 all'unita base 11
(vedere figura 7.3). Se necessario regolare la
lunghezza della cinghia 14 in modo da facilitare il
trasporto dell'apparecchio elettrico.
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Raccomandazioni sull'uso
dell'utensile elettrico

Misurazione della viscosita’ del prodotto spruzzato
(vedifig. 8)

La viscosita’ del prodotto spruzzato non deve superare
il valore massimo ammissibile (consultare la tabella dati
tecnici). Un prodotto troppo spesso deve essere diluito.
Si prega di notare! Utilizzare sempre un solvente
appropriato, altrimenti i grumi che si formano
potrebbero intasare I'apparecchio elettrico.
Misurare la viscosita’ utilizzando [I'imbuto di
misurazione 12. La temperatura del composto deve
esseretrai20-22°C.
* Mescolare bene il composto, immergere I'imbuto di
misurazione 12 all'interno del composto, ed aspettare
che siriempia (vedifig. 8).
* Alzare limbuto di misurazione 12 e lasciare che il liquido
esca. Misurare la durata che ci mette il liquido a fuoriuscire
completamente (DIN-s) dallimbuto di misurazione 12
utilizzando un cronometro (dall’inizio della fuoriuscita fino
all'ultima goccia). Qui di seguito, i valori approssimativi di
viscosita’consigliata per varitipi di prodotti:

* verniciimpregnanti, vernici, resine sintetiche - non

diluite, 30 DIN-s max.;

* pitture sintetiche, vernicitrasparenti- 15-35 DIN-s;

* pittura acrilica - 20-35 DIN-s;

* conservanti, pesticidi, oli per legno - non diluito, 35

DIN-s max.;

» prodotti disinfettanti e di pulizia, cere - 35 DIN-s;

* vernice perauto - 18-22 DIN-s.
» Dopo aver effettuato la misurazione, pulire a fondo
l'imbuto di misurazione 12 (utilizzando un solvente
appropriato).

Preparazione della superficie

» La superficie trattata deve essere pulita, aseciutta, e
sgrassata.

« Le superfici lucide devono essere'precedentemente
lavorate (con carta vetrata), rimuovere,la polvere, e la
supetrficie deve essere sgrasSata.

» Le superfici circostanti devono essere protette dalla
caduta di particelle del prodotto spruzzato e quindi
coperte con materiali spessi (carta, plastica, ecc.) e
tenute da nastro adesivo, se necessario.

Sequenza dilavoro (vedifig. 9)

* Preparare il prodotto da spruzzare e la superficie da
trattare come descritto sopra.

« Svitare il serbatoio 5, riempirlo del prodotto da
spruzzare, e collegarlo alla pistola a spruzzo.

* Per il modello ESP05-200 T, regolare la forma del
flusso spruzzo.

» Azionare I'apparecchio elettrico, regolare il volume
del prodotto spruzzato come descritto sopra. La
"nebbiolina" che si forma dallo spruzzo deve essere
omogenea e fine.

« Eseguire un trattamento di prova su un pezzo
superfluo dello stesso genere di quello da trattare, per
assicurarsi che le regolazioni effettuate sono corrette.

* Spruzzare il prodotto da una distanza di 5-30 cm
dalla superficie da trattare (vedifig. 9.1).

* Per il modello ESP01-250 - usare il tubo flessibile
di estensione 17 quando si pittura orizzontalmente o
Su una superficie inclinata.
* Per il modello ESP05-200 T - inclinare
leggermente la pistola a spruzzo quando si pittura
orizzontalmente o su superficie inclinata.
« Iniziare a spruzzare partendo dalla parte piu’ esterna
della supetrficie da trattare.
« Spostare la pistola a spruzzo muovendo il braccio
come mostrato in figura 9.1, e non soltanto il polso (vedi
fig. 9.2). La distanza tra la pistola a spruzzo e la
superficie da trattare deve essere costante - questo
assicurera’ che il prodotto sia spruzzato in modo
uniforme.
* Muovere la pistola a spruzzo con cura come mostrato
in figura 9.3. Ogni striscia a seguire deve parzialmente
sovrastare la precedente. Non rimanere allungo su un
punto - questo provocherebbe colature.
* Non interrompere la spruzzatura sulla superficie
trattata.
* Non lasciare che il serbatoio § si svuoti durante la
lavorazione. Il tubo 18 deve essere sempre immerso
nel liquido, altrimenti {'operazione di spruzzatura si
interrompe, e la supetficie viene trattata in modo non
omogeneo.

Manutenzione dell’'utensile elettrico /
misure preventive

Prima dieseguire qualsiasi operazione sull'utensile
elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulizia dell’apparecchio elettrico (vedifig. 10-14)

L’apparecchio elettrico deve essere
pulito alla fine del suo utilizzo.

* Premere il pulsante 4 cosicche’i residui del prodotto
spruzzato finiscano all’interno del serbatoio 5.

« Svitare il serbatoio 5 e svuotarlo dai residui del
prodotto spruzzato. Versare all’interno del serbatoio 5
un solvente appropriato e collegarlo alla pistola a
spruzzo. Agitare la pistola a spruzzo, quindi accendere
e spruzzare il solvente in un serbatoio vuoto. Ripetere
piu volte fino a quando la pistola e assolutamente pulita.
Se si e lavorato utilizzando il tubo flessibile di
estensione 17, in questo caso dovrebbe essere
installato in questa fase della procedura di pulizia.

» Pulire l'involucro dell'apparecchio elettrico con un
panno inumidito di un solvente appropriato. Evitare che
il solvente penetri all’interno dell’apparecchio elettrico.

» Smontare la pistola a spruzzo come mostrato nelle
figure 10-11e 13.

» Svitare il serbatoio 5 e pulirlo con un panno pulito.

* Rimuovere il tubo 18 ed assicurarsi che sia pulito. Se
e’necessario pulirlo.

* Per il modello ESP01-250, smontare e pulire il
filtro 24 usando un solvente ed un pennello morbido,
dopo di che rimontare il filtro 24 al suo posto.

* Utilizzare l'asticella 13 per pulire il foro di aspirazione 25,
il foro di scarico 26 e I'ugello 1 (vedifig. 12 e 14).

» Utilizzando un pennello ed un solvente, pulire tutte le
parti smontate e rimontarle sequendo attentamente le
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sequenze di montaggio. Attenzione! E’
rigorosamente proibito I'uso di oggetti contundenti
per la pulizia delle parti della pistola a spruzzo (ad
esclusione delle parti sopra menzionate).

* Perproteggere le parti interne da corrosione, versare
alcune gocce di olio a bassa viscosita’ nel foro di
aspirazione 25 e foro di scarico 26.

» Le operazioni di montaggio devono essere eseguite
in sequenzainversa.

Sostituzione filtro dell’aria (vedifig. 15)
[ESP05-200 T]

» Utilizzare un cacciavite per rimuovere il coperchio 8
(vedifig. 15).

« Sostituire il filtro dell'aria 27.

* Installare il coperchio 8 (i morsetti del coperchio 8
devono cliccare fermamente).

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
Italiano
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Pistola rociadora ESP01-250 ESP05-200 T
- . A [127 V ~50/60 Hz] 510001 510018
Cédigo de la herramienta eléctrica [230 V ~50/60 Hz] 510094 510100
Potencia absorbida wj 80 500
Potencia de salida wj 80 500
. . 127 V [Amps] 1.20 4.50
Amperaje en el voltaje 230 V [Amps] 0.80 220
Velocidad de flujo [ml/min] 50-250 0-200
Presién médxima de rociado [bar] 140 0,10-0,20
Viscosidad maxima (tiempo maximo
de agotamiento mediante la tasa medidora) el 35 40
e . [mm] 0,80 1,00
Diametro de la boquilla Ipulgadas] 1/32" 3/64"
Capacidad del tanque [ml] 800 1000
Bogquilla ajustable - °
Flujo variable ° °
[kg] 1,65 2,90
Peso [Ibs] 3.64 6.39
Clases de proteccién =102/ =127
Presion acustica [dB(A)] 86,70 80,00
Potencia acustica [dB(A)] 99,70 80,00
Vibracién ponderada [m/s?] 9,70 0,25
DWT 3 Tuerca de acoplamiento
jcon elogios! 4 Botén
5 Tanque
Estimado cliente: 6 Reguladorde volumen de rociado
7 Manguerade aire
DWT ofrece una amplia gama de herramientas eléctricas. 8 Tapa
La calidad y los precios razonables son una solucién para 9 Interruptor de encendido/apagado
muchas tareas de reparacion y construccion, tanto en el 10 Soporte de la pistola rociadora
hogar como en la industria. Esperamos que nuestra 11 Unidad de base
herramienta eléctrica le sirva durante muchos afios. Toda 12 Embudo medidor*
la informaciéon sobre nuestras herramientas eléctricas y 13 Varilla de limpieza *
nuestros servicios la podra encontrar en nuestra pagina 14 Cintatransportadora *
Web, www.dwt-pt.com. 15 Boquilla de purga *
16 Ranuras de ventilacion
El equipo de DWT. 17 Manguera de extension, flexible *
18 Cario
Componentes de 19 Tuerca
la herramienta eléctrica 20 Contratuerca
21 Abertura de descarga
1 Boquilla 22 Punta parala conexion ala unidad de base

2 Tapade aire
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24 Filtro

25 Manguera de succion
26 Oirificio de drenaje

27 Filtrode aire *

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estdn incluidos en el envio estandar.

Designacion de la herramienta eléctrica
DWT

Esta herramienta eléctrica fue disefiada para rociar y
aplicar materiales liquidos sobre una superficie tratada.
Le permite al usuario aplicar pinturas, barnices,
imprimadores, preservantes, materiales protectores y
desinfectantes, asi como también rociar agua para
humedecer supefficies.

Pautas de seguridad durante
el funcionamiento eléctrico

Antes de comenzar la operacién

* Rociar materiales inflamables aumenta el riesgo de
incendio o de explosién, asi que siga todas las
precauciones requeridas y asegurese de contar con
medios para extinguirincendios, en el lugar.

* Después de manipular materiales inflamables (por
efemplo, después de mezclar o diluir pintura o después
de limpiar cualquiera de las partes de la herramienta
eléctrica) retire todos los recipientes utilizadossy el
pafio, ya que pueden provocar un incendio.

» Asegurese de que el area en la que se réalizaran los
trabajos esté ventilada correctamente: 16s ‘gases o
vapores generados durante el trabajowpueden ser
nocivos para su salud y aumentar el riesgo de incendio
o de explosion.

* No trabaje cerca de fuente§ de) fuego abierto o
chispas, objetos calientes o motores:

« No rocie materiales que tengan un punto de destello
inferior a 21° C: esto aumenta el riesgo de incendio o
explosion.

* Antes de rociar el material, lea cuidadosamente las
instrucciones del fabricante para tomar las medidas de
sequridad adecuadas.

* No rocie materiales desconocidos o materiales con
peligros desconocidos.

* No rocie ningun material que pueda dafar la
herramienta eléctrica: si la misma se rompe como
resultado de esto, se anulara la garantia. Esta
estrictamente prohibido el rociado de 4&cidos,
alcalinos, materiales que contengan particulas
abrasivas, materiales que contengan plomo, vidrio
liquido, materiales excesivamente espesos y otros
materiales que sean dificiles de rociar o que formen
gotas.

* Instale la unidad de base 11 en la supefficie
horizontal libre de vibraciones. El aire succionado a
través de los orificios de la cubierta 8 debe estar limpio;

por lo tanto, no use la unidad base 11 en un ambiente
con polvo; también asegurese de que la tapa 8 no esté
cubierta con nada (solo para el modelo ESP05-200T).

Durante el funcionamiento

« Utilice equipo de proteccion personal: ropa especial,
anteojos, guantes y zapatos cerrados.

« Utilice mascaras especiales para la proteccion del
sistema respiratorio contra los vapores nocivos de las
sustancias. Por favor, tenga en cuenta que: El uso de
madscaras para polvo o respiradores no asegura el
efecto requerido: puede sufrir una intoxicacion
severa.

« Esta estrictamente prohibido fumar durante el
rociado de materiales inflamables.

* Mientras esté trabajando, no dirija el caudal del
material rociado sobre usted, otras personas o
animales. El caudal puede lastimar su piel (incluso a
través de los guantes) e inyectar el material rociado, en
cuyo caso debe buscar atencion médica de inmediato.

« Por favor, tenga en ¢uenta que durante el trabajo, el
aire que lo rodea‘se‘liena con "niebla" que consiste en
pequefias gotasy.del, material rociado, que
posteriormente! se“asientan en las superficies que le
rodean. Se,deben cubrir las superficies sobre las que
no se desee la precipitacion de "niebla". Cuando
trabaja, afuera, la "niebla" esta expuesta al viento, lo
cualpuede producir consecuencias negativas (pintura
nordeseada de objetos, que causa dafio a la salud y
contaminacion ambiental).

». No encienda la herramienta eléctrica si no tiene liquido
en el tanque: hacerla funcionar en seco provoca un
deterioro rapido de los componentes de la herramienta.

Después de terminar la operacion

» Se debe limpiar la herramienta eléctrica después de
cada uso, tal como se describe a continuacién. El no
limpiarla o la limpieza incorrecta puede causar la rotura
de la herramienta eléctrica, lo cual anulara la garantia.

* Deseche los residuos del material rociado
(materiales de pintura, solventes, etc.) en estricta
conformidad con las instrucciones del fabricante.

Instalacién y regulacién de los elementos
de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configuracion
de algunos de los elementos es el mismo
para todos los modelos de la herramienta
eléctrica, en este caso los modelos
especificos no estan indicados en la
ilustracion.
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Conexién / desconexion del tanque (vea las figuras 1-2)

Conecte/desconecte el tanque 5 tal como se muestra en
lasfiguras 1-2.

[ESP05-200 T]

Antes de conectar el tanque 5, gire el tubo 18 (vea la
figura 2.2) a la posicién que permita el consumo
méaximo de material. Esto depende de hacia donde
se inclinard la pistola rociadora durante el
funcionamiento (vea las figuras 2.3-2.4).

« Afloje la contratuerca 20 y desenrosque la tuerca 19.
* Gireeltubo 18 ala posicion requerida.

* Enrosque la tuerca 19 y asegurela ajustando la
contratuerca 20.

Conexion / desconexion de la manguera de
extension flexible (vea la fig. 3)

[ESP01-250]

» La manguera de extension flexible 17 permite rociar
material en superficies horizontales asi como también
en lugares dificiles de alcanzar (por ejemplo, cuando se
pintan radiadores de calefaccion).

» Desatornille la boquilla 1 (vealafig. 3).

« Atornille la manguera de extension flexible 17, luego
dbblela en la posicién requerida.

« Para desconectarla, realice estos pasos en orden
inverso.

Conexion/desconexién de la manguera de aire (ver.
lafig. 4)

[ESP05-200T]

» Conecte la manguera de aire 7 a la unidad de'base 11.
Inserte la punta 22 en la abertura 21~después de
alinear las protuberancias en la punta 22 con las
ranuras en el orificio 21. Gire la_punta 22 como se
muestra en lafigura4.1.

» Conecte la manguera de aire 7.ala pistola rociadora
o boquilla de purga 15. Coloque'la punta 23 en la varilla
del accesorio pre-alineando las ranuras en la punta 23
con las protuberancias en el accesorio. Gire la punta 23
como lo muestra la figura 4.2.

» Para desconectar, siga estos pasos en orden
inverso.

Funcionamiento inicial
de la herramienta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la tension
de la red debe coincidir con la informacién citada en la
placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de
la herramienta eléctrica

[ESP01-250]

Encender:
Presione y mantenga presionado el botén 4.

Apagar:
Suelte el botén 4.

[ESP05-200 T]

Encender:

Presione y suelte el interruptor de encendido / apagado 9.
Para encender el material de rociado, presione y
mantenga presionado el botén 4 de la pistola rociadora.

Apagar:

Suelte el boton 4, luego presione y suelte el interruptor
de encendido/apagado 9.

Caracteristicas de diseino
de la herramienta eléctrica

Regulacion del volumen de material rociado (vea la
fig. 5)

Al utilizar el regulador 6, puede ajustar el volumen del
material rociado para obtener el resultado deseado en
eltrabajo.

» Para disminuir el volumen del material rociado, gire
el regulador 6 tak.como se muestra en la figura 5
(mientras esta rociando el material). Tenga en cuenta
que la dismindcién“excesiva del volumen del material
rociado condtce‘a malos resultados en el tratamiento
(impregnaegién insuficiente, capas de pintura
demasiado delgadas, etc.).

» Para aumentar el volumen del material rociado, gire
el*regulador 6 tal como se muestra en la figura 5
(mientras esta rociando el material). Tenga en cuenta
que el aumento excesivo del material rociado da como
resultado goteos en la superficie tratada y un consumo
excesivo del material rociado.

Regulacion de la forma del caudal de rociado (vea la
fig. 6)

[ESP05-200 T]

Puede ajustar la forma del caudal rociado girando la tapa
de aire 2, dependiendo de la direccién del movimiento de
la pistola rociadora (vea las figuras 6.2-6.4).

+ Afloje la tuerca de acoplamiento 3 (vealafig. 6.1).

» Gire la tapa de aire 2 a la posicién deseada (vea las
figuras 6.2-6.4).

* Ajuste latuerca la tuerca de acoplamiento 3.

Soporte de la pistola rociadora (vea la fig. 7)
[ESP05-200 T]

El soporte 10 fue disefado para asegurar la pistola
rociadora durante el movimiento de la herramienta
eléctrica o durante los recesos en el proceso de
trabajo.

Instale el soporte 10 como lo muestra la figura 7.1 (las
partes en las orejas deben hacer clic al cerrarse).
Puede instalar el soporte 10 desde diferentes lados de
la unidad base 11.

Para quitar el soporte 10, levemente, presione las
orejas y quite el soporte como lo muestra la figura 7.2.
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Cinta transportadora (vea lafig. 7)
[ESP05-200 T]

Para facilitar el transporte como asi también para
brindar mayor portabilidad durante el trabajo, use la
cinta de transporte 14. Conecte la cinta 14 a la unidad
base 11 (ver figura 7.3). Si es necesario, ajuste el largo
de la cinta 14 para facilitar el transporte de la
herramienta eléctrica.

Recomendaciones sobre el
funcionamiento

Medicion de la viscosidad del material rociado (vea
lafig. 8)

La viscosidad del material rociado no debe exceder el
valor maximo permitido (consulte el cuadro de datos
técnicos). Los materiales mas espesos se deben diluir.
Por favor, tenga en cuenta que: Utilice siempre un
solvente apropiado, de lo contrario se formaran
grumos que haran que se tape la herramienta
eléctrica.
Mida la viscosidad utilizando el embudo de medicion 12.
Latemperatura del compuesto debe serde 20-22°C.
* Revuelva bien el compuesto, sumerja el embudo de
medicién 12 en el y espere hasta que se llene (vea la
figura 8).
» Levante el embudo de medicién 12 y deje que el
liquido fluya. Mida el tiempo del flujo del liquido (DIN-S)
del embudo medidor 12 utilizando un cronémetro
(desde el inicio del flujo hasta la separacion del jet). A
continuacion se proporcionan los valores de viscosidad
recomendados, aproximados, para los distintos
materiales:

« agentes de impregnacion, barnicés,\resinas

sintéticas: sin diluir, 30 DIN-s como méaximo;

» pinturas sintéticas, barnices trapsparentes: 15-35

DIN-s;

* pintura acrilica: 20-35 DIN-s;

* preservantes, pesticidas, aceites para madera: sin

diluir, 35 DIN-s como méaximo;

» desinfectante y agentes de limpieza, ceras: 35

DIN-s;

* pintura para automéviles: 18-22 DIN-s.
» Después de terminar con las mediciones, limpie bien
el embudo medidor 12 (utilizando un solvente
adecuado).

Preparacion de la superficie

* La superficie tratada debe limpiarse, secarse y
desengrasarse.

» Las superficies brillantes deben ser lijadas (con
papel de lija), se debe eliminar el polvo y desengrasar la
superficie.

* Las superficies que le rodean, que necesiten
proteccién contra la precipitacion de la "niebla" del
material rociado, deben cubrirse con materiales
espesos (papel, film, etc.) y, cuando sea necesario, los
mismos se deben ajustar con cinta adhesiva.

Secuencia de trabajo (vea lafig. 9)

* Prepare el material rociado y la superficie tal como se
describié anteriormente.
« Desatornille el tanque 5, llénelo con el material para
rociary conéctelo a la pistola rociadora.
* Para el modelo ESP05-200 T, ajuste la forma del
caudal.
« Encienda la herramienta eléctrica, ajuste el volumen
del material para rociar, tal como se describié
anteriormente. La "niebla" de la deflexién de rociado
debe serhomogénea y fina.
* Realice un tratamiento de ensayo sobre una pieza
que no necesite, del mismo material, para asegurarse
de que los ajustes son los correctos.
* Rocie el material desde una distancia de 5-30 cm de
la superficie (vealafig. 9.1).
* Para el modelo ESP01-250: utilice la manguera de
extension flexible 17 cuando pinte superficies
horizontales o en pendiente.
* Para el modelo ESP05-200 T: incline ligeramente
la pistola rociadota cuando pinte superficies
horizontales o én pendiente.
« Comience a rociar mas alla de los bordes de la
supetrficie tratada.
* Mueva laspistela rociadora, moviendo el brazo tal
como se muestra en la figura 9.1, y no sélo la mufieca
(vea lafigura'9:2). La distancia entre la pistola rociadora
y lag’superficie tratada debe ser constante: esto
garantizard que el material se rocie en forma pareja.
¢\ Muevada pistola rociadora suavemente, tal como se
muestra en la figura 9.3. Cada capa sucesiva debe
Superponerse parcialmente con la anterior. No retrase
la pistola rociadora en un punto, esto causara goteos.
* Nointerrumpa el rociado en la supefficie tratada.
* No permita que el tanque 5§ se vacie mientras esta
trabajando. El tubo 18 debe sumergirse en el liquido
en todo momento, de lo contrario, el proceso de
rociado se detendra y la superficie se tratara en forma
despareja.

Mantenimiento de la herramienta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica (vea lafig. 10-14)

La herramienta eléctrica debe limpiarse
después de terminar cada trabajo.

* Presione el botén 4 para que los residuos del
material rociado drenen hacia el tanque 5.

» Desatornille el tanque 5 y descargue los residuos del
material rociado. Vierta un solvente adecuado en el
tanque 5 y conéctelo a la pistola rociadora. Agite la
pistola rociadora, luego enciéndala y rocie el solvente
en un recipiente vacio. Repita varias veces hasta que la
pistola rociadora esté absolutamente limpia. Si ha
estado trabajando con la manguera de extension
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flexible 17, entonces debe instalarla en este paso del
procedimiento de limpieza.

» Seque la cubierta de la herramienta eléctrica con un
pafio embebido en el solvente adecuado. Evite que el
solvente entre en la herramienta eléctrica.

» Desarme la pistola rociadora, tal como se muestra en
las figuras 10-11y 13.

* Desatornille el tanque 5 y séquelo con un pafio
limpio.

* Retire el tubo 18 y asegurese de que esté limpio. De
sernecesario, limpielo. Reemplacelo si es necesario.

* Para el modelo ESP01-250, desarme y limpie el
filtro 24 utilizando un solvente y un cepillo suave,
luego arme y coloque el filtro 24 en su lugar.

* Utilizando la varilla 13 limpie el orificio de succion 25,
el orificio de drenaje 26 y la boquilla 1 (vea las figuras 12
y14).

» Utilizando un cepillo y solvente, limpie todas las
partes que ha desarmado y méntelas nuevamente
siguiendo estrictamente la secuencia de instalacion.

Por favor, tenga en cuenta que: Esta estrictamente
prohibido utilizar objetos afilados para limpiar las
piezas de la pistola rociadora (excepto por las
piezas mencionadas anteriormente).

» Para proteger las piezas internas de la corrosion,
vierta algunas gotas de aceite de baja viscosidad en el
orificio de succién 25y en el orificio de drenaje 26.

* Las operaciones de armado se realizan en la
secuenciainversa.

Reemplazo el filtro de aire (ver fig. 15)
[ESP05-200 T]

* Use un destornillador para remover la cubierta 8 (ver
fig. 15).

* Reemplace elfiltro de aire 27.

* Instale la cubierta 8 (las abrazaderas de la cubierta 8
deben hacerun clic al cerrarse).

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Pistola pulverizadora ESP01-250 ESP05-200 T

Poténcia nominal absorvida wj 80 500

127 V [Amps] 1.20 4.50
230 V [Amps] 2.20

Amperagem na voltagem

Pressdo maxima de pulverizagao [bar] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00

@ do bocal [polegadas] 1/32" 3 /’6 4"

Bocal ajustavel - °

[kg] 1,65 2,90
Peso [Ibs] 364 6.39

Pressao sonora [dB(A)] 86,70 80,00

Vibragées [m/s?] 9,70 0,25

3 Porcade acoplamento
4 Botdo
5 Reservatorio

Prezado cliente! 6 Reguladordo volume de pulverizagdo
7 Mangueirado ar

DWT oferece uma variada gama de ferramentas 8 Cobertura

eléctricas. Qualidade e pregos razoaveis sdo a solugdo 9 Interruptor de ligar/ desligar

para muitas tarefas de reparagéo e construgdoemcasa 10 Suporte da pistola pulverizadora
e a nivel industrial. Esperamos que desfrute da 11 Unidade dabase
utilizagdo desta ferramenta eléctrica durante muitos 12 Funil de medigéo *
anos. Podera encontrar informagéo adicional acerca 13 Haste de limpeza ™
das nossas ferramentas eléctricas, bem como dos 14 Correiade transporte *
nossos servigos no nosso website: www.dwt-pt.com. 15 Bocalde purga *
16 Fendas de ventilacdo
17 Mangueira de extensdo *

A equipa da DWT.
18 Tubo
19 Porca
20 Porca de fixagdo
21 Abertura de descarga
1 Bocal 22 Ponta paraligar a unidade da base
2 Tampadoar 23 Ponta para aligagao dos acessorios
Portugués
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24 Filtro

25 Oirificio de aspiragdo
26 Orificio de drenagem
27 Filtrodoar*™

* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas
ilustragées ou descritos no texto fazem parte das
pecas fornecidas.

Designagao da ferramenta eléctrica
DWT

Esta ferramenta eléctrica foi criada para pulverizar e
aplicar materiais liquidos numa superficie tratada.
Permite ao utilizador aplicar tintas, vernizes,
primeiras-dem&o, preservantes, materiais
protectores e desinfectantes, bem como a
pulverizagado de agua em superficies que tém de ser
molhadas.

Normas de seguranca durante a utilizacao da
ferramenta eléctrica

Antes de comecgar a operagdo

» Pulverizar materiais inflamaveis aumenta o risco de
fogo ou exploséo, por isso, siga todas as precaugées
necessatrias e certifique-se de que tem um extintor por
perto.

» Apdbs manusear materiais inflamaveis (por exemploj
ap6s misturar tinta com diluente ou apods limpar
quaisquer partes da ferramenta eléctrica) retire todos
os recipientes usados e o pano, pois estes' podem
causarum fogo.

» Certifique-se de que a area onde os trabalhos terdo
lugar esta devidamente ventilada. Osw.gases e
vapores gerados durante o trabalho podem ser
nocivos para a sua saude e aumentar.o risco de fogo
ou exploséo.

* Nao ftrabalhe perto de fontes”de chamas sem
protecgao ou faiscas, objectos quentes ou motores.

» Nao pulverize materiais que tenham um ponto de
inflamag&o abaixo dos 21 °C. Isto aumenta o risco de
fogo ou exploséo.

» Antes de pulverizar o material, leia com atengdo as
instrugées do fabricante, de modo a efectuar todas as
medidas de seguranca adequadas.

» N&o pulverize materiais desconhecidos ou materiais
com perigos desconhecidos.

* Nao pulverize quaisquer materiais que possam
danificar a ferramenta eléctrica. Se a ferramenta
eléctrica se partir devido a esta situacéo, a garantia é
anulada. Pulverizar &cidos, produtos alcalinos,
materiais com particulas abrasivas, materiais que
contenham chumbo, vidro liquido, materiais
excessivamente espessos e outros materiais dificeis
de pulverizar ou que formem gotas é estritamente
proibido.

« Instale a unidade da base 11 na superficie horizontal
sem vibragbes. O ar aspirado através dos orificios da

cobertura 8 tem de ser eliminado. Assim, néo use a
unidade da base 11 num ambiente com pé. Certifique-
se também de que a cobertura 8 ndo é coberta por nada
(apenas para o modelo ESP05-200T).

Durante a operagao

* Use equipamento de protec¢do pessoal: Roupa
especial, 6culos, luvas e calgado fechado.

* Use mascaras especiais criadas para proteger o
sistema respiratério dos vapores nocivos. Tenha em
conta! A utilizacdo de mdscaras para o po ou
respiradores ndo assegura o efeito desejado.
Podera sofrer uma intoxicagao severa.

* Fumar enquanto pulveriza materiais inflamaveis é
estritamente proibido.

» Enquanto trabalha, ndo oriente o jacto do material
pulverizado para si, outras pessoas ou animais. O
jacto pode perfurar a sua pele (mesmo que use luvas)
e fazer com que o material pulverizado entre no seu
sistema. Nesse caso, consulte imediatamente um
médico.

* Tenha em conta, que, durante o trabalho, o
ambiente em redorificha.com um "nevoeiro" de finas
goticulas do imaterial pulverizado, que acaba por
assentar nasssuperficies em redor. As superficies em
que o "nevoeiro" seja indesejado deverdo ser
cobertas. Quando trabalhar no exterior, o "nevoeiro" é
expostoyao vento, o que pode dar origem a
consequéncias negativas (pintura indesejada de
objectosydanos na saude, contaminacdo ambiental).

« N&o ligue a ferramenta eléctrica se ndo houver
liquido no reservatério. Um funcionamento a seco
causa o rapido desgaste dos componentes da
ferramenta eléctrica.

Apés terminar a operagao

» A ferramenta eléctrica tem de ser limpa apés cada
utilizagao, conforme descrito em baixo. Nao limpar
correctamente pode causar danos na ferramenta
eléctrica, o que anula a garantia.

» Elimine os residuos do material pulverizado (tintas,
solventes, etc.) em completa conformidade com as
instrugbes do fabricante.

Instalacao e afinacao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagdo da
ferramenta eléctrica, deve desliga-la da
electricidade.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

A montagem / desmontagem / preparagao
° de alguns elementos € a mesma para todos
1 os modelos de ferramentas eléctricas.

Neste caso, os modelos especificos ndao
sdoindicados nailustragao.
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Ligar/desligar o reservatério (consulte aimagem 1-2)

Ligue / desligue o reservatério 5 conforme apresentado
nasimagens 1-2.

[ESP05-200T]

Antes de ligar o reservatério 5, rode o tubo 18 (consulte
aimagem 2.2) para a posigdo que permite a utilizagao
maxima do material. Depende para onde inclina a
pistola pulverizadora durante o funcionamento
(consulte aimagem 2.3-2.4).

« Desaperte a porca de fixagdo 20 e desenrosque a
porca 19.

* Rode otubo 18 para a posicéo desejada.

« Enrosque a porca 19 e fixe-a, apertando a porca de
fixagdo 20.

Ligar / desligar a mangueira de extensao (consulte
aimagem 3)

[ESP01-250]

* A mangueira de extensao 17 permite-lhe pulverizar
material em superficies horizontais, bem como em
locais de dificil acesso (por exemplo, quando pintar
radiadores de aquecimento).

» Desenrosque o bocal 1 (consulte aimagem 3).

» Enrosque a mangueira de extensdo 17, depois dobre
para a posicao desejada.

» Para desligar, efectue estes passos pela ordem
inversa.

Ligar / desligar a mangueira do ar (consulte,a
imagem 4)

[ESP05-200T]

 Ligue a mangueira do ar 7 a unidade dabase 11. Insira
a ponta 22 na abertura 21 apés alinhar as saliéncias na
ponta 22 com as ranhuras no orificio 21. Rode a ponta 22
conforme apresentado naimageni4.7:

» Ligue a mangueira do ar 7 apistola pulverizadora ou
bocal de purga 15. Coloque a‘ponta 23 na haste do
acessorio, pré-alinhando as ranhuras na ponta 23 com
as saliéncias no acessorio. Rode a ponta 23 conforme
apresentado naimagem 4.2.

 Paradesligar, efectue estes passos pela ordeminversa.

Operacao inicial
da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagdo correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre
equivalente a informagado apresentada na placa de
identificagdo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar
a ferramenta eléctrica

[ESP01-250]

Ligar:
Prima e mantenha premido o botao 4.

Desligar:
Liberte o botéo 4.

[ESP05-200 T]

Ligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar / desligar 9. Para
comegar a pulverizar o material, prima e mantenha
premido o botao 4 na pistola pulverizadora.

Desligar:

Liberte o botdo 4, depois prima e liberte o interruptor de
ligar/desligar 9.

Caracteristicas de design
da ferramenta eléctrica

Regulacdo do volume do material pulverizado
(consulte aimagem 5)

Usando o regulador 6, pode ajustar o volume do material
pulverizado, para obter o resultado desejado do trabalho.
* Para diminuir o volume do material pulverizado, rode
o regulador 6, conforme apresentado na imagem 5
(enquanto estiver a pUlverizar o material). Tenha em
conta que uma’diminuigdo excessiva do volume do
material pulverizado’da origem a fracos resultados no
tratamento((impregnacao insuficiente, uma camada de
tinta demasiado fina, etc.).

» Paraiaumentar o volume do material pulverizado, rode
o regulader 6, conforme apresentado na imagem 5
(enquanto /estiver a pulverizar o material). Tenha em
conta que um aumento excessivo do volume do material
pulverizado d& origem a pingos na superficie tratada e a
um consumo excessivo do material pulverizado.

Regulacéao da forma do jacto pulverizado (consulte
aimagem 6)

[ESP05-200 T]

Pode ajustar a forma do jacto pulverizado rodando a
tampa do ar 2, dependendo da direc¢do do movimento
da pistola de pulverizagéo (consulte aimagem 6.2-6.4).
» Desaperte a porca de acoplamento 3 (consulte a
imagem6.1).

* Rode a tampa do ar 2 para a posicdo desejada
(consulte aimagem 6.2-6.4).

» Aperte aporca de acoplamento 3.

Suporte da pistola pulverizadora (consulte a
imagem?7)

[ESP05-200T]

O suporte 10 foi criado para fixar a pistola pulverizadora
durante o movimento da ferramenta eléctrica ou
durante pausas no processo de trabalho.

Instale o suporte 10 conforme apresentado na
imagem 7.1 (as fixacbes nas asas tém de clicar).
Pode instalar o suporte 10 de diferentes lados da
unidade da base 11.

Para retirar o suporte 10, puxe ligeiramente as asas e
retire o suporte, conforme apresentado naimagem 7.2.
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Correia de transporte (consulte aimagem7)
[ESP05-200 T]

Para facilitar o transporte, bem como para fornecer
uma maior portabilidade durante o transporte, use a
correia de transporte 14. Ligue a correia 14 a unidade
da base 11 (consulte aimagem 7.3). Se for necessario,
ajuste o comprimento da correia 14 para que o
transporte da ferramenta eléctrica seja mais facil.

Recomendacgées acerca
do funcionamento

Medicdo da viscosidade do material pulverizado
(consulte aimagem 8)

A viscosidade do material pulverizado nédo devera
exceder o valor maximo permitido (consulte a tabela
dos dados técnicos). Os materiais mais espessos
deverdo ser diluidos. Tenha em conta! Use sempre
um solvente adequado, caso contradrio, formam-se
granulos que irdo obstruir a ferramenta eléctrica.
Meca a viscosidade usando o funil de medigao 12. A
temperatura do composto devera ser 20-22 °C.
* Mexa bem o composto, mergulhe I& dentro o funil de
medi¢cdo 12 e espere até que se encha (consulte a
imagem 8).
* Levante o funil de medigcdo 12 e deixe o liquido fluir.
Mecga o tempo do fluir do liquido (DIN-s) do funil de
medi¢do 12 usando um cronémetro (desde o inicio do
fluir até a separagdo do jacto). Os valores da
viscosidade recomendados aproximados para o0s
diferentes materiais sdo apresentados em baixo:

* agentes de impregnagdo, vernizes, resinas

sintéticas - sem serem diluidas, 30 DIN-s max:;

« tintas sintéticas, vernizes transparentes'-/15-35

DIN-s;

« tinta acrilica - 20-35 DIN-s;

* preservantes, pesticidas, oleos para madeira -

sem serem diluidos, 35 DIN-s max:;

 desinfectante e agentes,deflimpeza, produtos de

polir- 35 DIN-s;

* tintaparacarros - 18-22 DIN-s.
* Apés terminar as medigoes, limpe bem o funil de
medi¢&o 12 (usando um solvente adequado).

Preparagao da superficie

» A superficie a ser tratada tem de ser limpa, seca e
desengordurada.

» Superficies lustrosas deverdo ser lixadas, o po
devera ser retirado e a superficie devera ser
desengordurada.

» As superficies em redor que precisem de proteccdo
contra a precipitagdo do "nevoeiro” do material
pulverizado deverdo ser cobertas com materiais
espessos (papel, pelicula, etc.) e alinhados com fita
adesiva, quando necessatrio.

Sequéncia de trabalho (consulte aimagem 9)

* Prepare o material a ser pulverizado e a superficie,
conforme descrito em cima.

« Desenrosque o reservatério 5, encha-o com o
material a ser pulverizado e ligue-o a pistola
pulverizadora.
* Paraomodelo ESP05-200 T, ajuste a forma do jacto.
« Ligue a ferramenta eléctrica, ajuste o volume do
material a ser pulverizado, conforme descrito em cima.
O "nevoeiro” da pulverizagdo devera ser homogéneo e
preciso.
* Faga um teste numa pega desnecessaria do mesmo
material, para se certificar de que os ajustes s&o os
correctos.
» Borrife o material a uma disténcia de 5 a 30 cm da
supetrficie (consulte aimagem 9.1).
* Para o modelo ESP01-250 - use a mangueira de
extensao 17 quando pintar superficies horizontais ou
inclinadas.
» Para o modelo ESP05-200 T - incline ligeiramente
a pistola pulverizadora quando pintar superficies
horizontais ou inclinadas.
« Comece a pulverizar para além das extremidades da
superficie a sertratada.
* Mova a pistola pulverizadora movendo o seu brago,
conforme apresehtadlo.na imagem 9.1 e ndo apenas o
pulso (consulte.a imagem 9.2). A distancia entre a
pistola pulverizadora e a superficie a ser tratada devera
ser constante, “Isso assegura que o material é
pulverizado.uniformemente.
* Mova suavemente a pistola pulverizadora, conforme
apresentado na imagem 9.3. Cada faixa sucessiva
devera.sobrepor-se parcialmente a faixa anterior. Nao
pare ‘a pistola pulverizadora num ponto. Isso causa o
aparecimento de pingos.
* "Nao interrompa a pulverizagdo na superficie a ser
tratada.
* N&o permita que o reservatério 5 fique vazio durante
o trabalho. O tubo 18 devera estar constantemente
dentro do liquido, caso contrario, o processo de
pulverizagdo para e a superficie sera tratada de modo
pouco uniforme.

Manutencgao da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagdo da
ferramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpar a ferramenta eléctrica (consulte a
imagem 10-14)

A ferramenta eléctrica tem de ser limpa
apos o final do trabalho.

* Prima o botdo 4 de modo a que os residuos do
material pulverizado drenem para dentro do
reservatorio 5.

» Desenrosque o reservatorio 5 e elimine os residuos
do material pulverizado. Deite um solvente adequado
no reservatorio 5 e ligue-o a pistola pulverizadora.
Abane a pistola pulverizadora, depois ligue-a e
pulverize o solvente para dentro de um reservatoério
vazio. Repita varias vezes até que a pistola
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pulverizadora fique absolutamente limpa. Se trabalhou
usando a mangueira de extenséo 17, esta devera ser
instalada nesta altura do processo de limpeza.

* Limpe a caixa da ferramenta eléctrica com um pano
ligeiramente embebido num solvente adequado. Evite
que o solvente entre em contacto com a ferramenta
eléctrica.

* Desmonte a pistola pulverizadora,
apresentado nasimagens 10-11e 13.

» Desenrosque o reservatério 5 e limpe-o com um
pano limpo.

* Retire o tubo 18 e certifique-se de que esta limpo.
Limpe-o, se for necessario.

* Para o modelo ESP01-250, desmonte e limpe o
filtro 24 usando um solvente e uma escova suave,
depois monte e coloque o filtro 24 no lugar.

» Com a haste 13, limpe o orificio de aspiragdo 25, orificio
dedrenagem 26 e bocal 1 (consulte aimagem 12 e 14).

» Com uma escova e solvente, limpe todas as pecas
removidas e volte a monta-las seguindo estritamente a

conforme

sequéncia de montagem. Tenha em conta! E
estritamente proibido usar objectos afiados para
limpar a pistola pulverizadora (excepto para as
pecas mencionadas acima).

* Para proteger as pecgas internas contra a
corrosao, deite algumas gotas de 6leo com fraca
viscosidade no orificio de aspiragdo 25 e orificio de
drenagem 26.

» Asoperagbes de montagem séo feitas na sequéncia
inversa.

Substituicao do filtro do ar (consulte aimagem 15)
[ESP05-200 T]

* Use uma chave de fendas para retirar a cobertura 8
(consulte aimagem 15).

» Volte a colocar ofiltro do ar 27.

* Instale a cobertura 8 (os fixadores da cobertura 8 tém
de fazerum clique).

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
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Piiskiirtme tabancasi ESP01-250 ESP05-200 T

Girig giicli w] 80 500

. . 127 V [Amper] 1.20 4.50
Gerilimdeki akim 230 V [Amper] 220

Maksimum piiskiirtme basinci [bar] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00
Meme capi [ing] 1/32" 3/64"

Ayarlanabilir meme - °

[kg] 1,65 2,90

Agurlik [pound] 3.64 6.39

Ses basinci [dB(A)] 86,70 80,00

Agirlikli titregim [m/s’] 9,70 0,25
4 Diigme
6 Pliskiirtme hacmi diizenleyicisi
Sayin Miisterimiz! 7 Havahortumu
8 Kapak
DWT genis c¢apta elektrikli alet segenekleri 9 Ag¢ma/kapatma anahtar

sunmaktadir. Kalite ve makul fiyat evde ve isyerinde 10 Plskiirtme tabancasi tutucusu
karsilagilan gok sayida yapi ve tamir isi i¢in aranan 11 Altlk (nitesi
¢6ziimdir. Umariz power tool'umuz size uzun yillar 12 Olgiim hunisi *
hizmet etmeye devam edecektir. Elektrikli aletlerimiz ve 13 Temizleme cubugu *
hizmetlerimiz hakkinda tiim detayli bilgiye web 14 Tasimakemeri*
sayfamiz www.dwt-pt.com'dan ulagabilirsiniz. 15 Tahliye agizligi *

16 Havalandirma araliklari

17 Esnekuzatma hortumu *

DWT Ekibi.

18 Boru

19 Somun

20 Kontrasomun

21 Bosaltma agikligi
1 Agizlik 22 Altlik iinitesine baglanti ucu
2 Havakapagdi 23 Aksesuarlarin baglanti ucu
3 Kavrama somunu 24 Filtre
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25 Emisdeligi
26 Drenaj deligi
27 Havafiltresi ™

*Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kismen
teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli aletin kullanim amaci
DWT

Bu gtic aleti islem gérmiig bir ylizeye sivi malzemeler
puskirtmek ve uygulamak icin tasarlanmistir.
Kullanicinin boyalar, vernikler, astarlar, koruyucular,
koruyucu ve dezenfektan malzemelerin yani sira
1slatma yiizeylerine su pliskiirtmesine de olanak saglar.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili
emniyet talimatlari

Isletime baslamadan énce

* Yanici malzemeleri plisklirtmek yangin veya patlama
riskini artirir bu ylizden tiim gereken 6nlemlere uyun ve
sahada yangin séndirici araglarin mevcut
oldugundan emin olun.

* Yanici malzemeleri kullandiktan sonra (6r. Boyayi
karigtirdiktan veya incelttikten sonra veya glic aletinin
herhangi bir pargasini temizledikten sonra) yangina
sebep olabileceginden tim kullaniimis kaplari ve
bezleriortadan kaldirin.

 Islerin gergeklestirilecegi alanin diizgiin gekilde
havalandirildigindan emin olun - is sirasinda olusan
gaz veya buharlar sagliniz igin tehlikeli olabilir“ve
yangin veya patlama riskini artirabilir.

« Acik atesin veya Kivilcimin, sicak nesnelérin,
motorlarin yakininda ¢calismayin.

» Alevlenme derecesi 21°C’nin altinda olan malzemeleri
plskiirtmeyin - bu yangin veya patlama riskini artirir.

» Malzemeyi pliskirtmeden, énce, “uygun emniyet
6nlemleri almak igin Ureticinin ‘talimatlarini dikkatlice
okuyun.

* Bilinmeyen malzemeleri veya bilinmeyen tehlikelere
sahip olan malzemeleri pliskiirtmeyin.

* Gli¢ aletine zarar verebilecek higchir malzemeyi
plskirtmeyin; bunun sonucu olarak edger gic aleti
bozulursa garantiniz gegersiz olacaktir. Asit, alkali,
asindirici pargaciklar iceren malzemeleri kursun iceren
malzemeleri, sivi cami, asiri kalin malzemeleri ve
plskirtmesi ve damlacik olusturmasi zor olan diger
malzemeleri pliskiirtmek kesinlikle yasaktir.

 Altlik Unitesini 11 yatay, titresimsiz bir ylizeye kurun.
Kapagin 8 deliklerinden emilen hava temiz olmalidir; bu
ylzden, althik Unitesini 11 tozlu bir ortamda
kullanmayin; ayrica kapagdin 8 herhangi bir seyle
kapanmadigindan emin olun (yalnizca ESP05-200 T
modeliigin).

Isletme sirasinda

* Kisisel koruyucu ekipman kullanin - ézel kiyafetler,
gozliikler, eldivenler ve kapali ayakkabilar.

» Solunum sisteminin zararli maddelerin buharindan
korunmasi amaciyla 6zel maskeler kullanin. Liitfen
dikkat! Toz maskelerinin veya solunum cihazlarinin
kullanimi gereken etkiyi garanti etmeyecektir - ciddi
zehirlenmelere ugrayabilirsiniz.

* Yanici malzemelerin pliskirtiilmesi sirasinda sigara
icmek kesinlikle yasaktir.

* Calisirken, pdlskirtilen malzemenin buharini
dogrudan lzerinize, bir baskasina veya
hayvanlara dogrultmayin. Buhar, (eldivenlerin
tzerinden bile) cildinizi delebilir ve pliskiirtiilen
malzemeyi enjekte edebilir - béyle bir durumda
hemen tibbi yardim alin.

* Calisma esnasinda etraftaki havanin, piskdrtiilen
malzemenin ince damlaciklarini igeren ve
sonrasinda etraftaki ylizeylerin lizerine yerlesen
"bugu” ile dolu oldugunu litfen unutmayin.
Uzerlerine "bugu" yagmasi istenmeyen ylizeyler
ortiilmelidir. Dig ortamda caligirken, "bugu"” riizgara
maruz kalir ve bu olumsuz sonuglara yol acabilir
(cisimlerin istenmeden boyanmasi, sagliga zarar
gelmesi, gevre Kirliligi).

* Haznede su yoksa ‘gli¢ aletini ¢alistirmayin - kuru
calistirma glic aleti bilesenlerinin hizli asinmasina yol
agar.

Isletimin tamamianmasindan sonra

« Gilicaleti her kullanimdan sonra asagida tarif edildigi
sekilde temizlenmelidir. Temizligin yapilmamasi veya
diizgtin_olmayan temizleme, gli¢ aletinin bozulmasina
sebep.olabilir. Bu da garantiyi gegersiz kilacaktir.

s “Rliskirtiilen malzeme artiklarini (boya malzemeleri,
¢bzliciler, vb.) dreticinin talimatlarina tam olarak
uyarak bertaraf edin.

Elektrikli alet elemanlarini
takma ve ayarlama

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem
yapilmadan 6nce, ana sebeke ile baglantisi
kesilmelidir.

Disliye zarar vermekten kacginmak igin
sabitleme égelerini gok siki hazirlamayin.

Bazi parcalarin montaji / sékimi /
L ayarlamasi tiim elektrikli alet modelleri
1 igin aynidir, béyle durumlarda 6zel
modeller resimlerde belirtiimez.
Haznenin takilmasi/sékiilmesi (bkz. sek. 1-2)
Hazneyi 5 sekil 1-2°de gdsterildigi gibi takin / s6kdin.
[ESP05-200T]

Hazneyi 5 takmadan énce boruyu 18 (bkz. sek. 2.2)
malzemenin maksimum kullani mi na miisaade eden
konuma gevirin. Bu, pliskiirtme tabancasinin ¢alisma si
rasinda ne tarafa edilecegine baglidir (bkz. sek. 2.3-2.4).

* Kontra somunu 20 gevsetin ve somunu 19 sékdin.

* Boruyu 18istenilen konuma gevirin.
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« Somunu 19 vidalayin ve kontra somunu 20 sikarak
emniyet altina alin.

Esnek uzatma hortumunun takilmasi / s6kiilmesi
(bkz. sek. 3)

[ESP01-250]

* Esnek uzatma hortumu 17 yatay yliizeylerin yani
sira ulagsilmasi zor yerlere de malzeme
puskdrtilmesine imkan tanir (6rnegin, i1sitma
radyatdrlerini boyarken).

» Agizligi 1 s6kiin (bkz. sek. 3).

» Esnek uzatma hortumunu 17 vidalayin, sonrasinda
istenilen konuma biikdin.

« S6kmek igin bu asamalari
gergeklestirin.

ters ydnde

Hava hortumunun baglanmasi / sékiilmesi (bkz.
sek. 4)

[ESP05-200T]

e Hava hortumunu 7 althk d(nitesine 11 baglayin.
Delikteki 21 oyuklarla ugtaki 22 ¢ikintilari hizaladiktan
sonra ucu 22 agikliga 21 yerlestirin. Ucu 22 sekil 4.1'de
gosterildigi sekilde dénd(iriin.

e Hava hortumunu 7 plskirtme tabancasina veya
tahliye agizligina 15 baglayin. Aksesuardaki ¢ikintilarla
ugtaki 23 oyuklari dénceden hizalayarak ucu 23
aksesuarin sapina yerlestirin. Ucu 23 sekil 4.2'de
gGsterildigi sekilde dénd(iriin.

» S6kmek i¢in asamalari
gergeklestirin.

tersine sirayla

Elektrikli aleti ilk kez
calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla‘kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirtilen
bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti
acma / kapama
[ESP01-250]
Acgma:
Digmeyi 4 basili tutun.
Kapama:

Diigmeyi 4 serbest birakin.
[ESP05-200 T]

Ag¢ma:

Ac¢ma / kapama diigmesine 9 basin ve serbest birakin.
Malzeme plisklirtmeye baslamak icin plskiirtme
tabancasindaki diigmeyi 4 basili tutun.

Kapama:

Diigmeyi 4 serbest briakin ve sonrasinda agma /
kapama diigmesine 9 basin ve serbest birakin.

Motorlu aletin tasarim
ozellikleri

Piiskiirtillen malzeme hacminin diizenlenmesi
(bkz. sek. 5)

Diizenleyiciyi 6 kullanarak, istenilen ¢calisma sonucuna
ulasmak igin puskirtilen malzeme hacmini
ayarlayabilirsiniz.

e Plskdrtilen malzeme hacmini azaltmak igin
diizenleyiciyi 6 sekil 5'te gbsterildigi sekilde déndtiriin
(ayni anda malzemeyi pliiskiirterek). Asiri azaltiimis
puskirtme malzemesi hacminin, yetersiz islem
sonuglarina yol agacadini unutmayin (yetersiz
emdirme, ¢cok ince boya tabakasi, vb.).

* Plskirtilen malzeme hacmini artirmak igin
diizenleyiciyi 6 sekil 5’te gbsterildigi sekilde déndCiriin
(ayni anda malzemeyi pliskirterek). Asiri artirilmis
pusklirtme malzemesi hacminin, islem gdren
ylizeylerde damlalara ve puskdirtiilen malzemenin agiri
tiiketilmesine yol agcacagini unutmayin.

Piiskiirtme akig seklinin diizenlenmesi (bkz. sek. 6)
[ESP05-200 T]

Plskiirtme akiginin® seklini, pulskirtme tabancasinin
hareket ybéntme> bagli olarak hava kapagini 2
déndtirerekayarlayabilirsiniz (bkz. sek. 6.2-6.4).

» Kavrtama somununu 3 gevsetin (bkz. sek. 6.1).

* Hava kapagini 2 istenilen konuma déndiiriin (bkz.
seky6:2<6.4).

*\ Kavrama somununu 3 sikin.

Pliskiirtme tabancasi tutucusu (bkz. sek. 7)
[ESP05-200 T]

Tutucu 10 glic aletinin hareketi sirasinda veya calisma
slirecindeki aralarda plskiirtme tabancasini emniyet
altina almak igin tasarlanmstir.

Tutucuyu 10 sekil 7.1'de gésterildigi sekilde takin
(kulaklarin lzerindeki fikstirler tam olarak
kapanmalidir). Tutucuyu 10 altlik (nitesinin 11 farkli
taraflarindan takabilirsiniz.

Tutucuyu 10 sbkmek igin kulaklari hafifce g¢ekin ve
sekil 7.2'de gésterildigi sekilde tutucuyu s6kuin.

Tasima kemeri (bkz. sek. 7)
[ESP05-200T]

Tasimayi kolaylastirmanin yani sira ¢alisma esnasinda
daha fazla taginabilirlik saglamak icin tasima kemeri 14
kullanin. Kemeri 14 altlik (nitesine 11 baglayin (bkz.
sekil 7.3). Eger gerekirse, gii¢ aletinin tasinmasini
kolaylastirmak icin kemerin 14 uzunlugunu ayarlayin.

Elektrikli alet kullanimiyla
ilgili 6neriler
Piiskiirtiilen malzemenin viskozite 6lgiimii (bkz.
sek. 8)

Puskdrtilen malzemenin viskozitesi izin verilen
maksimum degeri asmamalidir (bkz. teknik veri
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tablosu). Kalin malzemeler seyreltiimelidir. Liitfen
dikkat! Daima uygun bir ¢éziicli kullanin. Aksi halde
glic aletinin tikanmasina yol agan yiginlar
olugacaktir.
Olgiim hunisini 12 kullanarak viskoziteyi 6lgin.
Bilesimin sicakligi 20-22°C olmalidir.
* Bilesimi iyice karistirin, 6lgiim hunisini 12 igine
daldirin ve dolana kadar bekleyin (bkz. sek. 8).
« Olgtim hunisini 12 yukari kaldirin ve sivinin akmasini
bekleyin. Sivinin 6lgme hunisinden 12 akma sdresini
(DIN-s) bir kronometre kullanarak O&lgiin (akmanin
baslangicindan agizdan ayrilmasina kadar). Farkli
malzemeler igin tavsiye edilen yaklagik viskozite
degerleri asagida verilmektedir:

» emdirme maddeleri, vernikler, sentetik regineler -

seyreltilmemis, 30 DIN-s maksimum;

» sentetik boyalar, seffaf vernikler - 15-35 DIN-s;

* akrilik boya - 20-35 DIN-s;

* koruyucular, pestisitler, ahgap yagdlari -

seyreltiimemis, 35 DIN-s maksimum;

» dezenfektan ve temizleme malzemeleri, cilalar - 35

DIN-s;

+ arababoyasi - 18-22 DIN-s.
« Olgiimleri bitirdikten sonra, 6l¢iim hunisini 12 iyice
temizleyin (uygun bir ¢6ziicli kullanarak).

Yiizey hazirlama

« Islem gérecek yiizey temizlenmis, kurutulmus ve
yagdan arindirilmis olmalidir.

* Parlak yiizeyler, zimparalanmall, tozlari ortadan
kaldiriimali ve ylizeyleriyagdan arindiriimalidir.

» Plskiirtiilen malzemenin "bugusundan” korunmaya
ihtiyag duyan etraftaki ylizeyler kalin malzemelerle
(kagit, orti, vb.) értilmelidir ve gerektiginde yaprskan
bantla kapatiimalidir.

Is sirasi (bkz. sek. 9)

» Plskiirtiilecek malzemeyi:ve yizeyi yukarida tarif
edildigi sekilde hazirlayin.
* Hazneyi 5 c¢ikartin ve plskiirtilecek malzemeyle
doldurun ve pliskiirtme tabancasina takin.
» ESPO05-200 T modeliigin akig seklini ayarlayin.
* Glig aletini galistirin, puskirtilecek malzemeyi
yukarida tarif edildigi sekilde ayarlayin. Plskirtme
sapmasinin "bugusu" homojen ve ince olmalidir.
» Ayarlarin dogru oldugundan emin olmak icin ayni
malzemenin gerekmeyen bir parcasi Uzerinde bir
deneme gerceklestirin.
* Yiizeyden 5-30 sm mesafeden malzemeyi pliskiirtiin
(bkz. sek. 9.1).
» ESPO01-250 modeli igin - yatay ve egimli yiizeyleri
boyarken esnek uzatma hortumu 17 kullanin.
+ ESP05-200 T modeli icin - yatay ve egimli
ylizeyleri boyarken pliskiirtme tabancasini hafifge
egin.
+ Islem gérecek yiizeyin sinirlarinin disindan
plskirtmeye baslayin.

» Kolunuzu sekil 9.1de gdésterildigi sekilde hareket
ettirerek pliskiirtme tabancasini hareket ettirin ve
bileginizi oynatmayin (bkz. sek. 9.2). Plskiirtme
tabancasiyla islem gérecek yiizey arasindaki mesafe
sabit olmalidir - bu, malzemenin egit olarak
plskdrtilmesini saglayacaktir.

» Sekil 9.3’te gbsterildigi gibi pliskiirtme tabancasini
yumusak bir sekilde hareket ettirin. Her ardisik serit,
kismi olarak bir 6éncekiyle (st (ste gelmelidir.
Pliskiirtme tabancasini bir noktada bekletmeyin - Bu,
damlaciklara yol acacaktir.

« Islem géren yiizeyde pliskiirtmeyi kesintiye
ugratmayin.

* Calisma sirasinda haznenin 5 bosalmasina
miisaade etmeyin. Boru 18 daima siviya daldiriimalidir.
Aksi halde puskiirtme islemi duracaktir ve ylizey esit
olmayan sekilde islem gérecektir.

Elektrikli aletin bakimi /
koruyucu énlemler

Motorlu aletin\iizerinde herhangi bir islem
yapilmadan o&nce, ana sebeke ile baglantisi
kesilmelidir.

Giig aletinintemizlenmesi (bkz. sek. 10-14)

AN

» Piiskiirtiilen malzeme artiklarinin hazneye 5
bosalmasi igin diigmeye 4 basin.

* Hazneyi 5 sékiin ve plskdrtilen malzeme artiklarini
bosaltin. Hazneye & uygun bir ¢bziicii dékin ve
plsklirtme tabancasina baglayin. Plsklirtme
tabancasini c¢alkalayin, sonrasinda caligtirin ve
¢ézlicliyii bog bir hazneye pdskirtiin. Plskirtme
tabancasi tamamen temiz olana kadar birka¢ kez
tekrarlayin. Esnek uzatma hortumunu 17 kullanarak
caligsiyorsaniz, temizleme siirecinin bu asamasinda
takilmalidir.

» Uygun bir ¢éziiciiyle nemlendirilmis bir bezle gii¢
aletini silin. Céziiciiniin gli¢ aletine girmesine engel
olun.

» Plskiirtme tabancasini
gosterildigi gibi s6kiin.

* Hazneyi 5 sékiin ve temiz bir bezle silin.

* Boruyu 18 ¢ikartin ve temiz oldugundan emin olun.
Gerekirse temizleyin.

+ ESP01-250 modeli icin, filtreyi 24 so6kin ve bir
¢Oziicli ve yumusak bir firca kullanarak filtreyi 24
temizleyin. Sonrasinda monte edin ve filtreyi 24 yerine
yerlestirin.

* Cubugu 13 kullanarak emis deligini 25, drenaj deligini 26
ve agizligi 1temizleyin (bkz. sek. 12ve 14).

* Birfirga ve ¢bziici kullanarak, tiim sékiilen pargalari
temizleyin ve yerlestirme sirasina kati bir sekilde uyarak

Js tamamlandiktan sonra gii¢ aleti
temizlenmelidir.

sekil 10-11 ve 13'te
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yerlerine takin. Liitfen dikkat! Piiskiirtme tabancasi Hava filtrelerinin degistiriimesi (bkz. sek. 15)
parcalarini keskin nesneler kullanarak temizlemek

(yukarida bahsedilen parcalar harig) kesinlikle [ESP05-200 T]

yasaktir.

« lg parcalar paslanmadan korumak igin emis deligine 25 « Kapag 8 sékmek igin tornavida kullanin (bkz. sek. 15).
ve drenaj deligine 26 birka¢ damla dligiik viskoziteli yag < Hava filtresini 27 dedistirin.

damlatin. * Kapagi 8 takin (kapagin 8 mandallari tam olarak
* Montajislemleriters sirayla yapilacaktir. kapanmalidir).

Iimalatg, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkge
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Pistolet natryskowy ESPO01-250 ESP05-200 T

Moc nominalna wj 80 500

- . 127 V[A
Natezenie pradu przy napieciu 230 V{ A} (1) gg ‘2’ gg

Maks. ci$nienie natryskiwania [bar] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00
O dyszy [cale] 1/32" 3/64"

Regulowana dysza - °

[ka] 1,65 2,90

Waga [funty] 364 6.39

Cisnienie akustyczne [dB(A)] 86,70 80,00

Obciazenie wibracjami [m/s?] 9,70 0,25

3 Nakretkatgczgca
4 Spust
5 Zbiorniczek

Drogi Kliencie! 6 Regulatorobjetosci strumienia
7 Wazpowietrza

DWT oferuje szerokq game elektronarzedzi. Dzigki 8 Osftona wlotu powietrza

jakosci i przystepnym cenom nasze produkty sq 9 Przetacznik wt./wyt.

rozwigzaniem dla wielu zadan remontowych i 10 Uchwyt pistoletu natryskowego
budowlanych. Mamy nadzieje, ze przez diugie lata 11 Jednostka gtéwna
bedg Parstwo z rado$cig korzysta¢ z naszych 12 Kubekwyptywowy *
elektronarzedzi. Wiecej informacji o elektro- 13 Wycior*
narzedziach i ustugach serwisowych mozna znalezé na 14 Pas do przenoszenia *
naszej stronie www.dwt-pt.com. 15 Dyszaprzedmuchujgca *

16 Wioty wentylacyjne

17 Przedtuzacz elastyczny *

Zespot DWT.
18 Rurka
19 Nakretka
20 Nakretka blokady
21 Otwor wylotowy
1 Dysza 22 Koncéwka do podigczenia do urzgdzenia
2 Przestona 23 Koricowka do podfgczania akcesoriow
Polski



24 Filtr

25 Otworssania
26 Otwor spustowy
27 Filtrpowietrza *

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wiaczone do standardowej opcji.

Przeznaczenie elektronarzedzia
DWT

Elektronarzedzie przeznaczone jest do rozpylania i
naktadania ciektych materiatbw na pokrywang
powierzchnie. Elektronarzedzie umozliwia naktadanie
farb, lakieréw, podktadéw, $rodkéw ochronnych i
dezynfekujgcych, jak réwniez napylanie wody w celu
zwilzania powierzchni.

Zasady bezpieczenstwa podczas uzywania
elektronarzedzia

Przed rozpoczeciem pracy

« Natryskiwanie palnych cieczy zwieksza ryzyko pozaru
lub wybuchu, z tego powodu nalezy stosowac wszystkie
wymagane Srodki bezpieczenstwa oraz zapewni¢
obecno$¢ na miejscu Srodkéw do gaszenia ognia.

» Po zakoriczeniu manipulowania cieczami palnymi
(na przyktad po mieszaniu lub rozcieniczaniu farb lub po
czyszczeniu cze$ci elektronarzedzia) usungc
wszystkie uzywane pojemniki i $cierki, poniewaz mogg
spowodowac pozar.

* Miejsce wykonywania prac powinno” byc¢
odpowiednio wentylowane - gazy lub opary‘powstajgce
podczas pracy mogg byc¢ szkodliwe dla zdrowia i mogq
zwiekszyc ryzyko pozaru lub wybuchu:

» Nie pracowac w poblizu zrédet otwartego ognia lub
iskier, gorgcych przedmiotowd silnikow.

* Nie rozpyla¢ cieczy o temperaturze zaptonu
ponizej 21°C - zwigksza to ryzyke pozaru lub wybuchu.
* Przed rozpyleniem cieczy doktadnie przeczytac¢
instrukcje producenta, aby zastosowac¢ odpowiednie
Srodki bezpieczenstwa.

* Nie rozpyla¢ nieznanych cieczy lub o nieznanym
stopniu niebezpieczeristwa.

* Nie rozpyla¢ cieczy, ktére mogg uszkodzi¢
elektronarzedzie. Uszkodzenie elektronarzedzia przez
takie ciecze spowoduje utrate gwarancji. W Zadnym
wypadku nie wolno rozpyla¢ kwaséw, zasad, cieczy
zawierajgcych czgstki Scierne, cieczy zawierajgcych
oféw, ciektego szkta, cieczy o duzej lepkosci oraz
innych cieczy trudno rozpylajgcych sie lub trudno
formujgcych krople.

* Urzadzenie 11 ustawi¢ na poziomej, stabilnej
powierzchni. Powietrze, ktére jest zasysane przez
otwory pokrywy 8, musi by¢ czyste; dlatego nie nalezy
uzywac urzadzenia 11 w zakurzonym S$rodowisku;
upewnic sie takze, czy 8 nie jest niczym zakryta (tylko
model ESP05-200T).

W czasie pracy elektronarzedziem

e Uzywac Srodkéw ochrony indywidualnej - odziez
ochronna, okulary, rekawice i zakryte obuwie.

» Uzywac specjalnych masek przeznaczonych do
ochrony drég oddechowych przed szkodliwymi
oparami. Uwaga! Uzywanie masek
przeciwpytowych lub péimasek nie zapewni
wymaganej ochrony - mozna sie powaznie zatruc.

« Nie wolno palic¢ tytoniu podczas natryskiwania cieczy
palnych.

* Podczas pracy nie kierowac strumienia rozpylonej
cieczy na siebie, innych ludzi lub zwierzeta. Strumien
moze przebi¢ sie przez skore ludzkg, (nawet przez
rekawice) i wprowadzic rozpylang ciecz do ciata - w takim
wypadku natychmiast skorzystac z pomocy lekarza.

* Nalezy pamietaC, ze podczas pracy otaczajgce
powietrze jest wypetnione "mgtg" skiadajacg sie z
kropelek rozpylonej cieczy, ktére osadzajg sie na
znajdujgcych sie w poblizu powierzchniach.
Powierzchnie, na ktérych osadzanie sie takiej mgty jest
niepozgdane, muszg byc zakryte. Podczas pracy na
zewngtrz na "mgfe’ ‘oddziatuje wiatr, co moze
prowadzic¢ do szkodliwych konsekwencji (niepozgdane
pomalowanie «0znych oObiektoéw, niebezpieczeristwo
dla zdrowiagskazenie Srodowiska).

» Nie wigczac elektronarzedzia, jesli w zbiorniczku nie
ma zadnej cieczy - praca na sucho powoduje szybkie
zuzycie elektronarzedzia.

Po zakonczeniu pracy

* "Po kazdym uzyciu oczysci¢ elektronarzedzie w
Sposob opisany ponizej. Nieoczyszczenie Iub
nieprawidfowe oczyszczenie moze by¢ przyczyng
uszkodzenia elektronarzedzia i w konsekwencji utraty
gwarancji.

* Pozostatosci rozpylanej cieczy (farby,
rozcienczalniki itp.) usuwac¢ zgodnie z instrukcjami
producenta.

Montaz i regulacja elementéw
elektronarzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie
odfaczy¢ od sieci elektrycznej.

Nie dokreca¢ elementéw ziagcznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Montaz / demontaz / ustawianie
° niektorych elementéw wykonuje sie tak
1 samo dla wszystkich modeli
elektronarzedzia, w takim przypadku na
ilustracjach nie sa podane typy modeli.
Przyiaczenie/odlaczenie zbiorniczka (patrz rys. 1-2)

Przytaczac / odigcza¢ zbioriczek 5, jak pokazano na
rysunkach 1-2.
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[ESP05-200 T]

Przed przytaczeniem zbiorniczka 5 obroci¢ rurke 18
(patrz rys. 2.2) w potozenie zapewniajgce maksymalne
wykorzystanie natryskiwanej cieczy. Zalezy to od tego,
w jaki sposob pistolet natryskowy bedzie pochylany
podczas pracy (patrzrys. 2.3-2.4).

* Poluzowac nakretke zabezpieczajgcq 20 i odkrecic
nakretke 19.

* Rurke 18 obrocic do zgdanej pozycji.

« Dokrecic¢ nakretke 19 i nakretke zabezpieczajgcq 20.

Przytaczenie / odfaczenie przedifuzacza
elastycznego (patrzrys. 3)

[ESP01-250]

* Przedtuzacz elastyczny 17 umozliwia natryskiwanie
cieczy na powierzchnie poziome, jak rowniez w
miejscach trudnodostepnych (na przyktad podczas
malowania grzejnikow).

* Odkrecic dysze 1 (patrzrys. 3).

» Nakreci¢ przedfuzacz elastyczny 17, nastepnie
wygig¢ go w wymagane potozenie.

* Aby odfgczyé, wykonaC powyzsze czynno$ci w
odwrotnej kolejnosci.

Podlaczanie/ odtaczanie przewodu powietrza (patrz
rys.4)

[ESP05-200 T]

* Podtgczyc przewdd powietrza 7 do urzgdzenia 11+
Zatozy¢ koncéwke 22 na otwor 21 po wyréwnaniu
wystepow na koncéwce 22 z rowkami {na
otworze 21. Obréci¢ koncowke 22, jak pekazano
narysunku 4.1.

e Podtgczy¢ przewdd powietrza 4,7 do™ pistoletu
natryskowego lub dyszy 15. Koricowke 23 umiescic na
uchwycie do akcesoridw,» wyrownujgc rowki na
koncoéwce 23 z wystepami na“akcesorium. Obrocic¢
koncowke 23, jak pokazanonarys. 4.2.

* Aby odigczyc, wykonac powyzsze Kroki w odwrotnej
kolejnosci.

Przygotowanie elektronarzedzia
do pracy

Zawsze uzywac¢ wiasciwego napiecia zasilania:
napiecie zrodfa zasilania musi by¢ zgodne z danymi
znajdujgcymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.

Wiaczanie / wyfaczanie
elektronarzedzia

[ESP01-250]

Wiaczanie:

Nacisngc i trzymac spust 4.
Wylaczanie:

Zwolni¢ spust 4.

[ESP05-200 T]

Wiaczanie:

Nacisnac i zwolni¢ wytgcznik on / off 9. Aby uruchomic
natryskiwanie cieczy, nacisngc i trzymac spust 4 na
pistolecie natryskowym.

Wylaczanie:

Zwolnic spust 4, nastepnie nacisnac i zwolni¢ wytgcznik
on/off9.

Cechy konstrukcyjne narzedzia
elektrycznego

Regulacja objetoscirozpylanej cieczy (patrzrys. 5)

Pokrettem 6 mozna regulowac objeto$¢ rozpylanej
cieczy, aby uzyskac zgdany rezultat pracy.

« Aby zmniejszyc objetos$c rozpylanej cieczy, obracac
pokretto 6, jak pokazano na rysunku 5 (podczas
natryskiwania cieczy). Nalezy pamietac, ze zbytnie
zmniejszenie objetosci rozpylanej cieczy prowadzi do
gorszych wynikéw pracy (niedostateczna impregnacja,
zbyt cienka powtoka farby itd.).

» Aby zwiekszyc objetesc rozpylanej cieczy, obracac
pokretto 6, jak pokazano na rysunku 5 (podczas
natryskiwania cieczy). Nalezy pamietac, ze zbytnie
zwigkszenie objeto$ci rozpylanej cieczy prowadzi do
Skapywanig™cieczy na pokrywang powierzchnie i
nadmierneqo zuzycia natryskiwanej cieczy.

Regulacja ksztaitu rozpylanego strumienia (patrz
rys. 6)

[ESP05-200 T]

Ksztaft rozpylanego strumienia, w zalezno$ci od
ruchéw wykonywanych pistoletem natryskowym,
mozna zmieniac¢ poprzez obracanie przestony 2 (patrz
rys. 6.2-6.4).

* Poluzowac nakretke taczacq 3 (patrzrys. 6.1).

» Obroci¢ przestone 1 w zgdane potfozenie (patrz
rys. 6.2-6.4).

» Dokrecic¢ nakretke taczaca 3.

Uchwyt pistoletu natryskowego (patrzrys. 7)
[ESP05-200 T]

Uchwyt 10 jest przeznaczony do mocowania pistoletu
natryskowego podczas przenoszenia elektronarzedzia
lub podczas przerwy w pracy.

Zainstalowac uchwyt 10, jak pokazano na rysunku 7.1
(mocowania na uchach powinny sie zatrzasngc).
Uchwyt 10 mozna zainstalowac¢ na urzgdzeniu 11 z
réznych stron.

Aby zdja¢ uchwyt 10, lekko pociggnac ucha i zdjgc
uchwyt, jak pokazano na rysunku 7.2.

Pas do przenoszenia (patrzrys. 7)
[ESP05-200 T]

Do przenoszenia urzgdzenia | zapewnienia jego
wiekszej mobilnosci stuzy pas do przenoszenia 14.
Przypig¢ pas 14 do urzadzenia 11 (patrz rysunek 7.3).
Jesli to konieczne, wyregulowac dtugosc pasa 14, aby
utatwic sobie przenoszenie urzgdzenia.
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Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Pomiar lepkosci natryskiwanej cieczy (patrz rys. 8)

Lepko$c natryskiwanej cieczy nie moze przekraczac
maksymalnej dopuszczalnej wartosci (patrz tabela
danych technicznych). Ciecze geste muszg byé
rozcienczone. Uwagal! Zawsze uzywaé
odpowiedniego rozcieniczalnika, w przeciwnym
razie utworza sie brytki, ktore spowoduja zatkanie
elektronarzedzia.
Lepko$c¢ mierzy¢ za pomocq kubka wyptywowego 12.
Temperatura cieczy podczas pomiaru musi
wynosic¢ 20-22°C.
* Wymieszac¢ starannie mierzong ciecz, zanurzy¢ w
nig kubek wyptywowy 12 | poczekac, az sie napetni
(patrzrys. 8).
* Podnies¢ kubek wyptywowy 12 tak, aby ciecz
zaczeta wyplywac przez otwor. Stoperem pomierzyc
czas wyptywu cieczy (DIN-s) z kubka wyptywowego 12
(od rozpoczecia wyptywania do przerwania sie strugi
cieczy). Ponizej podane sg przyblizone, zalecane
wartoscilepkoscidla réznych cieczy:
« S$rodki impregnacyjne, lakiery, Zywice syntetyczne -
nierozcienczone, 30 DIN-s maks.;
« farby syntetyczne, lakiery bezbarwne - 15-35
DIN-s;
* farby akrylowe - 20-35 DIN-s;
« $rodki zabezpieczajgce, pestycydy,
drewna - nierozcieniczone, 35 DIN-s maks.;
» Srodki dezynfekujgce i czyszczace, $rodki
nadajgce potysk - 35 DIN-s;
* lakiery samochodowe - 18-22 DIN-s.
» Po wykonaniu pomiaréw starannie oczysci¢ kubek
wyptywowy 12 (uzywajgc odpowiedniego
rozpuszczalnika).

oleje do

Przygotowanie powierzchni

* Pokrywana powierzchniamusi byc czysta, sucha i
odttuszczona.

* Powierzchnie I$nigce muszg by¢ zmatowione
(papierem sciernym), odpylone i odttuszczone.

» Powierzchnie wokof, ktére wymagajg ostony przed
osiadaniem "mgty" natryskiwanej cieczy, muszg byc¢
przykryte grubym materiatem (papier, folia itp.)
przymocowanym w razie potrzeby tasmag
samoprzylepna.

Sekwencja wykonywania pracy (patrzrys. 9)

* Przygotowac natryskiwang ciecz i powierzchnie w
Sposo6b opisany powyzej.

» Odkreci¢ zbiorniczek 5, napetni¢ go natryskiwang
cieczg i zamocowac do pistoletu natryskowego.

* W przypadku modelu ESP05-200 T: ustawic¢ ksztatt
rozpylanego strumienia.

* Wtgczy¢ elektronarzedzie, ustawi¢ objetosc
natryskiwanej cieczy w sSposob opisany powyzej.
"Mgta" rozpylanej cieczy musi by¢ jednorodna i
delikatna.

« Wykona¢ probne natryskiwanie na niepotrzebnym
kawatku z takiego samego materiatu, aby upewnic sie,
Ze wszystko jest prawidiowo wyregulowane.
* Natryskiwa¢ ciecz z odlegtosci 5-30 cm od
powierzchni (patrzrys. 9.1).
« W przypadku modelu ESP01-250 - uzywac
elastycznego przedtuzacza 17 do malowania
poziomych lub pochylonych powierzchni.
* W przypadku modelu ESP05-200 T - lekko
pochyli¢ pistolet natryskowy podczas malowania
poziomych lub pochylonych powierzchni.
* Rozpoczgc¢ natryskiwanie poza krawedziami
pokrywanej powierzchni.
* Przesuwac pistolet natryskowy, poruszajgc catg
rekg, jak pokazano na rysunku 9.1, a nie tylko
nadgarstkiem (patrz rys. 9.2). Odlegtos¢ miedzy
pistoletem natryskowym i pokrywang powierzchnig
musi by¢ stata - zapewni to rownomierne natryskiwanie
cieczy.
» Ptynnie przesuwac¢ pistolet natryskowy, jak
pokazano na rysunku 9.3. Kazdy kolejny pas musi
czesciowo naktadac sig na poprzedni. Nie spowalniac¢
ruchu pistoletu natryskowego w jednym miejscu -
spowoduje to tworzeniessie kropel.
* Nie przerywac “natryskiwania na pokrywanej
powierzchni.
» Nie dopuSzezaé do tego, aby zbiorniczek 5 oproznit
sie podczas,pracy. Rurka 18 musi by¢ przez caty czas
zanurzena w rozpylanej cieczy, w przeciwnym razie
natryskiwanie bedzie przerywane, a powierzchnia
bedzie:nierowno pokrywana.

Konserwacja elektronarzedzia /
profilaktyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie
odfaczy¢ od sieci elektryczne.

Czyszczenie elektronarzedzia (patrz rys. 10-14)

A

» NacisngC spust 4, aby pozostatosci natryskiwanej
cieczy wptynety do zbiorniczka 5.

* Odkreci¢ zbiorniczek 5 i usungc¢ pozostatosci
natryskiwanej cieczy. Do zbiorniczka 5 wlac
odpowiedni rozpuszczalnik i zamocowac zbiorniczek
do pistoletu natryskowego. Potrzagsna¢ pistoletem,
nastepnie wigczy¢ go i rozpylic rozpuszczalnik do
pustego pojemnika. Powtarzac te czynnosc Kilka razy,
az pistolet natryskowy bedzie zupetnie czysty. Jezeli
pistolet uzywany byt z przedtuzaczem elastycznym 17,
to trzeba go réwniez zamontowa¢ na tym etapie
procedury czyszczenia.

« Wytrze¢ obudowe elektronarzedzia S$cierkg
nasgczong odpowiednim rozpuszczalnikiem. Uwazac,
aby rozpuszczalnik nie przedostat sie do wnetrza
elektronarzedzia.

* Rozmontowac pistolet natryskowy, jak pokazano na
rysunkach 10-11i13.

» Odkrecic zbiorniczek 5iwytrze¢ go czysta Scierka.

Po zakonczeniu pracy elektronarzedzie
musi by¢ oczyszczone.

Polski
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» Wyjac rurke 18 i upewnic sie, ze jest czysta. Jesli
trzeba, oczyscic ja.

* W przypadku modelu ESP01-250: rozmontowac i
oczyscic filtr 24 za pomocg rozpuszczalnika i migkkiej
szczotki, nastepnie zmontowac i zatozy¢ z powrotem
filtr 24.

* Wyciorem 13 oczy$ci¢ otwor ssania 25, otwor
spustowy 26 idysze 1 (patrzrys. 12i 14).

* Za pomocg rozpuszczalnika i szczotki oczysci¢
wszystkie wyjete czeSci i zamontowac je z powrotem,
przestrzegajgc doktadnie kolejnosci montazu. Uwaga!
Do czyszczenia czesci pistoletu natryskowego (z
wyjatkiem czes$ci wymienionych wyzej) nie wolno
uzywac ostrych przedmiotéw.

» W celu ochrony czesci wewnetrznych przed korozjg
wpusci¢ kilka kropli oleju o niskiej lepkosci w otwoér
ssania 25 i otwor spustowy 26.

* Montaz wykonac w odwrotnej kolejnoSci.

Wymiana filtrow powietrza (patrz rys. 15)
[ESP05-200 T]

* Aby zdjg¢ pokrywe 8, uzy¢ Srubokreta (patrz
rys. 15).

» Wymienic filtr powietrza 27.

» Zainstalowa¢ pokrywe 8 (zaciski pokrywy 8 muszg
sie zatrzasngc).

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
Polski
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Strikaci pistole ESP01-250 ESP05-200 T

Jmenovity vykon wj 80 500

.. L., 127 V[A] 1.20 4.50
Proud pfi napéti 230 V[A] 0.80 220

Max. tlak strikdani [bari] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00
@ trysky [palce] 1/32" 3/64"

Nastavitelna tryska - °

[kg] 1,65 2,90
Hmotnost [Ibs] 3.64 6.39

Akusticky tlak [dB(A)] 86,70 80,00

Vdhové vibrace [m/s?] 9,70 0,25
4 Tlacitko
5 Nadobka
6 Regulator pratoku
Véazeny zakazniku, 7 Vzduchova hadice
8 Kryt

DWT nabizi $iroky sortiment elektrickych nastroji. 9 Spinaczap/vyp
Jejich kvalita a pfiméfena cena je fe$enim pro realizaci 10 DrZak stfikaci pistole
oprav a vystavby jak doma tak v prislusném 11 Zakladnijednotka
prumyslovém odvétvi. Doufame, Ze toto elektronaradi 12 Nélevka s odmérkou *
vam bude slouzit po mnoho let. Podrobné informace o 13 CisticitySinka *
naSem elektronaradi a sluzbach naleznete na nasi 14 Zavésnypas™
webové strénce www.dwt-pt.com. 15 Cistici hubice *
16 Ventilacni Stérbiny
17 Pruzna prodluZovaci hadice *

Tym DWT.

18 Trubice

19 Matice

20 Pojistna matice

21 Vypust
1 Tryska 22 Hrotpro pripojeni k zakladni jednotce.
2 Vzduchovy uzavér 23 Hrot pro pripojeni prislusenstvi
3 Spojovaci matice 24 Filtr

Cesky



25 Saciotvor
26 Vypoustéciotvor
27 Vzduchovy filtr *

*Volitelné prislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana v
textu.

Zpusob pouziti elektronaradi
DWT

Toto elektronaradi je uréeno pro nastfik a nanaseni
kapalnych material(i na oSetfovany povrch. UmoZriuje
uZivateli nanaset barvy, laky, zakladové natéry,
konzervacni latky, ochranné a dezinfekcni prostredky a
také vodu k vih¢eni povrchu.

Bezpecnostni predpisy pro praci s
elektronaradim

Pred zahdjenim prace

» Nastiik hoflavych materialt zvy$uje riziko poZaru
nebo vybuchu, proto prosim dodrzujte nezbytna
opatreni, a dbejte, aby byly na pracovisti hasici
prostfedky.

* Po manipulaci s hoflavymi materialy (napfiklad po
michani nebo fadéni barvy ¢&i Cisténi jakékoliv ¢asti
elektronaradi) odstrarite veskeré pouZzité nadoby a
hadry, mohou byt pri¢inou poZaru.

» Dbejte, aby prostor, ve kterém se pracuje, byl fadné
vétrany - plyny nebo vypary vznikajici pfi praci mohou
byt zdravi skodlivé a zvySovat riziko pozZarti ‘nebo
vybuchu.

» Nepracujte v blizkosti zdroji otevieného ohne ani
jisker, horkych pfedméti ani motord.

* K nastriku nepouZivejte materialy jejich bod vzplanuti
je nizsinez 21°C - zvysuje to riziko poZaru nebo vybuchu.
» Pred nastfikem materialu 8i peclivé prectéte pokyny
vyrobce, abyste mohli pfijmout vhedna bezpecnostni
opatreni.

* K nastfiku nepouZivejte materialy neznamého
plvodu nebo vlastnosti.

* K nastriku nepouZzivejte Zadné materialy, které
mohou elektronaradi po$kodit; pokud dojde k
poSkozeni elektronaradi, je zaruka neplatna. Nastfik
kyselin, zasad, materiali s obsahem brusnych castic,
materiali s obsahem olova, tekutych plynd, pfilis
hustych materialt nebo jinych materiald, jejich nastrik je
problematicky nebo se tvofi kapky, je prisné zakazan.

* Instalujte zakladni jednotku 11 na vodorovny povrch
bez vibraci. Vzduch nasavany otvory v krytu 8 musi byt
cisty; proto nepouZivejte zakladni jednotku 11 v
prasném prostredi; rovnéz zajistéte, aby kryt 8 nic
nezakryvalo (pouze pro typ ESP05-200T).

Pri praci

* Pouzivejte osobni ochranné pomlcky - specialni
odév, bryle, rukavice a uzavienou obuv.

« Pouzivejte specialni masky urcené k ochrané
dychacich cest pfed vypary ze Skodlivych latek. Pozor!
PouZiti masek nebo respirdtori nezajisti
pozZadovany ucinek - muzZe dojit k zdvaZné
intoxikaci.

* Kourfeni pfi nastfiku hoflavych materialt je prisné
zakéazano.

« Pri praci nesmérujte strikajici proud na sebe, jiné
osoby ani zvifata. Proud mize proniknout kuZzi (i
pres ochranné rukavice) a vstriknout material
néstfiku - v takovém pripadé vyhledejte neprodlené
lékare.

» Méjte prosim na paméti, Ze pfi praci se okolni vzduch
pini "mihou”, jez obsahuje jemné kapky strikaného
materialu, které se nasledné usazuji na okolnich
povrsich. Povrchy, na které by "mlha"” neméla dopadat,
se musi zakryt. Pri praci venku je "mlha" vystavena
vétru, coZ mize mit negativni dusledky (nechténé
lakovani predmeétd, poskozeni zdravi nebo znecisténi
Zivotniho prostredi).

» Elektronaradi nezapinejte, pokud neni v nadobce
kapalina - provoz nasucho plsobi rychlé opotfebeni
soucasti elektronaiadi,

Po dokonceni'prdce

* Po kazdém pouZiti elektronaradi vycistéte
néasledujicim zpusobem. Opomenuti nebo nespravné
cisténi elektronaradi muze byt pri¢inou poskozeni
elektronaradi, coz vede k neplatnosti zaruky.

. Zbyly*strikany material (barvy, rozpoustédla atd.)
zlikvidujte v souladu s pokyny vyrobce.

Montaz a nastaveni soucasti
elektronaradi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZdy je
odpojte ze sité.

A
i

Nasazeni/sejmuti nadobky (viz obr. 1-2)

Spojovaci material nedotahujte pFilis,
zabranite tak poskozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro vsechny modely
elektronaradi; v takovém pripadé nejsou
u obrazku uvadény specifické modely.

Nadobku 5 nasadte / sejméte podle obrazki 1-2.
[ESP05-200 T]

Pred nasazenim nadobky 5 otocte trubici 18 (viz obr. 2.2)
do pozice, jez umozriuje maximalni vyuZziti materialu.
Zalezi, zda bude stfikaci pistole pfi praci naklonéna (viz
obr.2.3-2.4).

* Povolte pojistnou matici 20 a odSroubujte matici 19.

« Natocte trubici 18 do poZadované polohy.

« NaSroubujte matici 19 a zajistéte dotazenim pojistné
matice 20.
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Pripojeni / odpojeni pruzné prodluzovaci hadice
(vizobr. 3)

[ESP01-250]

* Pruzna prodluzovaci hadice 17 umozriuje nastfik
materidlu na vodorovné povrchy a také v tézko
pristupnych mistech (napfiklad pfilakovani radiator().

» Odsroubujte trysku 1 (viz obr. 3).

* NaSroubujte pruznou prodluZzovaci hadici 17 a
ohnéte ji do poZadované pozice.

» Odpojeni provedte popsanym zplisobem v opacném
poradi.

Pripojeni/odpojenivzduchové hadice (viz obr. 4)
[ESP05-200T]

* Pripojte vzduchovou hadici 7 k zakladni jednotce 11.
Vystupky na hrotu 22 vyrovnejte s draZkami v otvoru 21
a hrot 22 zasurite do otvoru 21. Otocte hrotem 22, jak je
znazornéno na obrazku 4.1.

* Pripojte vzduchovou hadici 7 k stfikaci pistoli nebo
Cistici hubici 15. Nejprve vyrovnejte drazky na hrotu 23
s vystupky na pfislusenstvi a nasurite hrot 23 na
nasadu pfisluSenstvi. Otolte hrotem 23, jak je
znézornéno na obrazku 4.2.

* Odpojeni provedte opacnym postupem.

Prace s
elektronaradim

PouzZivejte jen spravné napéajeci napéti: hodnota
napéajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedene
na identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti
elektronaradi
[ESP01-250]
Zapnuti:
Stisknéte a drzte tlaCitko 4.
Vypnuti:

Uvolnéte tlacitko 4.
[ESP05-200 T]

Zapnuti:

Stisknéte spinac zap. / vyp. 9. Nastiik materidlu spustite
stiskem a podrzenim tlaCitka 4 na strikaci pistoli.
Vypnuti:

Uvolnéte tlacitko 4, pak stisknéte spinac zap./vyp. 9.

Konstrukéni viastnosti
elektronaradi

Regulace pritoku stiikaného materialu (viz obr. 5)
Regulatorem 6 muzZete nastavit pratok stfikaného

materialu, a doséhnout tak poZadovanych pracovnich
vysledkd.

* Pratok stfikaného materialu sniZite oto¢enim
regulatoru 6 podle obrazku 5 (pfi nastfiku materialu).
Upozorriujeme, Ze nadmeémé snizeni prutoku stfikaného
materialu vede k méné kvalitni uUpravé povrchu
(nedostatecna impregnace, pfili tenka vrstva laku atd.).

* Prutok stfikaného materialu zvySite otocenim
regulatoru 6 podle obrazku 5 (pfi nastfiku materialu).
Upozorriujeme, Ze nadmérné zvySeni pratoku stfikaného
materialu vede k vzniku kapek na oSetfovaném povrchu a
nadmérné spotfebé stiikaného materialu.

Regulace tvaru proudu (viz obr. 6)
[ESP05-200 T]

Tvar stfikaného proudu mdizZete nastavit otoéenim
vzduchového uzavéru 2 v zavislosti na sméru pohybu
stfikaci pistole (viz obr. 6.2-6.4).

* Povolte spojovaci matici 3 (viz obr. 6.1).

» Oftocte vzduchovy uzaveér 2 do poZadované pozice
(vizobr. 6.2-6.4).

» Dotahnéte spojovaci matici 3.

DrzZak stfikaci pistole(viz obr. 7)
[ESP05-200 T}

Drzéak 10 je navrzen tak, aby zajistil stfikaci pistoli pfi
pohybu elektronafadi nebo pri prestavkach v praci.
Instalujte,drzak 10, jak je znazornéno na obrazku 7.1
(pfipravky ina Uchytkach musi zacvaknout). Drzak 10
mdzete inStalovat na rizné strany zakladni jednotky 11.
Drzak 10 sejmete tak, Ze jemné zatahnete za uchytky a
vysunete jej, jak je znazornéno na obrazku 7.2.

Zavésny pas (vizobr.7)
[ESP05-200T]

Pro usnadnéni pfepravy a zajisténi lep$i pfenosnosti pri
praci pouzijte zavésny pas 14. Pas 14 pripojte k
zakladni jednotce 11 (viz obrazek 7.3). V pfipadé
potfeby upravte délku pasu 14 tak, aby bylo prenaseni
elektronaradi snazsi.

Doporuceni pro praci s
elektronaradim

Méreni hustoty strikaného materialu (viz obr. 8)

Hustota stfikaného materialu nesmi prekrocit maximalni
povolenou hodnotu (viz tabulka technickych Gdajt). Hustsi
materidly se musi naredit. Pozor! Vidy pouZivejte
vhodné redidlo. V opacném pripadé se budou tvorit
hrudky, cozZ povede k ucpani elektronaradi.

Hustotu mérfte nalevkou s odmérkou 12. Teplota smési
by se méla pohybovat v rozmezi 20-22°C.

» Smés dukladné promichejte, ponorte do ni nalevku s
odmeérkou 12 a poCkejte, az se vyprazdni (vizobr. 8).

* Nalevku s odmérkou 12 a kapalinu nechte vytéct.
Zmérte Cas vytoku kapaliny (DIN-s) z nélevky s
odmérkou 12 pomoci stopek (od zalatku vytoku po
rozdéleni proudu). Nize jsou uvedeny priblizné
doporucené hodnoty pro riizné materialy:
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* impregnaéni prostredky, laky,
pryskyrice - nefedéné max. 30 DIN-s;
« syntetické barvy, bezbarvé laky - 15-35 DIN-s;
* akrylové barvy - 20-35 DIN-s;
» konzervacni latky, pesticidy, oleje na drevo -
nefedéné max. 35 DIN-s;
* dezinfekcni a éistici prostredky, lestidla - 35 DIN-s;
 autolak - 18-22 DIN-s.
* Po skonceni méreni dukladné ocistéte nalevku s
odmeérkou 12 (pomoci vhodného redidla).

syntetické

Priprava povrchu

» OSetfovany povrch musi byt Ccisty,
odmastény.

» Leské povrchy by se mély zdrsnit (brusnym
papirem), zbavit prachu a odmastit.

» Okolni povrchy, které musi byt chranény pred
usazovanim "mlhy" ze stfikaného materialu musi byt
zakryty silnym materidlem (papirem, folii atd.) a v
pfipadé potfeby oblepené lepici paskou.

suchy a

Pracovni postup (viz obr. 9)

» Pripravte si stfikany material a povrch dle vySe
uvedeného popisu.
» OdSroubujte nadobku 5, napliite ji stfikanym
materialem a nasadte na stfikaci pistoli.
« Utypu ESP05-200 T nastavte tvar proudu.
» Zapnéte elektronaradi a nastavte proud stfikaného
materialu dle vy$e uvedeného popisu. "Mlha" stfikané
vysece by méla byt homogenni a jemna.
* Na nepotfebném kusu ze stejného materiélu
provedte zkou$ku a zkontrolujte spravnost nastavéni.
» Material stfikejte ze vzdalenosti 5-30 cm,od povrchu
(vizobr.9.1).
» Typ ESP01-250 - pri lakovani vodorovnyeh nebo
Sikmych povrchi pouZijte pruznou prodiuzovaci
hadici 17.
» Typ ESP05-200 T - pfi lakovaniwoedorovnych nebo
Sikmych povrchu stfikaci pistolimirné sklorite.
» Naéstrik zahajte mimo oSetfovany povrch.
 Posurite stfikaci pistoli pohybenipaze, jak je zobrazeno
na obrazku 9.1, nejen zapéstim (viz obr. 9.2). Vzdalenost
mezi stfikaci pistoli a oSetfovanym povrchem by méla byt
neménna - zajistite tak rovnomérny nastrik materialu.
» Plynule pohybujte stfikaci pistoli, jak je zobrazeno na
obrazku 9.3. Kazdy z nasledujicich pruhu by mél
Castecné prekryvat ten pfedchozi. Nezastavujte
strikaci pistoli na jednom misté - vzniknou tak kapky.
» Na oSetfovaném povrchu nastfik neprerudujte.
» Dbejte, aby se nadobka 5 pri praci nevyprazdnila.
Trubice 18 musi byt neustale ponorena do kapaliny,
jinak se nastrik prerusi a povrch bude oSetfeny
nerovnomérné.

Udrzba elektronéradi /
preventivni opatreni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZdy je
odpojte ze sité.

Cisténi elektrondradi (viz obr. 10-14)

A

» Stisknéte tlacitko 4 tak, aby se vypustil zbyvajici
material znadobky 5.

* OdSroubujte nadobku 5 a vylijte zbytky stfikaného
materialu. Do nadobky 5 nalijte vhodné redidlo a
nasadte ji na stfikaci pistoli. Stfikaci pistoli zatfeste,
pak ji zapnéte a vystrikejte redidlo do prazdné nadobky.
Postup nékolikrat opakujte, dokud neni stfikaci pistole
naprosto Cista. Pokud jste pfi praci pouZili pruZznou
prodluzovaci hadici 17, méla by byt pfi tomto kroku
Cisténi instalovana.

« Oftfete kryt elektronaradi hadrem navihcenym ve
vhodném redidle.\Dbejte, aby fedidlo neproniklo do
elektronaradi.

« Strikaci (pistoli rozmontujte, jak je znadzornéno na
obrazcich 10=11a 13.

» OdSroubujte nadobku 5 a vytrete ji Cistym hadrem.

« JMyjméte) trubici 18 a zkontrolujte, zda je Cista. V
plipadé potreby ji vycistéte.

« U typu ESP01-250 rozmontujte a vycistéte filtr 24
pomoci redidla a mékkého kartace, pak filtr 24 sloZte a
nasadte.

« Cistici tyéinkou 13 vyéistéte saci otvor 25, vypust 26
atrysku 1 (vizobr. 12a 14).

* Kartacem a fedidlem vycistéte vSechny
demontované dily a namontujte je zpét ve stanoveném
poradi. Pozor! PouZiti ostrych pfedmétu k cisténi
dil strikaci pistole (s vyjimkou vyse uvedenych
dilti) je pfisné zakazano.

* K ochrané vnéjsich &asti pfed korozi nakapejte
nékolik kapek oleje s nizkou viskozitou do saciho
otvoru 25 a vypusti 26.

+ Montaz provedte stejnym zptsobem v opacném
poradi.

Po skonceni prace se musi elektronaradi
vycistit.

Vyména vzduchového filtru (viz obr. 15)
[ESP05-200 T]
+ Sroubovékem sejméte kryt 8 (viz obr. 15).

* Vymérite vzduchovy filtr 27.
* Instalujte kryt 8 (svorky krytu 8 musi zacvaknout).

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
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Striekacia pistol ESP01-250 ESP05-200 T

Menovity vykon w] 80 500

127 V[A] 1.20 4.50

Prud pri napiiti 230 V[A] 0.80 2.20

Max. tlak striekania [barov] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00

@ trysky [palce] 1/32" 3/64"

Nastavitel'na tryska - °

) [kg] 1,65 2,90
Hmotnost [Ibs] 3.64 6.39

Akusticky tlak [dB(A)] 86,70 80,00

Vdhové vibrédcie [m/s?] 9,70 0,25
4 Tlacidlo
5 Nadobka
6 Regulator prietoku
Vazeny zakaznik, 7 Vzduchova hadica
8 Kryt
DWT ponuka Siroky sortiment elektrickych nastrojov. 9 Spinaczap/vyp

Ich kvalita a primerana cena je rieSenim pre realizaciu 10 DrZiak striekacej pistole
oprav a vystavby ako doma, tak v prislusnom 11 Zakladnajednotka
priemyselnom odvetvi. Dufame, Ze toto elektronaradie 12 Lievik s odmerkou *
vam bude sluzit mnoho rokov. Podrobné informéacie o 13 CistiacatyCinka *
nasom elektronéradi a sluzbach néjdete na nasej 14 Zévesnypas*

webovej stranke www.dwt-pt.com. 15 Cistiaca hubica *
16 Ventilacné Strbiny
Tim DWT. 18 Pruzna pred|Zovacia hadica *
18 Trubica
19 Matica
20 Poistna matica
21 Vypust
1 Dyza 22 Hrot na pripojenie k zakladnej jednotke
2 Vzduchovy uzaver 23 Hrotna pripojenie prisluSenstva
3 Spéjacia matica 24 Filter
Slovensky
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25 Nasavaciotvor
26 Vypustaciotvor
27 Vzduchovy filter *

*Volitelné prislusenstvo

Standardnd doddvka nemusi obsahovat vsetky
prislusenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Spésob poutzitia
DWT

Toto elektronaradie je uréené na nastrek a nanasSanie
kvapalnych materialov na osSetrovany povrch.
UmozZriuje pouzivatelovi nanasat farby, laky, zakladové
néatery, konzervacné latky, ochranné a dezinfek¢né
prostriedky a taktieZ vodu na vihéenie povrchov.

Bezpecnostné predpisy pre pracu s
elektronaradim

Pred zac¢atim prace

» Nastrek horlavych materialov zvysuje riziko poZiaru
alebo vybuchu, preto, prosim, dodrzujte nutné
opatrenia, a dbajte na to, aby boli na pracovisku
hasiace prostriedky.

* Po manipulacii s horlavymi materidlmi (napriklad po
mieSani alebo riedeni farby, Ci Cisteni akejkolvek casti
elektronaradia) odstrarite vsetky pouzité nadoby a
handry, lebo mézu byt pri¢inou poZiaru.

» Dbajte, aby priestor, v ktorom sa pracuje, bol riadne
vetrany - plyny alebo vypary vznikajice pri praci mézu
byt zdraviu skodlivé a zvySovat riziko poZiaru alebo
vybuchu.

» Nepracujte v blizkosti zdrojov otvoreného'ohria a
iskier, hortcich predmetov, ani motorov.

* Na nastrek nepouZivajte materialysktorych bod
vznietenia je niz8i ako 21 °C - zvy$uje to riziko poZiaru
alebo vybuchu.

* Pred nastrekom materialu i pozerne precitajte
pokyny vyrobcu, aby stex¢tmohli prijat vhodné
bezpecénostné opatrenia.

* Na nastrek nepouZivajte materidly neznameho
pbvodu alebo viastnosti.

* Na nastrek nepouZivajte Ziadne materidly, ktoré
mézu elektronaradie po$kodit. Ak sa takto
elektronaradie pos$kodi, je zaruka neplatna. Nastrek
kyselin, zasad, materialov s obsahom brusnych castic,
materialov s obsahom olova, tekutych plynov, prili§
hustych materialov alebo inych materialov, ktorych
nastrek je problematicky alebo sa tvoria kvapky, je
prisne zakazany.

* InStalujte zakladnu jednotku 11 na vodorovny povrch
bez vibracii. Vzduch nasavany otvormi v kryte 8 musi
byt Cisty; preto nepouzivajte zakladnu jednotku 11 v
prasnom prostredi; taktiez zaistite, aby kryt 8 ni¢
nezakryvalo (iba pre typ ESP05-200T).

Pripraci

* Pouzivajte osobné ochranné pomécky - Specialny
odev, okuliare, rukavice a uzatvorenu obuv.

« Pouzivajte Specidlne masky uréené na ochranu
dychacich ciest pred vyparmi zo Skodlivych latok.
Pozor! PouZitie masiek alebo respiratorov nezaisti
poZadovany ucinok - mézZe déjst k zdvaZnej
intoxikacii.

» Fajéenie pri nastreku horlavych materialov je prisne
zakéazané.

* Pri praci nikdy nesmerujte striekajuci prid na seba,
iné osoby a zvierata. Prid mbéze preniknut koZou (aj
cez ochranné rukavice) a vstrieknut’ material nastreku -
vtakom pripade vyhladajte okamzZite lekéra.

* Majte, prosim, na paméti, Ze pri praci sa okolity
vzduch plni "hmlou", ktora obsahuje jemné kvapky
striekaného materidlu, tie sa néasledne usadzaju na
okolitych povrchoch. Povrchy, na ktoré by "hmla"
nemala dopadat, sa musia zakryt. Pri praci vonku je
"hmla" vystavena vetru, ¢o mbze mat negativne
désledky (nechcené lakovanie predmetov, poskodenie
zdravia alebo znecistenie Zivotného prostredia).

« Elektronaradie nezapinajte, ak nie je v nadobke
kvapalina - prevadzka nasucho spdsobuje rychle
opotrebovanie stciastok elektronaradia.

Po dokonceni prace

* Po kazdonrpoutZiti elektronaradie vycistite nasledujicim
spésobom.\, Zabudanie na Cistenie alebo nespravne
Cistenie, elektronaradia méze byt pri¢inou poskodenia
elektfonaradia, na ktoré sa nevztahuje zaruka.
« sZostatkovy striekany material (farby, rozpustadla
atd’) zlikvidujte v sulade s pokynmivyrobcu.

Montaz a nastavenie sucéasti
elektrondradia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Spojovaci material nedotahujte prilis,
zabranite tak poskodeniu zavitu.

Montaz / demontdZ / nastavenie
niektorych prvkov je rovnaké pre vsetky
modely elektronaradia; v takom pripade
nie su pri obrazku uvadzané Specifické
modely.

Nasadenie/odstranenie nadobky (pozriobr. 1-2)
Néadobku 5 nasadte /odstrarite podla obrazkov 1-2.

[ESP05-200T]

Pred nasadenim nadobky 5 otoéte trubicu 18 (pozri
obr. 2.2) na poziciu, ktora umozni maximalne vyuZitie
materialu. Podstatné je, ¢i bude striekacia pistol’ pri
préaci naklonena (pozriobr. 2.3-2.4).

* Povolte poistni maticu 20 a odskrutkujte maticu 19.

« Natocte trubicu 18 do poZadovanej polohy.

* Naskrutkujte maticu 19 a zaistite dotiahnutim
poistnej matice 20.
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Pripojenie / odpojenie pruznej predizovacej hadice
(pozriobr. 3)

[ESP01-250]

* Pruzna predlZzovacia hadica 17 umoZzriuje nastrek
materialu na vodorovné povrchy a taktiez na tazko
pristupnych miestach (napriklad pri lakovani
radiatorov).

» Odskrutkujte dyzu 1 (pozriobr. 3).

» Naskrutkujte pruznu predlZzovaciu hadicu 17 a ohnite
judo poZadovanejpozicie.

» Odpojenie vykonajte predpisanym spésobom v
opacnom poradi.

Pripojenie / odpojenie vzduchovej hadice (pozrite
obr. 4)

[ESP05-200T]

* Pripojte vzduchovu hadicu 7 k zakladnej jednotke 11.
Vystupky na hrote 22 vyrovnajte s draZkami v otvore 21
a hrot 22 zasurite do otvoru 21. Otocte hrotom 22, ako je
znazornené na obrazku 4.1.

* Pripojte vzduchovi hadicu 7 k striekacej pistoli alebo
Cistiacej hubici 15. Najprv vyrovnajte draZky na hrote 23
s vystupkami na prisluSenstve a nasurite hrot 23 na
nasadu prislusenstva. Otocte hrotom 23, ako je
zZnéazornené na obrazku 4.2.

» Odpojenie urobte opacnym postupom.

Pociatoc¢na prevadzka
elektrondradia

PouZzivajte len spravne napéjacie napétie: hodnota
napéjacieho napétia musi zodpovedat informacii
uvedenej na identifikacnom $titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie
elektrondradia
[ESP01-250]
Zapnutie:
Stlacte a drzte tlacidlo 4.
Vypnutie:

Uvolnite tlacidlo 4.
[ESP05-200 T]

Zapnutie:

Stlacte spinac zap. / vyp. 9. Nastrek materialu spustite
stlacenim a podrZzanim tlagidla 4 na striekacej pistoli.
Vypnutie:

Uvolnite tlacidlo 4, potom stlacte spinac¢ zap. /vyp. 9.

Konstrukcné prvky
elektrondradia

Reguldcia prietoku strieckaného materialu (pozri
obr. 5)

Regulatorom 6 mobzZete nastavit prietok striekaného
materiadlu, ¢im dosiahnete pozZadované pracovné
vysledky.

» Prietok striekaného materidlu znizZite otocenim
regulatora 6 podla obrazka 5 (pri nastreku materialu).
Upozorriujeme, Ze nadmerné zniZenie prietoku
striekaného materialu znizuje kvalitu Gpravy povrchu
(nedostatocna impregnacia, prili$ tenka vrstva laku atd’).
* Prietok striekaného materialu zvysite oto¢enim
regulatora 6 podla obrazka 5 (pri nastreku materialu).
Upozorriujeme, Ze nadmerné zvy$enie prietoku
striekaného materialu spésobuje vznik kvapiek na
oSetrovanom povrchu a nadmernu spotrebu
striekaného materialu.

Regulécia tvaru prudu (pozri obr. 6)
[ESP05-200 T]

Tvar striekaného prudu moéZete nastavit otocenim
vzduchového uzaveru 2 v zavislosti od smeru pohybu
striekacej pistole (pozriobr. 6.2-6.4).

» Povolte spéjaciu maticu 3 (pozriobr. 6.1).

» Otocte vzduchovy uzéaver 2 do poZadovanej pozicie
(pozriobr. 6.2-6.4).

» Dotiahnite spajacitrmaticu 3.

Drziak striekacej pistole (pozriobr. 7)
[ESP05-200.T]

Drziak 10\je navrhnuty tak, aby zaistil striekaciu pistol
pripohybeelektronaradia alebo pri prestavkach v praci.
InStalujte drziak 10, ako je znazornené na obrazku 7.1
(pripravky na Gchytkach musia zacvaknut). Drziak 10
méZete inStalovat na rézne strany zakladnej jednotky 11.
DrZiak 10 odoberiete tak, Ze jemne zatiahnete za tuchytky
a vysuniete ich, ako je znazornené na obrazku 7.2.

Zavesny pas (pozriobr.7)
[ESP05-200 T]

Na ulahcenie prepravy a zaistenie lep$ej prenosnosti
pri praci pouZite zavesny pas 14. Pas 14 pripojte k
zakladnej jednotke 11 (pozrite obrazok 7.3). V pripade
potreby upravte dizku pésa 14 tak, aby bolo prené$anie
elektronaradia jednoduchsie.

Odporucania pre pracu s
elektronaradim

Meranie hustoty striekaného materialu (pozriobr. 8)

Hustota striekaného materidlu nesmie prekrocCit
maximalnu povolent hodnotu (pozri tabulku
technickych udajov). HustejSie materialy sa musia
zriedit. Pozor! VZdy pouZivajte vhodné riedidlo. V
opacnom pripade sa budud tvorit hrudky, co
spésobizapchatie elektrondradia.

Hustotu merajte lievikom s odmerkou 12. Teplota zmesi
by samala pohybovat'vrozmedzi 20-22 °C.

* Zmes db6kladne premieSajte, ponorte do nej lievik s
odmerkou 12 a pockajte, kym sa vyprazdni (pozriobr. 8).
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» Lievik s odmerkou 12 a kvapalinu nechajte vytiect.
Zmerajte Cas vytoku kvapaliny (DIN-s) z lievika s
odmerkou 12 pomocou stopiek (od zaciatku vytoku po
rozdelenie pruadu). NizSie su uvedené priblizné
odportucané hodnoty pre rézne materialy:

* impregnacné prostriedky, laky, syntetické Zivice -

neriedené max. 30 DIN-s;

» syntetické farby, bezfarbé laky - 15-35 DIN-s;

* akrylové farby - 20-35 DIN-s;

* konzervacné latky, pesticidy, oleje na drevo -

neriedené max. 35 DIN-s;

» dezinfekéné a Cistiace prostriedky, lestidla - 35

DIN-s;

* autolak - 18-22 DIN-s.
* Po skonéeni merania dbkladne ocistite lievik s
odmerkou 12 (pomocou vhodného riedidla).

Priprava povrchu

» OSetrovany povrch musi byt Ccisty,
odmasteny.

» Lesklé povrchy by sa mali zdrsnit (briasnym
papierom), zbavit prachu a odmastit.

» Okolité povrchy, ktoré musia byt chranené pred
usadzovanim "hmly" zo striekaného materialu, musia
byt zakryté pevnym materialom (papierom, féliou atd’)
a v pripade potreby oblepené lepiacou paskou.

suchy a

Pracovny postup (pozriobr. 9)

* Pripravte si material na striekanie a povrch podla
vy$Sie uvedeného popisu.
» Odskrutkujte nadobku 5, naplrite ju materialom ‘pa.
striekanie a nasadte na striekaciu pistol.
* Natype ESP05-200 T nastavte tvar pradu,
» Zapnite elektronaradie a nastavte prud striekaného
materidlu podla vyssSie uvedeného popisu. ¥'Hmla"
striekaného vyseku by mala byt homogénnaajemna.
*« Na nepotrebnom kuse z roviiakého materialu
vykonajte skusku a skontrolujte spravnest nastavenia.
* Material striekajte zo vzdialenosti 5-30 cm od
povrchu (pozriobr. 9.1).
» Typ ESP01-250 - pri lakovani vodorovnych alebo
Sikmych povrchov pouZite pruznt predlZovaciu
hadicu 17.
» Typ ESP05-200 T - pri lakovani vodorovnych alebo
Sikmych povrchov striekaciu pistol mierne sklorite.
» Nastrek zacnite mimo oSetrovaného povrchu.
» Posurite striekaciu pistol pohybom paze, ako je
zobrazené na obrazku 9.1, nielen zapéstim (pozriobr. 9.2).
Vzdialenost' medzi striekacou pistolou a oSetrovanym
povrchom by mala byt nemenna - zaruCite tak
rovnomerny nastrek materialu.
* Plynule pohybujte striekacou pistolou, ako je
zobrazené na obrazku 9.3. KaZdy z nasledujucich
pruhov by mal ¢iastocne prekryvat ten predchadzajuci.
Nezastavujte striekaciu pistol na jednom mieste -
vzniknt tak kvapky.

* Na osetrovanom povrchu nastrek neprerusujte.

* Dbajte, aby sa nadobka & pri praci nevyprazdnila.
Trubica 18 musi byt neustale ponorena do kvapaliny, inak
sa nastrek prerusi a povrch bude oSetreny nerovnomerne.

Udrzba elektronéradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Cistenie elektronaradia (pozri obr. 10-14)

AN

« Stlacte tlacidlo 4 tak, aby sa z nadobky vypustil
zostavajuci material 5.

* Odskrutkujte nadobku 5 a vylejte zvy$ky
striekaného materialu. Do nadobky § nalejte vhodné
riedidlo a nasadte ju na striekaciu pistol. Striekacou
pistolou zatraste, potom ju zapnite a vystriekajte
riedidlo do prazdnej nadobky. Postup niekolkokrat
opakujte, pokym nie je striekacia pistol upine Cista. Ak
ste pri pracizpouZili pruznt prediZzovaciu hadicu 17,
mala by byt pritomto kroku Cistenia inStalovana.

» Otrite kryt=elektronaradia handrou navihéenou vo
vhodnom_riedidle. Dozrite, aby riedidlo nepreniklo do
elektronaradia.

o Striekaciu pistol rozmontujte, ako je znazornené na
obrazkoch 10-11a 13.

*»Odskrutkujte nadobku 5 a vytrite ju Cistou handrou.

« Vyberte trubicu 18 a skontrolujte, ¢i je Cista. V
pripade potreby ju vycistite.

* Na type ESP01-250 rozmontujte a vycistite filter 24
pomocou riedidla a méakkej kefy, potom filter 24 zloZte a
nasadte.

« Cistiacou ty¢inkou 13 vydistite nasévaci otvor 25,
vypust 26 adyzu 1 (pozriobr. 12a 14).

» Kefou a riedidlom vydistite vSetky demontované diely
a namontujte ich spat' v stanovenom poradi. Pozor!
Poutzitie ostrych predmetov na Ccistenie dielov
striekacej pistole (s vynimkou vyssie uvedenych
dielov) je prisne zakdzané.

* Kvéli ochrane vonkajsich casti pred korbziou
nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s nizkou viskozitou
do nasévacieho otvoru 25 a vypustu 26.

» Montaz vykonajte rovnakym spésobom v opa¢nom
poradi.

Po skonceni prace sa musi elektronaradie
vycistit.

Vymena vzduchového filtra (pozrite obr. 15)
[ESP05-200 T]
« Skrutkovacom odoberte kryt 8 (pozrite obr. 15).

* Vymerite vzduchovy filter 27.
* InStalujte kryt 8 (svorky krytu 8 musia zacvaknit).

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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MoréAl wekaouou ESP01-250 ESP05-200 T

OvouaaoTikn 1IGXUS w] 80 500

. . . 127 V [A
Evraon psuuarog kai raon 230 V{ A} (1) gg ‘2’ gg

Méy. micon wekaouou [bar] 140 0,10-0,20

[mm] 0,80 1,00

@ akpoguaiou [ivroeg] 1/32" 3/64"

Pubui{ouevo akpopuoio - °

4 [kg] 1,65 2,90
Bdpog [Ibs] 3.64 6.39

Hxnrikn mieon [dB(A)] 86,70 80,00

Zrabuiouévn dévnon [m/s?] 9,70 0,25
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H DWT mpoogépel éva eupU @doua nAskipikwv 8 KdAuuua
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epyaaoies oTo omiTl Kai T Blounxavia. EAmidoupe 6n o 11 Movada Bdong
nAekTPIKG gpyaleio pag Ba oag efutnperei yia moAAG 12 Xwvipérpnong ™
povia. Mrmopeite va Ppeite 6Ae¢ nigc avaturikés 13 PaBdog kabapiouol *
mAnpo@opiec yia Ta nAekTpikG epyadsia kar nic 14 ludvragusragpopds *
uttnpeaics pag atny iatooeAida pagc www.dwt-pt.com. 15 Akpopuoio kaBapiouou *
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>~

H oudda tng DWT.
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24 PiAtpo

25 Ormavappoépnong
26 Orn amooTpayyions
27 ®iAtpo aépa *

* MpoaipeTikos €0TAIOLOS

Acv mepiAauBdvovral aro Baoiké e§omAIouo 6Aa ra
g§apripara mou arreikovidovral n avagépovrai.

Tepiypaepn nAeKTpIKOU spyaisiou
DWT

To mapov nAEKTPIKO epyaleio éxel oxediaoTei yia tov
WEKAOUO KAl TNV EQApUOyYN UypwV UAIKWY O€ EMIPAvEIQ
Kkarepyaoiag. EmTpémel oTto xpnortn tnv epapuoyn
Bapwyv, Lepvikiwv, aoTapiwv, CUVTNPNTIKWYV,
TTPOCTATEUTIKWY KAl QTTOAULQVTIKWY UAIKWY, KaBwg
£Miong Kai vepoU wekaouoU yia TNV KardPpeén
EMIPAVEIWV.

Odnyieg yia Tnv aopdAsia kard 1n xprion rou
NAEKTPIKOU EpyaAeiou

Mpiv apyiosre TNV epyacia

* O wekaouog eUPAeKTwY UAIKWY auéavel Tov Kivouvo
TupKayias 1 ékpnéng, Tnpeite emopévws OAes TIS
amaitovueves mTPoQYuAGéeic kai diacpalifere Ot
OlariBevrai 1T TOTTOU éOQ TTUPOORBEDNC.

»  Mertd 10 X€IPIOUO EUPAEKTWV UAIKWV (YIa TTapadelyay
UETG TNV avauién f v apaiwon UToyIas N Perd tov
KaBapiopdé OTToIoUONTTOTE IEPOUS TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiou), amouakpUvere OAa ta xpnoiuotroinuéva
doxeia kai 1o TTavi, SIaQOoPETIKA UTTOPET va TTPOKAAEGOUV
TupKayid.

e BeBaiwbeite 611 0 xwpog O1oU eKTEAoUVTAl OI
epyacieg agpiferal cwortd - Ta aépiann ol avabuuidoels
mou Tmapdyovral Kard T1n . OIGPKEIC,, THS Epyaoiag
evoéxeral va eivar emBAaBn yia nvivyeia oag kai va
auéavouv Tov Kivouvo TTUpKayids.n EKpnéng.

* Mnv epyaleote Kovia O€ TTNYES AVOIXTHS QWTIAS 1
OmIVErpwYV, KQUTA aVTIKEUEVA, KIVNTAPES.

* Mnv wekalete UAIkG ue onueio avapAeéng kartw
Twv 21°C - KAt TéTOI0 QUEGVEI TOV KiVOUVO TTUPKAYIGS i
EKPNENG.

e [lpiv amé Tov Wwekaoud Ttou UAIKoU, OlaBadere
TTPOOEKTIKA TIC 00NYIES TOU KATAOKEUAOTH, £TO1 WOTE va
AdBere ta kardAAnAa pétpa acpaleiag.

* Mnv wekdadere ayvwora UAIKG i UAIKG Twv OTTOIWV 01
Kivduvol dev gival yvwaToi.

* Mnv wekalete UAIKG TTOU UTTOPET va TTpOoéevrigouV
{nuia oto nAekTpik6 epyaleio. Av eéaitia¢ autoU TO
NAekTpIKG epyaleio urmootei BAGBn, n eyyonon oag
aKUPWVETQl. ATTayopeUsTal QuOTNPd O WEKAOUOS
oééwv, aAkaAiwv, UAIKWY TToU TTEpIExouV dIaBpwTIKa
owyaridla, UAIKwv TTou Tepiéxouv uéAuBdo, uypou
yuaAioU, utrepBoAIKG TTayxUppeUOTwWVY UAIKWY, Kail GAAwvV
UAIKWYV TTOU wekadovrail ue SUOKOAia rj TTou oxnuarifouv
arayovidia.

« TomoBerriore Tn ovada Baong 11 o opifovria Baon
Xwpig kpadaauoug. O aépag mou avappodrar armé Ti¢
oT1TéG TOU KaAUuuarog 8 mpérel va gival kaBapdg, Na 1o
Abyo autdv, un xpnoiuortoiegite 1 povada Baong 11 oe
mepiBdAdov pe okovn. Emiong, PBeBaiwleite om 10
KGAuppa 8 dev KaAUTITETaI aTTO KQVEVQA QVTIKEIUEVO (UOVO
yia 1o yovréAo ESP05-200T).

Kara tn didpkeia ng pyaciag

» Xpnoiuorrolgite arouiké eéomAioud mpooraoiag -
&101KG pouxa, yuaAid, yavria kai KAgioTd marrouroia.

* Xpnoiuoroigite €10IKES UAOTKES TTOU TTpoopidovTal yia
TNV TPOCTAgia TOU avamveuoTIKoU CUOTAUATOS aTro
avabuuidoeis BAaBepwv ouciwv. Mnv Eexvare! H
Xprion Haokwv mpooTaciag amoé T OoKovn 1N
avamveuoTIKWv ouokeuwv Oev e§aoealifer T10
EmMOUUNTO amoTéAsopa - EVOEXETAI VA UTTOOTEITE
oofapn dnAntnpiaon.

» To KATVIOuQ KaT@ TOV WEKAOUO EUPAEKTWY UAIKWV
armrayopeUeTal auaTnpd.

* Mnv kareuBUVETE ThROEOLN TOU weKkadouevou UAIKOU
TPOS TO LEPOS @AS,NTPOS dAAa droua 1 {wa Kara 1n
di1Gpkeia NS epyaaiag. H 0éaun uropei va diatrepdoel 1o
Oépua oag” (akOpa Kal Qv @QOPATe yavria) Kal TO
WwekadouevoUAIKG va eyxubei oTo owpa oag - o€ TéTola
TTEPITLIWOT), ETTIOKEPOEiTE aQUEOWS yIaTPO.

» Exete \wmmown o1, Kara 1n OIGPKEIa THS Epyaciag, o
aépagTou yUupw Xwpou yeuilelr ue "ouixAn", mou
amoTEAEITAI aTTO AETTTG OTayovibia Wekadouevou UAIKOU
To O1T0i0 OTN OUVEXEIa ETTIKAOETAI OTIC YUPW ETTIPAVEIES.
O1 em@dvelss mavw OTIS OTT0ie¢ n amébeon ¢
"ouixAng" Oev eivar emBuunti Oa mpémel va
kaAurrrovral. Kard tnv epyacia o eEwTEPIKO XWPO, N
"ouixAn" ektiBetal aTov Gvepo, yeyovog TTou UTropei va
EMIPEPEI apVNTIKEG Ouvémeles (avemBounto Bdyiuo
avrikeipévwy, mpokAnon BA&Bng ornv uyeia,
mmepiBaldovtikn péAuvan).

* Mnv evepyoroleite T0 NAEKTPIKO epyalgio av Oev
utTGpxel uypd aTo Soxeio - n Asiroupyia Xwpis uypo
mpokaAei Taxeia @Bopd Twv efapTnudTwy TOU
NAEKTPIKOU pyaAsiou.

Merd 1o TéAOG TNG epyaciag

* To nAekipiké epyalksio mpémel va kabapiderai
votepa amd KGOe xpnon, Omws TEPIYPAPETAl TTI0
KGrw. H mapdAsiyn kaBapiopyol o mAnuuEAnS
Kabapiouds evoéxerar va mpokaAéoer BAGBn Tou
NAEKTPIKOU gpyaAsiou Kai UTTOpEi va akupwBei n
gyyunon.

* AMoppiTITeTe Ta UmOAgiupara Tou  wekalouevou
UAIKOU (UAIKG Bagng, d1aAUTeS K.T.A.) ThpwvTag TIOTA TIS
00nYies TOU KATAOKEUAOTH.

Tomro@éTnon kai pubuion e§apTnUdTwWy TOU
NAEKTPIKOU epyalAsiou

Mpiv eKkTEAéOETE EpyaTies OTO NAEKTPIKO epydAsio
TTPEITEI VA TO ATTOOUVOETETE ATTO TO pEUA.
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Mnv ogiyyere urepBoAika ra s§apriuara
ouo@Igng, yia va unv mpokAnOsi {nuia oro
omEipwya.

H romo@érnon / agaipgon / pubuion
° opIouévwY OToIxEiwY gival idla og OAa Ta
1 HOVTEAA nNAEKTPIKWV gpydAsiwv. ZTnv
mepimrwon aury Oev emonuaivovrai
&10IKd povTéAa aTnyv gIkova.
Zuvdean/amoauvdearn doxeiou (BA. 2x. 1-2)

Suvdéate / amoouvoEaTe To doxeEio 5 OTTwS @aiveral oTa
oxnuara 1-2.

[ESP05-200T]

lpiv amré 1n ouvdeon Tou doxeiou 5, TEPIOTPEWTE TO
owAnva 18 (BA. 2x. 2.2) orn 6éon tmou emiTpPémel
uéyiorn aélormroinan uAikou. Auth eéaprdarar amo v
KAion mmou 6a éxei To TOoTOAI wekaouoU kara 1n S1IGpKeIa
g Asiroupyiag (BA. 2x. 2.3-2.4).

e Xalapwaore 10 ao@alioriké maéiuddr 20 Kai
éefidware o maéiuadi 19.

* [lepioTpéyre 10 owAnva 18 arnv armrairouuevn 6éon.

* Bidware 1o maéiudd! 19 kar acgaliore 1o ogiyyovrag
70 ao@aAioTIkG Tadiuadr 20.

2uvdeon / amoouvdeon eUKAUTTOU OwAnva
mpoékraong (BA. Zx. 3)

[ESP01-250]

* O gUkaumTo¢ owAnvag mpoéktaans 17 eMITPETENOV
Wwekaouo UAIKoU TTavw o€ opIdOVTIES ETIPAVEIES KABWS
Kai o€ duompdoita onueia (yia mapddelyua, Kaid 10
Bawiuo kaAopipép).

* =gfidware o akpopuaio 1 (BA. 2x. 3).

* Bidwore orn 6éon tou TOov E&UKaumTo OwARva
TPOEKTAoNS 17 Kal UETA EKTPEWTETFOV. OTNV ATTAITOUNEVN
6éan.

* Kard tnv amoouvoeon ekTEAEQTE Ta avwrépw LBrHuara
UE TNV avTioTpogn oeipd.

2uvdean / amoouvdeon gUKaumTou owAnva aépa
(BA-2x.4)

[ESP05-200T]

e JUVOEOTE TOV EUKaUTITO CWARva aépa 7 atn ovada
Baong 11. Eioaydyere tn uotn 22 o1o avoryua 21 agpdrou
euBuypauuioete 11 TTPOEEOXES TNG WUTNG 22 pE TIS
eykorrés NG omng 21. MNepioTpéwre 1n 0T 22 OTWG
Qaiverai oto oxnua 4.1.

o JuvOEaTe TOV EUKAUTITO owAnva aépa 7 OTo TTIOTOAI
wekaouoU 1 oro akpoeuaio kabapiouolu 15.
TommoBerriore TN LUTN 23 OTO OTéAEXOC TOU afsooudp
gubuypapuidovrag TTPONYOUNEVWS TIC EYKOTTES TNG
uotng 23 ue 1ig mpoeéoxés Tou aéeooudp. MNepioTPEWTE
N pUTN 23 8TTWS Yaiveral oTo OxXHUA 4.2.

» Kard tnv ammoouvOeon eKTEAEDTE Ta avwTépw BrHuara
HE TNV QvTioTpOPN OEIPd.

‘Evapén Asiroupyiag Twv
NAEKTPIKWYV epyaAsiwv

Xpnoiuotrolegite TAVTOTE TH CWOTH TAoN TPOYOod0Uiag: n
TG0nN 1p0POO0TIAS TTPETTEI VA CUUQWVEL UE THV TAON TTOU
avaypderal oTNV TIVakida Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Evepyomoinon / amevepyomoinon Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou

[ESP01-250]

Evepyomoinon:

IMéote maparerauéva 1o KouuTri 4.
Amevepyorroinon:

Aenorte 1o KoupTri 4.

[ESP05-200 T]

Evepyormoinon:

lMéote kai aerore 10 OIAKOTTTN €vepyorroinons /
amrevepyorroinong 9. lNa va Eekivrioel o wekaouog Tou
UAIKOU, TTIEDTE TTapateTauéva 1o KOUuTri 4 Tou moToAIoU
wekaouodu.

Armevepyomoinon:

Apnote 10 KOUWTTI 4 Kal peTd TIECTE Kal AQHOTE TO
OIaKOTTTN EVEPYOTTIOINONS/ aTTevepyoTToinang 9.

2X€SIA0TIKA XAPAKTNPIOTIKA TOU
NAEKTPIKOU gpyaAsiou

Pubumonmapoxns wekalousvou uAikou (BA. Zx. 5)

Me 10 pUBLIOTH 6 UTTOPEITE VA PUBLICETE TNV TTAPOXT) TOU
wekadouevou UAIKOU, €701 WOTE va EMITUXETE TO
£mBuuNTé QTTOTEAECA OTNV EPYATia 0ag.

e [la va UEIwoETE TNV TTAPOXH TOU WEKAJOUEVOU
UAIKOU, TTepIaTpéWTe TO pUBUIOTH 6 OTTWC QaiveTal aTo
oxnua 5 (kabwg wekdlere UAIKG). ZnueiwTéov OTI N
utrePBOAIKA ugiwan NS TTapoxng Tou wekadouevou
UAikoU o0dnyei oe xeipdrepa amoreAéouara
Karepyaoiag (avemapkng EUTTOTIONOS, UTTEPLBOAIKG
Aetrré otpwua BaergK.1.A.).

* [a va auénoere tnv mapoxn Tou Wekalouevou
UAIKOU, TTepIoTpéWTE TO pUBUIOTH 6 OTTWS Qaiveral aTo
oxnua 5 (kabwg wekalere UAIKG). ZnueiwTtéov o1 N
utrepBoAIKy auénon Tou OyKou Tou Wekadouevou
UAIkoU TmpokaAei tpeipara ornv emipaveia
KaTepyaoiag Kai oTnv UrepKaTavaiwon wekalouevou
UAIKOU.

Pu6uion oxnuarog tng déoung wekaouou (BA. Zx. 6)
[ESP05-200 T]

Mropeite va puBuioete 10 OoxAua 1tng Oéoung
WEKATOU TTEPIOTPEPOVTAS TO KATTAKI aépa 2 avdAoya
UE TNV KATeUBUVAON Kivnong Tou moToAIOU WeKaouou
(BA. 2x. 6.2-6.4).

» XaAapwoaore 1o maéiuadi pakdp 3 (BA. 2x. 6.1).

» [lepioTpéwre T0 KATTaKI aépa 2 oTnv embuunt) 6éon
(BA. 2x. 6.2-6.4).

« S@iére o maéiuddl pakop 3.
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Bdon miogroAiou wekaouou (BA. 2x. 7)
[ESP05-200 T]

H Baon 10 éxer oxediaoTei va OTEPEWVEI TO TTIOTOAI
WekaouoU KaTa 1n LETaKivnon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou
N KaTd 11§ SIQKOTTES THS EpYaTiag.

TomroBerrore n Baon 10 émwg gaiverar oto oxAua 7.1
(ta eéapriuara OTEPEWONS OTIC WTIOES TTPEMTEl va
aocpalioouv). Mrmopeite va tomoBerrioere 1 Baon 10
oTI¢ 81GQPopes TAUPES TNS povadag Baong 11.

la va agaipéocre 1 Baon 10, pafrére amaAd 11§ wrides
Kal apaipéate T Baon orTwe paiveral oTo oxnua 7.2.

ludvrag uerapopds (BA. Zx. 7)
[ESP05-200T]

Na va OdicukoAuvBeite orn perapopd kai yia va
eéaopalioete peyaAutepn popnTéTnTa Kard 1 SIGPKEIA
NG EPYQOiag, UTTOPEITE va XPNOIUOTTOINOETE TOV IUAVTA
uerapopag 14. MNpoodéarte Tov uGvia 14 orn povada
Bdong 11 (BAémre oy. 7.3). Av sivai amrapaitnto, pubuiore
T0 UAKOG ToU Iudvra 14 yia va di1suKoAuvOEi n petapopd
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

ZUOTAOEIS YId TO XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU
gpyalisiou

Mérpnon i§wdoug wekalousvou uAikou (BA. Zx. 8)

To 1§wdeg Tou wekaldbuevou UAIKoU Ogv Ba mpérel va
urrepPaivel 1 péyiotn emTpemouevn Tiun (BA. mivaka
TEXVIKWV XAPAKTNPIOTIKWYV). Tuxov 1Mo maxUppeuoTa
UAIkG Ba mpémel va apaiwvovral. Mnv, §exvare!
Xpnoiyomoigite mwdvrore kardAAnAo, &iaAurn,
SiapopeTikd Oa oxnuariorouv ofloAom e ouvémela
TNV £ugpadn Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.
Metpriote 10 1EWOES XPNOILUOTTOIVVTAS TO XWVi
uérpnong 12. H B6spuokpacia 1ou piyuarog 8a mpémei
va givai 20-22°C.
» Avakaréwre kaAd ro piyua, Bubiare 1o xwvi uérpnong 12
aTo iyua Kai TrEpIUEVETE va yepioel (BA. 2. 8).
* Ywwore 10 xwvi uérpnong 12 kai aprioTe va EKPEVTE]
uyp0. Metprore 10 xpdvo ekpong uypou (DIN-s) arré To
Xwvi uétpnong 12 xpnoiuoTroiwvTiag éva XPOVOUETPO
(a6 v évapén NS EKPONS UEXPI TO BIaXwWPIOUO TNS
0éaung). MNpooeyyIOTIKES OUVIOTWUEVES TIIES 1EWOOUS
yia 81dpopa UAIKa Sivovral Tio KaTw:

» péoa eumoriopoU, Bepvikia, OUVOETIKES pNTivES -

xwpic apaiwan, 30 DIN-s uéy.;

* ouvletikés Bagég, diapavi Bepvikia - 15-35 DIN-s;

* akpUAIKA Bagr - 20-35 DIN-s;

* ouvTnpnTiKG, puropdpuaka, Aadia yia EUAo - xwpic

apaiwaon, 35 DIN-s uéy.;

» péoa amroAuuavong kai kabapiouou, yuaAioTika - 35

DIN-s;

* Baen autokiviTou - 18-22 DIN-s;
*  AQoU 0AOKANPWOETE TIS UETPHOEIS, KaBapioTe KaAd To
Xwvi puérpnons 12 (xpnoiuormoiwvias KardAAnAo
d1aAdTn).

lpocroiuyacia emeaveiag

* H em@aveia karepyaoiag mpémel va kabapideral, va
OTEYVWVETAI Kail va aTroAITTaiveral.

* Or1 omAvég emmipdveies Ba mpémel va Tpifovral (ue
yuaAdxapro), va kabBapilovrar amd TN OKOvVn Kai n
EMQPAvela va ammoAimaiverar.

« O1 yupw em@aveies mou xpnlouv mpooraciag amrd
nv améBson ¢ "ouixAng" Tou wekalbuevou uAikou Ba
TPETTEl va KaAUTTTOVTAI UE TTaxIA UAIKG (xaprTi, uepBpavn
K.1.A.), Ta omoia va arepswvovral pe KoAANTIKA Taivia,
orrore givar arrapaitnTo.

Zeipd ektéAgong (BA. Zx. 9)

* [lpoeroiudare 10 wekaldduevo UAIKO Kail TNV ETTIPAVEIQ
OTTWS TTEPIYPAPETAI TTIO TTAVW.
* =gBidware 10 doxeio 5, yeuiore 10 e 10 UAIKG TTOU
OEAeTE va WEKATETE KAl CUVOEDTE TO TTIOTOAI WEKATLOU.
e 2Tnv Tmepirwon Tou povréAou ESP05-200 T,
pubuiore 1o oxnua s 6éoung.
» Evepyormoiiote 10 nAEKTpIKG gpyaleio kai pubuioTe
TOV OYKO TOU WEKALOHEVOU UAIKOU OTTWS TTEPIYPAQETAl
mo mavw. H ‘opixAn" 1ou wekadouevou uAikoU Ba
TTPETTEN va EiValOUOIOYEVAS Kal WIAL.
* YekdoTedoKiuaoTika mavw o€ TUNUA Tou idlou UAIKOU
mou Oev XpeiGdeoTte yia va BeBaiwbeite 611 of pubuioeis
gival GWOTES.
» Wekdare 10 UAIKG amé amoéoraon 5-30 cm amé v
armipaveia(BA. Zx. 9.1).
s 2Inv mepimtwon Tou puovréAou ESP01-250 -
XPNOIUOTTOINTTE TOV EUKQUTTTO CwARva TTpoékTaons 17
orav Baere opIfOVTIES 1 KEKAIEVES ETTIQAVEIES.
» 2mnv mepimrwon tou povriéAou ESP05-200 T -
yeipare eAappwg 10 MOTOAI WekaouoU orav Bapere
0pIJOVTIES I KEKAIUEVES ETTIQAVEIES.
* ZeKivjoTe TOV Wekaouod €EEw amd Ta opia NS
EMIPAVEIQS KATEPYATIAG.
* Merakivriore 10 TIOTOAI WEKACUOU KIVWVTAS TO
Bpaxiova oag, omwg eaiverar oto oxnua 9.1, éx1 uévo
Tov kapm6 (BA. 2x. 9.2). H améoraon avdueoa oro
mMOoTOAI WekaouoU Kai TV eMIQAveIa Karepyaoiag Ba
mpémel va egivar otabepny - €ro1 dlacpalifetar o
OUOIGUOPPOS WEKATOS TOU UAIKOU.
» Alaypd@ere ouaAéS KIVAOEIS UE TO TTIOTOAI WEKAoUoU
omrwg aiverar ato oxnua 9.3. Kabs Awpida Ba mpérel
va EMKAAUTITETAI UEPIKWS QTTO THV ETTOUEVN Awpida. Av
KaQBUOTEPHOETE TO TTIOTOAI WEKATLOU OE KATTOI0 ONIEio,
6a mpokAnBouv Tpeéiuara.
* Mnv orauardre Tov Wekaouod eviog Twv opiwv g
EMIPAVEIAS KATEPYATIAG.
* Mnv agrjoete 10 doxeio § va adeidoel evw pyadeoTe.
O owAnvag 18 6a mpémer va givar mavrore BuBiouévog
uéoa oto uypo, dIapopeTIKa n Sladikaaoia wekaouou Ba
dlaKoTTel, Kai n em@aveia Ba wekaderar avouoIouopea.

2UvTIipnon Tou NAEKTPIKOU gpyaAsiou /
mPOANTITIKG uéTpa

Tpiv eKTEAEOETE £pyaOieS OTO NAEKTPIKO epyalgio
TTPETTEI va TO ATTOOUVOETETE A6 TO pEUA.
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Kabapioudg Tou nAekTpikou epyalsiou (BA. 2x. 10-14)

A

» [liéaTte 10 KouuTti 4, €101 WOTE TQ UTTOAgiUUara Tou
wekalouevou UAIKOU va ioéABouv aTo doxeio 5.

* =gfidworte 10 Ooxeio 5 Kai amouakpUveTE TA
utroAgippara tou wekalouevou UAikoU. [euiote pe
kardAAnAo diaAdtn T1o doxeio § kai ouvdéaTe TO OTO
MOTOAI WeKAOUOU. AvVakivrioTeE TO TTIOTOAI WeKaouou,
EVEPYOTTOINGTE TO Kal WEKAOTE TO OIAAUTH O AdEIO
doxeio. ETTavaAGBere apkeTES POPES uéxpl va Kabapioel
TEAEiwG 1O TTIOTOAI wekaouoU. Av XpnoiUoTTOINCATE ToV
gukaumTo owAnva mpoékraong 17, Ba mpémel va ivai
rorroBetnuévog o auré 10 Lhua 1N Oladikaoiag
Kkabapiouodu.

« ZkourrioTe 10 mePiBAnua TOU NAEKTPIKOU EpyaAgio e
mavi gutroTiouévo e katdAAnAo d1aAdrn. Amorpéwre Tnv
gloxwpnon d1aAdTn oTo NAEKTPIKO EpyaAcio.

« AmoouvapuoAoynore 10 mMOTOAI wekaouoU Omws
paiverar ora oxnuara 10-11 kai 13.

*  Zgfidwore To doxeio 5 Kal OKOUTTIOTE TO i€ KaBapo TTavi.

* Agaipéote 10 owAnva 18 kai BeBaiwbeite om ivai
kaBapdg. KabBapiore rov, av gival arrapaitnTo.

« 3tnv mepimrwon Tou poviéAou ESP01-250,
aTTOCUVAPUOAOYHOTE Kal KABapiaTe To PiATO 24 ue diaAdmm

To nAekTpIKO epyaleio mpémelr va
kaBapi{sral perd ro mépag g pyaciag.

ka1 paAakn BoUpToa Kai, 0T GUVEXEIQ, CUVAPUOAOYHOTE Kai
TOTTOBETHOTE TO PiATPO 24 0T B€0N TOU.

» Ka6apiore pe n paBodo 13 v omr avappopnong 25,
v o amooTpdyyions 26 kai 1o akpopuoio 1 (BA.
2x. 12kai 14).

* KaBapiote e uia Bouproa kai 61aAlTn oAa ta uépn
ToU a@aipéoare Kai TormoBeThoTe Ta éava oTtn 6éon Toug
Tnpwvrag¢ auotnpd 1n diadikaocia eykardoraons. Mnv
§exvare! Arayopeusral auartnpd n xpron aixunpwv
AVTIKEINEVWV KATA TOV KABAPICHO TwV £§apTNUATWV
TOU mIOTOAIOU wekaopoU (pe &éaipeson ta
mpoavapepBévra s§apriuara).

« [1a Adyoug¢ mpooTaciag Twv ECWTEPIKWV
eéaprnudrwv amé tn d16Bpwan, XUOTE UEPIKES OTAYOVES
Aadiou ue xaunAoé 1Ewdeg otnv ot avappoenong 25 kai
TNV o1 aTTO0TPAYYIoNS 26.

* O1 odnyieg ouvapuoAdynong ekteAolvrar pe TNV
avrioTpogn o€Ipd.

Avrikardoraon @iAtpwyv aépa (BA. Zx. 15)
[ESP05-200T]

» Xpnoiuorroinote éva karoafidl yia va aQaipéoETe TO
KGAupua 8 (BAérre ox. 15):

» AVTIKaragrjoTe 10 QiATpo aépa 27.

o TomoBemote) 10 KGAuppa 8 (oI OQIYKTHPES TOU
KaAUpuarog 8mpérel va acpaldioouv).

O KATaoKeUAOTHS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
EAAnvika
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TexHu4YecKue xapaKkmepucmuKu 351IeKmpouHcmpymeHma

lMynbeepuzamop ESP01-250 ESP05-200 T
[127 B ~50/60 I'u] 510001 510018
Kod anekmpouHcmpymeHma [230 B ~50/60 I'y] 510094 510100
HomuHanbHasi MOowHOCMb [Bm] 80 500
Bbixo0Hasi MOujHOCMb [Bm] 80 500
127 B [A] 1.20 4.50
Cuna moka npu HanpspKeHuu 230 B [A] 0.80 220
Makc. npouzeodumesnbHOCMb [mn/muH] 50-250 0-200
Makc. daeneHue [6ap] 140 0,10-0,20
Makc. ess3kocmb (Makc. epemsi
8blmeKaHUs1 U3 MepHoU 80POHKU) el 35 40
@ conna [mm] 0,80 1,00
[Orolimbi] 1/32" 3/64"
Emkocmb pesepeyapa [mn] 800 1000
Peaynupoeka ¢hopmbi ¢hakena pacnbiieHusi - °
Peaynupoeka konuyecmea ° °
pacnbiisseMo20 Mamepuana
[ke] 1,65 2,90
Bec [pyHmsi] 3.64 6.39
Knacc 6esonacHocmu o] /u =127
3eykoeoe dasneHue [dB(A)] 86,70 80,00
AKycmu4eckasi MOWHOoCmb [dB(A)] 99,70 80,00
Bu6pauus [m/c?] 9,70 0,25
DWT 3 HakudHasi 2alika
C Hausyywumu noesnaHusimu! 4 KHorika
5 Pe3sepsyap
Yeaxaembit KnueHm! 6 Peeynsmop Konu4dyecmea pachblisemMoao

DWT - 5mo wupoKuli criekmp 371eKmpoUHCMpyMeHma.
Kasecmeo u docmyriHbie UeHbl - peweHue MHo2Ux 3adad
npu PEeMOHMHbIX U cmpoumenbHbix pabomax 8
OomawuHem xossiticmee u Ha rpoussodcmee. Hadeewmcs,
ymo Bbl doneue e200bl bydeme c padocmbio
ucronb308ame Haw 3rekmpouHcmpymeHm. [oronHu-
MESbHYI0  UHGhOPMAUUK O HawuxX 3eKmpouHCmpy-
MeHmax, a maroke cepBUCHbIX ycrlyeax Bbl Halideme Ha
cmpaHuue 8 IimepHeme: www.dwt-pt.com.

KomaHOa DWT.

AnemeHmbl ycmpolicmea
3/1IeKmpouUHcmpymeHma

1 Conno
2 Bo3dywHbili KOnna4yok

Pycckuli
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Mamepuarna

Bo3dywHbIl winaHe

Kpbiwka

Bkrniroyamernb / 8bikntodamerisb
Hepxamerns nynseepudamopa
Ba3oeniti 6riok
N3mepumesibHasi 6OpOHKa *
CmepxeHb 0515 o4uCmKuU *
lMepeHocHoU pemeHb *
Hacadka dns npodyeku *
BernmunsayuoHHble omeepcmus
Fubkud wnaHe-ydnuHumerns *
Tpybka

latika

KoHmpealika

BbixodHoe omeepcmue
HakoHe4yHuk 0nsi nookntoYeHust K 6azogomy b6r1oky



23 HakoHeqHUK Orisi MoOKITIOYEeHUSs puHadnexHocmeu
24 Qunbmp

25 Omeepcmue 8cacbi8aHUs1

26 CnueHoe omeepcmue

27 Bo3dywHbit punbmp *

*MpuHadnexHocmu

MepeducneHHble, a makxe u306paxeHHbIe
npuHadnexHocmu, 4YacmuyHoO He exodsm e
KOMIJIeKm nocmaexu.

Ha3HavyeHue anekmpouHcmpymMeHma
DWT

OnekmpouHcmpymeHm npedHa3HadyeH O0Ons
pacribifieHus1 U HaHeceHUsi XUOKUX mMamepuasos Ha
obpabambigaemyto nosepxHocms. [lo3gonsem
HaHOCUMb Kpacku, raku, 2PpyHmMOo8Ku, MOPUIIKU,
3awumHble U Oe3uHgbuyupyrowue mamepuarnsi, a
makxe pacnbiname 600y 0518 cmayusaHus
rnogepxHocmedl.

Yka3zaHusi Mo mexHuke
6e3onacHocmu

lNeped Hayanom pabomsi

* PacnbineHue nezkogocnnaMeHsOWUXCS
Mamepuarnos yeernuyusaem y2po3y 60320paHusi unu
83pbiga, Moamomy cobrrodalime HeobxoOumbie Mepb|
MpedoCcmOpPOXHOCMU, MaKXe Ha y4acmke 6bIlofHeHuUs
pabom AormkHbI bbimb cpedcmeaa rnoXxapomyueHUsl.

» [locne pabombi C re2KoO8OCMIAMEHSIOUUMUCS
Mmamepuanamu (Hanpumep, nocne cMewusaHus, Uy
pasbasneHusi Kpacku, unau 4ucmkue 0emasel
3M1eKMpOoUHcmMpymeHma) ybepume ucronb308aHHbIe
eMKOCmu U 8emolb - OHU MO2ym Cmamb \[IpUYUHOU
noxapa.

» Obecnedbme XOpowyro 8eHMUMAUUIO MOMEWEeHUS,
8 Komopom 6ydym npogodimeesa pabomsl -
obpasyrowuecsi npu pabome,@aagbl Unu napsi Moaym
HaHecmu eped sawemy 300p08bI0, a mMmakxe
ysernu4usarom yepo3y 80320paHusi UsuU 83pbIea.

¢ He nposodume pabombi 66nusu ¢ UCMOYHUKaMU
OMKPbLIMO20 M/1aMeHU, UCKP, 20Pps4yux rpeomemos,
Oguzamerned.

¢ He pacnbinalime mamepuarnsi ¢ memnepamypou
socriiameHeHusi Huwxe 21°C - 3amo MHO20KpamHO
ysernu4usaem yepo3y 80320paHusi UsluU 83pbIea.

* [leped pacnbineHueM Mamepuana, MmuwamenbHO
usyyume UHCMPYKyuUko rnpoudsodumerns, 4mobbi
MpUHAMB coomeemcmeyowue Mepsi 6e3onacHocmu.
* He pacnbinsiime Heu3gecmHble Mamepuarsl, 1Uu60
Mamepuaribl, 0NacHOCMb KOMOPbIX HEU38eCMHa.

* He pacnbinsatime mamepuarnsl, Komopbie Mo2ym
nospedums  371IeKMPOUHCMPYMEHM, €eCcru  ofoMKa
asleKmpouHcmpymeHma npousotidem no amou
npu4uHe, Bbl nuwumeck npasa Ha eapaHMUUHbIU
pemoHm. 3anpewaemcsi pacrnbiigmbe KUCI0MbI,
wesnoqu, mamepuarnsl ¢ abpa3usHbIMU Yacmuyamu,
Mamepuarsl codepxaljue CeuHel, XUOKoe CMeKIIo,
4Ype3MepHO 2ycmble Mamepuarbl, a makxe Opyaue

Mamepuarnbl ¢ 3ampyOHEeHHbIM pacrblieHUeM U
KanneobpazoeaHuem.

e YcmaHaenueatme 6asoenili 650k 11 Ha
20PpU30HMarbHY, HE8UBPUPYIOWYH M08EPXHOCMb.
Bo3dyx, ecacbigaeMbili CK8O3b 0MEepPCMUs KPbIWKU 8,
domkeH 6bimb YUCMbIM, O3MOMY He ucronb3ylime
6a308bil 610k 11 8 3anblneHHOU amMmocgepe, a makxe
crnedume 3a meM, 4mobbl Kpbiwka 8 Hu4yem He bblnia
3akpbima (mosbko Orisi Mmodenu ESP05-200 T).

IMpu pabome

* [lpumeHsiime cpedcmea uHOUBUOYabHOU 3auUmel -
crieyuarnbHyto 00ex0y, O4YKU, nepyamku U 3aKpblmyro
06y8b.

* Vcnonb3ylime crieyuarnbHble Macku, MpeoHa3Ha4YeH-
Hble Onsi 3auwjumbl oOpeaHo8 ObixaHus om [apos
8pedHbIX Mamepuanos. BHumaHue: ucnosnb3ogaHue
Nbile3awumHbIX MacoK UJlu pecrnupamopoe He
dacm HyxHo020 aghghekma - e bl MOKeme nosyHums
cunbHoe ompasJsieHue.

» [pu pacnbineHuu, feeKko8ocnIaMeHsIIOUUXCS
Mamepuanoe Kameeopu4yecku 3anpeujaemcs
Kypuma.

* [lpu pabopre, \He) Hanpasnsatime cmpyio
pacribinsiemo20. Mamepuarna Ha cebsi, Opyaux nuy, unu
JxusomHbixsCmpysi Moxxem rpobumb Koxy (0axe yepes
riep4yamKu) U 8pbICHyMb pacrblissemMbili Mamepuar - 8
amowm.ciyyae HemedreHHO 0bpamumecs K epady.

e Cnedyem y4yumbigamb, 4ymo npu pabome
OKpyKatowuli 8030yx HarlonHgemcsi "mymaHom”,
cocmosityumM U3 MeJIKUX Karefib pacrblisieMoeo
mMamepuana, Komopblil ernocrnedcmeuu ocedaem Ha
OKpyxaroujue rnosepxHocmu. Heobxodumo 3akpbimb
nosepxHocmu, Ha KOMOPbIX HexXeramesbHO
ocaxdeHue "mymana". [lpu nposedeHuu pabom Ha
ynuuye "mymaH" nodeepxeH 6nusHUO eempa, 4mo
MOXem npueecmu K He2amueHbIM 1ocredcmausm
(HexenamesnbHOMY OKpawugaHul npedmMemos,
npuyuHeHus epeda 300p06bI0, 3a2Ps3HEHUI0
oKpyxatroujel cpeobl).

* He ekno4alime arnekmpouHcmpymeHm, ecnu 8
pesepsyape Hem  xudkocmu - paboma "scyxyr"
npusedem K 6bicmpoMmy u3Hocy Oemanel
371eKMpPOoUHCMpyMeHma.

lMocsie okoH4YaHuUs1 pa60mbl

e [locne kaxdoe2o ucrionb3o8aHUsi 06s3amesbHO
rpou3eodume HUCMKY 3[EeKMPOUHCMPYMEHMA, KakK
onucaHo Huxe. HesbinonHeHue 4Yucmku unu ee
HENpasusibHOE BbIMO/THEHUE MOXEem rnpusecmu K
O/IOMKe 311eKMPOUHCMPYMEHmMa, 8 3mom criy4ae Bbi
niuwaemecs rpasa Ha 2apaHmulHbIli peMoHMm.

s Ymunusupyime ocmamku pacnblisieMblx
Mamepuasoe (rnakokpacoyHble Mamepuarsbl,
pacmeopumenu u 0p.), cmpozo cobnwdas
pekomeHOayuu npoussodumerned.

MoHmax u peaynupoeka anemMeHmoe
3nekmpouHcmpymMeHma

IMeped npoeedeHueM ecex npouedyp 3neKmpo-
UHCmMpyMeHm o06s13amesibHO OMKJITIFOYUMb OM cemu.
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He 3amsizusealime cnuwKoM CcuJibHO
KpenexHblie 3sleMeHmbl, 4Ymobbl He
noepedums ux pe3b6y.

Monmax / demMoHmax / Hacmpolika

] HEeKomopbIX 3/1eMeHmoe8 aHasio2u4yHa

1 0nsa ecex Modenel 3nekmpo-

UHCMpyMeHmoe, e 3moM cilyyae Ha

nosicHUMesIbHOM PUCYHKe KOHKpemHasi Mooesib He
yKa3bleaemcsi.

OmcoeduHeHue / npucoeduHeHuUe pesepeayapa (CM.
puc. 1-2)

OmcoeduHeHue / npucoeduHeHue pesepsyapa 5
npousgodume, Kak oka3aHo Ha pucyHkax 1-2.

[ESP05-200T]

lMeped npucoeduHeHuem pe3epsyapa 5 HeobxoOumo
rnosepHymb mpybky 18 (cMm. puc. 2.2), 8 nomnoxeHue,
obecneyusaroujee Hauboree MonHyO 6bipabomky
mamepuana. Omo 3asucum om moeo Kyda 6ydem
HaKIIoHAMbLCSA Mynbeepu3amop 8 npoyecce pabomsbi
(cm. puc. 2.3-2.4).

* Ocnabbme koHmMpealiky 20 u omkpymume 2aliky 19.
* [losepHume mpy6ky 18 8 xenaemoe rnosioxxeHue.

e Hakpymume e2aliky 19 u 3agukcupyliime ee
ronoxeHue, 3amsiHye KoHmpaaliky 20.

lNpucoeduHeHue / omcoeduHeHue 2ubkoz20
wnaHea-yonuHumerns (cm. puc. 3)

[ESP01-250]

e [ubkul wnaHe-ydnuHumens 17 no3eonsem
npou3zeodums pacrnslieHue Mamepuasay Ha
20puU30OHMarsbHble [M08EPXHOCMU, a ' Mmakxe 8
mpyOHoOoCmynHbIX Mecmax (Hanpumep,” npu
rokpacke paduamopos OMOIIEHUS).

* Bbikpymume conno 1 (cm. puc. 3).

» Hakpymume aubkuli wnaHe-yonuHumens 17, nocne
4ezo U302HUMe €20 8 HYXXKHOE[OSTOKEHUE.

* OmcoeduHeHue npou3eodume 8 obpamHoU
rnocrnedosamesnibHoCMU.

lpucoeduHeHue / omcoeduHeHue 8030YWHO20
winaHea (cm. puc. 4)

[ESP05-200T]

e [lpucoeduHume 8030ywHbIlU wnaHz 7 K
6a3zoeomy 6r10ky 11. Bcmasbme HakOHe4YHUK 22 8
omeepcmue 21, npedsapumesibHO cosMecmus
8biCmMyrnbl Ha HaKOHEeYHUKe 22 ¢ [as3amu 8
omeepcmuu 21. [lpogepHUMe HaKOHEYHUK 22, Kak
rnokKa3aHo Ha pucyHke 4.1.

e [lpucoeduHume 8030yWHbIU wnaHe 7 K
nynbeepuzamopy unu K Hacaoke Ons npodysku 15.
HadeHbme HakoOHe4yHUK 23 Ha X80CMOBUK
npuHadnexHocmu, npedeapumersibHO CO8Mecmus
na3bl 8 HakKoHe4YHuke 23 c ebicmynamMu Ha
npuHadnexHocmu. lNposepHUmMe HaKOHEYHUK 23, Kak
roKa3aHo Ha pucyHke 4.2.

« OmcoeduHeHue npouzgodume 8 obpamHoU
rnocnedosamernibHOCMU.

Beod e akcnnyamayuro
as1leKmpouHcmpymeHma

Y6edumecb 8 moM, YmO UMEIOUEECs HanpskeHue 8
cemu coomeemcmeyem OaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha
MPUGOPHOM WUMKE 3IeKMPOUHCMpPYMeHma.

BkitoveHue / ebiKio4eHue
3/1eKmpouHcmpyMeHma

[ESP01-250]

BkrnroyeHue:

Haxmume u ydepxuealime KHOrMKy 4.
BbiIknroveHue:

Omnycmume kHoriky 4.

[ESP05-200T]

BkrniroyeHue:

HaxmMume u omnycmume e@knw4yamenb /
sbikmoyamens 9. . Ymobbl Hayamb pacrnibineHue
Mamepuarna Haxmume“u, yoepxuealime KHOMKy 4 Ha
nynbeepusamope:

BbikntodeHue:

Omnycmume KHOMKy 4, rnocre 4eeo Haxmume u
omnycmumeekiodamerib / 8blKrrodamens 9.

KoHcmpykmueHbie oco6eHHocmu
3neKkmpouHcmpymeHma

Pezynupoeka konu4Yecmea pacrbljisemMoao
mMamepuana (cm. puc. 5)

lpu nomowu peeynamopa 6 MOXHO Hacmpoumb
Ko/u4ecmeo pacrbifisieMo2o mamepuana, 4mobbi
noy4ums xenaembil pesynsmam pabomei.

* Ymobbl ymeHbWwUMb KOIUYECcmeo pacribiisiemo20
mamepuarna, epawatime peaynsmop 6 kak rmokazaHo
Ha pucyHke 5 (80 epemsi pacnblieHuss Mamepuarna).
lMomHuUmMe, ype3amepHoe yMmeHbleHUe Konuyecmea
pacrbinifsiemo2o Mamepuana npusedem yxyOweHUto
pe3ynbmamoe obpabomku (HedocmamoyHas
ponumka, CAUWKOM MOHKUU criol Kpacku u m.n.).

e Umobbl ysenu4yumb KOUYECMEO pacribiisieMo20
mamepuarna, epawatime peaynsamop 6 kak rnokasaHo
Ha pucyHke 5 (80 epems pacrbineHus Mamepuana).
lMomHUMe, 4pe3mepHoe yeseru4yeHue Konuyecmsa
pacnbinsiemMo2o Mamepuana rnpusedem K
obpasoeaHuo nodmekoe Ha obpabambieaemoll
rnogepxHocmu u rnepepacxody pacrnbiisemMozo
mamepurna.

Pezaynupoeka ¢popmbi chakena pacnbiieHusi (Cm.
puc. 6)

[ESP05-200T]

lMosopayusasi 8030ywHbIl KOMMNa4YoK 2, MOXHO
Hacmpoumb ¢opmy pakena pacrbiieHus, 8
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3asucumMocmu om HarnpaesneHus nepemMew,eHus
nynbeepusamopa (cm. puc. 6.2-6.4).

* Ocnabbme HakudHyto 2aliky 3 (cm. puc. 6.1).

* [losepHume 8030yWHbIl KOMMa4YoK 2 8 xenaemoe
ronoxerue (cm. puc. 6.2-6.4).

* 3amsHume HakudHyro 2aliky 3.

Hepxxamenb nynseepusamopa (cm. puc.7)
[ESP05-200T]

Hepxamenb 10 npedHazHayeH Onsi HadEXHO20
KperneHus rnynbeepu3amopa npu nepemMmeweHuu
3/1eKMPOUHCMPYMEeHmMa uru ray3sax e ripoyecce pabomeil.
YcmaHosume Odepxamernb 10 Kak roka3aHoO Ha
pucyHke 7.1 (cpukcamopbl Ha nanax OOJKHbI
3auwjesikHymscs). Bbl mMoxeme ycmaHasnusamb
depxamerb 10 ¢ pasHbIX cmMopoH 6a308020 br1oka 11.

Ans moeo 4mobbl cHImb Oepxxamesnb 10 crneeka
rnomsHUMe pykamu 3a narfbl U CHUMUME €20, Kak
roKkasaHo Ha pucyHke 7.2.

lMepeHocHoOU peMmeHb (cM. puc. 7)
[ESP05-200T]

[Ans ydobcmea mpaHcropmupoeku, a makxe Ons
6onbwel mobunbHocmu ripu pabome ucronb3ylme
nepeHocHol pemeHb 14. [NpucoeduHume pemeHb14 K
6aszoeomy 6noky 11 (cm. puc. 7.3). [llpu
Heobxodumocmu ompeaynupylime OnuHy pemHsi 14,
makum obpa3om, uymobsbl Bam 6bi10 ydobHO,
repeHoCcUMb 31eKMpPOUHCMPYMeHM.

PekomeHdayuu npu pabome
351IeKMPOUHCMPYMEHMoM

N3mepeHue esi3kocmu pacrnbiisieMo20 Mamepuana
(cm. puc. 8)

Bsizkocmb pacnbinsiemo2o Mamepuana He 0ormkHa bbimeb
borbwe, Yem MakcuMarbHo dorycmumasi (M. mabnuuy
mexHudyeckux OaHHbIX). bBoriee (eycmbie mamepuarsi
Heobxoo0umo pasbasname. \BHUmMaHue: ecezda
ucnonb3ylime nodxodswull ‘pacmeopumesnb, 8
npomueHOM cJrly4yae B03MOXHO obpa3oeaHue
KOMKo8, kKomopbie npueedym K 3acOpPeHuto
3/1IeKMPOUHCMpPYMeHma.
UsmepeHue esi3kocmu rnpousgodume rnpu MomMowu
u3mepumersnbHoU 80poHKU 12. Temnepamypa cocmasa
dosmxHa 6bimb 20-22°C.
» TwamernbHO pa3mewalime cocmas, rnozspysume 8
Hez20 usmepumerbHyto 80poHKY 12 u modoxoume, rnoka
OHa He HarnosIHumcs (cm. puc. 8).
» [ToOHUMUmMeE u3amepumerbHyo 80POHKY 12 esepx u
dalime xudkocmu ebimeyb. [lpu nmomouwu
cekyHOoOMepa u3Mepbme 8peMsi 8blmeKaHus
xudkocmu (DIN-s) u3 uamepumernbHol 60poHKU 12
(om Havana ebimekaHusi 00 ompbiga cmpyu). Huxe
rpueedeHbl NPUMEPHLIE PEKOMEHO0B8aHHbIE 3HAYEeHUST
8s13kocmu 01151 pa3/iuYyHbIX Mamepuarsos:
e [PONUMKU, JIlaKu, CUHMemu4eckue CMOosbl -
Hepa3baerneHHble, makc. 30 DIN-s;
e CUHMemu4eckue Kpacku,
naku - 15-35 DIN-s;

npospayHbie

* akpunosas Kpacka - 20-35 DIN-s;

e Mopusku, necmuyudsl, macna 0ns OpesecuHbl -

Hepa3sbaerneHHble, makc. 35 DIN-s;

* OesuHgbuyupyrouwue u Morwue Mamepuarsl,

nonuposs - 35 DIN-s;

¢ asmomobusnbHasi kpacka - 18-22 DIN-s.
* [locrie OKOHYaHUA U3MepeHuUl muwamerbHO
8biMoOlime u3MepumerbHyto 80poHKY 12 (ucronb3ysi
rnodxodsAuwuli pacmeopumerib).

Modzomoeka noeepxHocmu

* Obpabambigaemyto Mo8epPXHOCMb HEobxo00uMOo
o4ucmuUMmb, 8bICYWUMb U 06e3Xupums.

» [nsHUesbIM nosepxHocmsam Heobxodumo rpudame
wepoxoeamocms (pu nomowu Haxoa4dHol bymaau),
rnocre 4Yeeo ydanumb [blflb, B03HUKWYI pu
obpabomke, u 0be3xupume.

» OKpyxatouue MoeepxHocCmu, Ha Komopbie He
domkeH ocecmb "mymaH" u3 pacnblisemoao
mamepuana, OO0fmKHblI 6bimb  YKPbIMbl MAOMHbIMU
mamepuanamu (6ymagod, nneHkol u m.n.) u npu
Heobxo0uMocmuQKReeHb! UMKOU 11eHMOoU.

IMopsidok ebinonHeHus1 pabom (cM. puc. 9)

» [lodecomoebme pacnbinsgembili Mamepuan u
108epxHoCMb, KaK orucaHo sbile.
* OmcoeduHume pesepsyap 5, HanornHume ezo
pacibiAseEMbIM  MamepuasnoM, U [pucoeduHume K
nynbeepuzamopy.
e« Ana modenu ESP05-200 T npousgedume
peaynuposKy chopMbi gpakeria pacrbLIeHUs.
* Bkrrodume 3nekmpouHcmpyMeHm, ompeaynupyu-
me Konu4yecmeo pacrblisieMo20 Mamepuana, Kak
onucaHo ebiwe. "TymaH" pacrbina OormkeH 6bimb
0OHOPOOHBIM U MESIKOOUCIEePCHBLIM.
* [lpoussedume npobHyro obpabomky Ha HEHYKHOM
KyCcKe makoeo e Mamepuarna, Ymobbl y6edumscs 8
1pasuibHOCMU 8bIMOSIHEHUST HACMPOEK.
* Pacnbinsime mamepuars ¢ paccmosiHusi 5-30 cm om
rosepxHocmu (cm. puc. 9.1).
e [lns modenu ESPO01-250 - npu okpacke
20puU30HMaribHbIX UNU HaKMOHHbIX rogepxHocmel
ucnonb3ytme eubkull wnaHe-yonuHumens 17.
e [ns modenu ESP05-200 T - npu okpacke
20puU30HMaribHbIX UNU HaKMOHHbIX rnogepxHocmel
crieeka HakImoHume nysnbeepu3amop.
» [lpouecc pacnbineHuss Ha4yuHalime 3a npedenamu
obpabambigaeMmol Mo8epxHoCMuU.
« [lepemewatime nynbeepusamop ecel pykKod,
Kak rokaszaHo Ha pucyHke 9.1, a He 3anscmbem
(cm. puc. 9.2). PaccmosiHue mexdy nynbeepusamo-
pom u obpabambigaeMoli M0BEPXHOCMbIO HE OOIIKHO
usMeHssmbcsi - amo obecrneyum pasHOMEPHOe
pacnbslneHue Mamepuarna.
» [lnasHo nepemewalime nynbeepu3amop, Kak
rnokasaHo Ha pucyHke 9.3. Kaxdas cnedyrowas
nosoca O0OJIXXKHa YacmuyHO repekpbigsamb
npedbidywyto. He 3adepxusalime nyrnbeepusamop
Ha oOHOM mecme - amo npusedem K obpa3zosaHuro
rnodmekos.
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* He npepsigalime pacnbineHue 8 npedenax
obpabamsigaemoli nouwjadu.

* [lpu pabome He OQonyckalme OMOPOXHEHUS
pesepsyapa 5. Tpybka 18 ecezda OomkHa b6bimb
rnozpyxeHa 8 xXudkocmb. B npomusHoMm criyyae,
rpoyecc pacrbiieHUs npepeemcsi, U M08epxHOCMb
b6ydem obpabomaHa HepagHOMepPHO.

O6cnyxueaHue / npoghunakmuka
aneKmpouHcmpymMeHma

lMeped npoeedeHuem ecex npouedyp 3seKmpo-
UHCmMpyMeHm o06513ameJibHO OMKJ/TFHYUMb OM cemu.

Yucmka anekmpouHcmpymernma (cm. puc. 10-14)

lMocne okoH4YaHusi pabombl o06s3a-
menbHO npou3eedume 4YUCMKYy
3/1IeKMpPouUHcmMpymMeHma.

e Haxmume kHonky 4, 4ymobbl ocmamku
pacribinisieMo20 Mamepuaria Cmeksu e pesepsyap 5.

* Omkpymume pesepsyap 5 u crielime ocmamku
pacnbinsiemoeo mamepuana. 3anelime nodxodswud
pacmeopumerns 8 pesepsyap 5, u npucoeduHume K
nynbeepudamopy. BcmpsaxHume nynbeepusamop,
nocne 4ez2o 8KlO4UmMe eeo U pacnbiaume
pacmeopumernb 8 nycmyt emkocmb. [losmopume
HecKorbKo pa3 0o MoIHOU O4UCMKU 1yfibeepu3amopa.
Ecnu ebl pabomanu, ucnonb3ys eaubkul waHe-
yonuHumerb 17, mo oH dormkeH bbimb yCmaHo8reH Ha
3MOoM 3marie O4UCIIKU.

* [lpompume kopnyc 3mMeKmpouHcmpymeHma
mpsano4Yykol CMO4YeHHOU 8 nodxodsawem
pacmeopumene. He OJdonyckalime nonadaHusi
pacmeopumerisi 8Hympb 371eKMPOUHCMPYMeHMa.

» Pasbepume nynbeepu3amop Kak MoOKa3aHO Ha
pucyHkax 10-11u 13.

* Omkpymume pe3epsyap 5 u npompume e2o yucmou
mpsinkod.

e CHumume mpybky 18 u ybedumecb, 4ymo oHa
yucmasi. O4ucmume ee, ecriu He0bxo0uMo.

» [lnsi modenu ESP01-250 pazbepume u o4ucmume
¢unbmp 24 npu nomowu pacmeopumernsi U Msaekoul
Kucmouku, rnocse 4yeeo cobepume u ycmaHosume
punbmp 24 Ha mecmo.

e [lpu nomowu cmepxHs 13 npoducmume omeepcmue
gcacblgaHusi 25, criugHoe omeepcmue 26 u corrio 1 (cm.
puc. 12u 14).

e [lpu nmomowu KUCMOYKU U pacmeopumers,
o4ucmume 6ce cHsmble Oemanu, U ycmaHosume
obpamHo, cmpoeo cobritodasi nocredoeamesibHOCb
ycmaHoeku. BHuMaHue: Kamezopu4ecku
3anpeujaemcsi UCNosib308amb OCMpbie npedmemsi
ans qucmku Odemanel nynbeepu3amopa (Kpome
ebluleyKa3aHHbIX omeepcmul).

o [nsa 3awumbsl 0m Koppo3uu eHympeHHuUx 0emanel
KarnHume 8 omeepcmue ecacbigaHus 25 u crusHoe
omeepcmue 26 “HECKONbKO Kanefb macria Hu3Kol
8s13KkoCcmu.

« Cbéopky npeussedume & obpamHoli rnocnedosa-
mesnibHoCmu:

3ameHa e030ywHoz20 ¢hunbmpa (cm. puc. 15)

[ESP05-200 T]

« Rpu nomowu omeepmKu cCHUMUME KPbIWKY 8 (CM.
puc. 15).

* 3ameHume 8030ywHbIl punibmp 27.

* YcmaHosume KpbiwKy 8 (cbukcamopb! KpbiiKu 8
OOIKHbI 3aUE/TKHYMbCS.

Ozoeapusaemcsi B03MOXXHOCMb 8HECEHUST U3MEHeHU(.
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TexHi4HIi xapakmepucmuKu eJieKmpoiHcmpyMeHmy

lMynbeepuzamop ESP01-250 ESP05-200 T
. [127 B ~50/60 I'uj] 510001 510018
Kod enekmpoiHcmpymeHma [230 B ~50/60 'y 510094 510100
CnoxueaHa nomyxHicmb [Bm] 80 500
BuxioHa nomyxHicmb [Bm] 80 500
. 127 B [A
Cuna moky npu Hanpya3i 230 B f A} (1“238 ; gg
Makc. npodykmueHicmb [mn/xe] 50-250 0-200
Makc. muck [6ap] 140 0,10-0,20
Makc. 8'a3kicmb (MakKc. 4Yac eumikaHHs1
3 MipHOi 80POHKU) (BINS] 35 40
o [mm] 0,80 1,00
cornia [dfO&Mu] 1/32" 3/64"
EmMHicmb pesepeyapa [mn] 800 1000
PezynroeaHHs1 hopmMu ¢hakesnia po3nusieHHs1 - °
PezynroeaHHs Kinbkocmi mamepiany, ° °
w0 pu3nuIreEMsCsi
[ke] 1,65 2,90
Baza [pyrmu] 3.64 6.39
Knac saxucmy o] /u .l /u
PieeHb wymy [dB(A)] 86,70 80,00
AKycmu4Ha nomyxHicmb [dB(A)] 99,70 80,00
PiseHb sibpayii [m/c?] 9,70 0,25
DWT 3 HakudHa 2alika
3 Halikpawjimu nobaxkaHHsmMu! 4 KHonka
5 Pe3sepsyap
LllaHosHut KnieHm! 6 Peeynamop kinbkocmi Mamepiany, wo

PO3nuIemMbCs

DWT - ye wupokuli criekmp eneKkmpoiHCmMpyMeHmy. 7 [logimpsiHuli wnaxe
Skicmb i Oocmyn{-u UiHU - UPILLIEHHST 6azambox 3a60aHb g Kpuwka
pU PEMOHMHUX i bydisenibHUX p<.36oma).< 8 00MaWHLOMY 9 Buukay/eumuKay
eocnqdapcme/ iHa gupo6Huumel. Cnodigaemocs, wio Bu 10 Tpumau nynbeepusamopa
dosei poku 3 padicmio eukopucmosysamumeme Hauw 11 Bazosuti 6ok
€/1eKMpPOIHCMPYMEHM. Jodamkosy iHghopmauito npo 4, BumiploearisHa 60porKa *
Hawi enekmpoiHCMpPYMeHmMU, a maKkoX CepsiCHi .
nocnyeu Bu sHatideme Ha cmopitui € IHmepremi: 13 CMEPKEHb ONsi O4UEHHS
www.dwt-pt.com. 14 [lepeHocHuli pemiHb
15 Hacadka dns npodysku *
KomaHda DWT. 16 BeHmunsauitHi omeopu
17 THyukul wnaHe-nodosxysay *
EnemeHmu npucmporo 18 Tpybka
esleKmpoiHcmpymeHmy 19 lalka
20 KoHmpealika
1 Conno 21 BuxidHutiomeip
2 [logimpsHuli Kogna4yok 22 HakoHe4HUK 0115 nidKmoyeHHs1 9o 6a308020 610Ky
YkpaiHcbka
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23 HakoHeYHUK 0nsi niOKMHYeHHS npunados
24 ®inbmp

25 Omeip ycMokmyeaHHsI

26 3nusHutiomsip

27 [losimpsiHuti ¢inemp *

* MpuHanexxHocmi

lNepepaxoeaHi, a Mmakox 3o06paxeHi
npuHanexHocmi, 4acmkKoeo He 8x00mb Yy
KOMI/IeKm rnocmavaHHs.

Mpu3HayvyeHHs1 iHcmpymeHmy
DWT

EnekmpoiHcmpymeHm ripusHadeHul 071t pO3runeHHs i
HaHeceHHs1 pidkux Mamepianie Ha o06pobrnosaHy
rnosepxHiw. [lossonsie HaHocumu ¢hapbu, naku,
2PYHMOBKU, MOPUJIKU, 3axucHi ma 0e3iHiKytoui
Mamepianu, a makox posnumieamu 800y Ons
3MOYY8aHHS TOBEPXOHb.

Bka3zaHHs1 3 mexHiku 6e3neku npu po6omi 3
esleKmpoiHCMpPyMeHmom

lNeped noyamkom po6omu

e PosnuneHHs rneeko3alimMucmux Mamepianie
36inbwye 3a2po3y 3alivaHHs abo eubyxy, momy
dompumytimecb HeobxiOHUX 3anobixHux 3axodis,
makox Ha OifissHUi 8UKOHaHHSI pobim maromb 6ymu
3acobu MoxexoeaciHHs.

 [licna pobomu 3 nesko3alimucmumu Mamepianamu
(Hanpuknad, nicns 3miwyeaHHsT abo posbasneHHs
papbu, abo yuweHHss Oemanel enekmpo-
iHcmpymeHmy) npubepimb gukopucmaHi EMHOEMI!ma
2aHYip s - BOHU MOXYmb cmamu rpu4uHO TIOXEXI.

* 3abesneyme xopowy 8eHMUNAUII0 MPUMILLEHHS, 8
skomy 6ydymb npogodumucsi pobomu - easu, wWo
ymeoprotombcsi 11id yac pobomu, abo napu MOXymb
3aedamu wkodu eawomy 300pes’to, a makox
36inbwyoms 3a2po3y 3alimaHHs abo'subyxy.

* He nposodbme pobomusnobnusy Oxepen
8iOKpUMO20 ronyM's, ickop, 2apsyux npedmemis,
dsuzyHis.

* He posnumolime mamepianu 3 memrepamyporo
3alimaHHs1 Hux4ve 21 ° C - ye bazamopa3oeo 36inbuwye
3aepo3y 3a2opsiHHsA abo subyXxy.

* [leped po3nuneHHsIM Mamepiany, pemenbHO
eugyYimb [HCMpYKyito eupobHuka, wob exumu
8i0roeidoHux 3axodie besrnexu.

* He posnunwime Hegidomi mamepianu, abo
Mmamepianu, Hebearneka sikux Hegidoma.

* He posnunwlime mamepianu, fKi MOXymb
nowkoOumMu efeKmpoiHCMPYMEHM, SIKUWO 0/IOMKa
efleKmpoiHCMpyMeHmy cmaHembCs 3 Ujel Mpu4uHU, eu
no3bydemecss npasa Ha eapaHmilHUl pPemMoHm.
3abopoHsiembcsi po3nunweamu Kuciomu, nyeu,
Mamepianu 3 abpa3usHUMU YacmuHKaMu, Mamepianu
SKi Micmsimb ceuHeub, pidKe CKo, HaOMipHO eycmi
Mamepianu, a makox iHwi Mmamepianu 3 ympyOHeHUM
PO3MUNEHHSIM | KDaeymeopeHHsIM.

* BcmaHosnwilme 6asosul 6n0ok 11 Ha
20pU30HMarbHy, Heeibpytody nosepxHto. losimps, wo
8CMOKMYEMbCSI Kpi3b OMeopu Kpuwku 8, MosuHHO
6ymu yucmum, momy He eukopucmosylime basosull
6ok 11 y 3anuneHiti ammocgbepi, a makox criokyltme
3a mumMm, wob Kpuwka 8 HiHum He byna 3akpuma
(minbku dnsimoderni ESP05-200T).

Ipu po6omi

* Bukopucmosylime 3acobu iHOugidyasbHO20
3axucmy - crneujanbHull 00sie, OKysspu, pykasuui i
3aKkpume 83ymms.

* Bukopucmosylime crieyiasibHi Macku, Mpu3Ha4yeHi
Ons 3axucmy opzaHie OuxaHHs 6i0 napie wkionusux
Mmamepiaris. Yea2a: euKopucmaHHs nuso3axucHuUx
macok abo pecnipamopie He dacmb nompi6Ho20
eghekmy - eu Moxeme ompumamu cuslbHe
OMPYEHHS.

e [lpu po3nuneHHi nezkozalmucmux Mmamepiarnig
Kamezopuy4HO 3aboPOHSIEMbCS Manumu.

e [li0 wac pobomu, \He Harnpaensaume cmpyMmiHb
Mamepiarny, wo pe3nuioemscs,Ha cebe, iHWux ocié
abo meapuH. CmpyMiHb Moxe npobumu wikipy (Hasimb
yepe3 pykaeuui) N enupcHymu Mmamepiasn, wo
pO3NuUMOEMBEAS - 8 UbOMy e8unadky HeealHO
38epHimbcA00JliKaps.

» Cnid\8paxosgysamu, wo npu pobomi HagKoNUWHE
nogimps,. HamosHwemsbcsa "mymaHoMm", wWo
cKradaembcsi 3 OpibHUX Kpanens Mamepiany, Wwo
PO3NUNIEMbBCS, SIKUU 32000M Ocidae Ha Ha8KOIUWHI
nosepxHi. HeobXxiOHO 3akpumu rO8EPXHi, Ha AKUX
HebaxaHe ocalxeHHs "mymaHy". [lpu nposedeHHi
pobim Ha eynuui "myman" nidenadHuli 9o ennusy
8impy, Wo MoxXe rpusgecmu 00 Heaamu8HUX HacrlioKie
(HebaxaHomy ¢papbysaHHI0 rpedmemis, 3arnoldisiHHSA
wKoOu 300po8'to, 3abpyOHEHHI0 Ha8KOMUUWHBLO20
cepedosuuja).

* He smukalime enekmponpunad, SKuio 8 pe3epsyapi
Hemae piOuHuU - poboma "scyxy" npusgede 00
weudkoeo 3Hocy Oemariell eflieKmpoIiHCMPYyMeHMmy.

lMicns 3akiH4eHHs1 po6omu

» [licna kKoxHo2o 8uKopucmaHHsi 0608'A3K080
npoeodbme YHUWEHHS €e/1eKmMpPoiHCMpPyMeHmy, sK
onucaHo Huwxye. HeesukoHaHHs1 HuwieHHss abo (io2o
HernpasusibHe BUKOHaHHs Moxe rnpusgecmu 00
10/IOMKU e/1eKmpoiHCmpyMeHmy, 8 UboMy sunadky Bu
empayaeme rpaso Ha 2apaHmiliHut peMoHM.

* Ymunizylime 3anuwku mamepianie, wo
posnunwombcsa (nakogapbosi mamepianu,
PO34YUHHUKU ma iH), cmpo2o O0ompuMyYUCh
pekomeHOay,iti BUPOBHUKiIE.

Moumas ma peayntoeaHHsl efieMeHmie
esIeKmpoiHcmpymeHmy

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouyedyp eseKmpo-
iHcmpymMeHm o6o0e'sa3koeo eidksryumu 8id
Mepexi.
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He 3amszyiime Oyxe cusibHO KpPinusbHi
efleMeHmu, wob6 He mnowkodumu ix
Pi3b6s1eHHs.

Mormax / demoHmax / HanawmyeaHHs
° desikux esileMeHmie aHasnozidyHe 0ns ycix
1 Modeneli enekmpoiHcmpymeHmis, e

UboMy eunadKy Ha MasltOHKY MOSICHEeHHS
KOHKpemHa Modesib He 8Ka3yembCsl.

Bid'eOHaHHs1 / npuedHaHHsI pe3epsyapa (Ous.
man. 1-2)

Bid'edHaHHs1/ npuedHaHHs1 pe3epsyapa 5 aUKOHyUme, K
rioKa3aHo Ha MaritoHKax 1-2.

[ESP05-200T]

Meped npuedHaHHAM pe3epsyapa 5 HeobXiOHO
riogepHymu mpy6ky 18 (dus. mar. 2.2), 8 1ofoxeHHs1, Wo
3abe3rieyye Halbinbw rnosHUl 8upobimok mamepiary.
Lle 3anexumb 6i0 mozo Kydu Oyde Haxunsmucs
nyneeepusamop & rpouyeci pobomu (dus. man. 2.3-2.4).

» [locnabme koHmpeatiky 20 i 8idkpymims 2atiky 19.
 [losepHimb mpy6Ky 18 8 6axaHe MoNoXeHHs.

* Hakpymimb 2alky 19 i 3agikcylime ii nonoxeHHs,
3amsigHyswu kKoHmpaaliky 20.

lMpuedHaHHs / eid'eOHaHHs 2HY4YKO20 wWJilaHea-
nodoexxyeaya (Oue. man. 3)

[ESP01-250]

* [Hyukul wnaHe-nodoexysad 17 do3eonsie pogooumu
PO3MUMOBaHHSI Mamepiarny Ha 20pU30HMaBHI HOBEPXHI,
a makoxX y eaxko0ocmyrHux Micysix (Hampuknial, rpu
ghapbysaHHi padiamopie oraneHHsi).

* Bukpymims corino 1.

* Hakpymimb 2Hy4kul wrnaHe-nodoexysay 17, nicns
4020 8U2HIMb I020 8 TOMPIOHENTONOXEHHS.

* Bid'eOHaHHs1 BUKOHYUIMe 8 380POMHIL MOCTIO08HOCMI.

lpuedHaHHs / 8id'eOHaHHsA No8impsIHO20 WinaH2a
(Oue. man. 4)

[ESP05-200T]

» [lpuedHatime nosimpsiHul wnaHe 7 do 6a308020
6noky 11. Bcmasme HakoHeyHuk 22 e omeip 21,
rornepedHbOo MoedHasWU 8UCMYMU HAa HAKOHEYHUKY 22
3 nazamu 8 omeopi 21. [lposepHiMb HAKOHEYHUK 22, 51K
roKa3aHo Ha MastoHKy 4.1.

e [lpuedHalime noeimpsHul wnaHe 7 00
nynbeepusamopa abo 0o Hacadku 0nsi npodysaHHs 15.
HadsizHimb HakOHeYHUK 23 Ha X80CMOBUK rpuiados,
rnornepedHbO MOEOHasWU Ma3u 8 HaKOHEeYHUKY 23 3
sucmynamu Ha rpunadoi. [posepHimb HaKOHEYHUK 23,
5K MoKa3aHo Ha MasltoHKy 4.2.

* Bid'edHaHHs 8UKOHYUIMe 8 360pOMHiIli MOCNIG08HOCTII.

BeedeHHs y ekcninyamauyito
eslekmpoiHcmpymeHma

lNepekoHaemecs 8 mim, W0 HasieHa Harpyeaa 8 Mepexi
gidnoesidae OaHUM, 3a3Ha4eHUM Ha MpuIadoeomy
WUMKY enekmpoiHcmpymMeHma.

BMukaHHs1 / BUMUKaHHS
eslekmpoiHcmpymeHma

[ESP01-250]

Yknoyumu:

HamucHims i ympumytime KHorky 4.
Bukmoyumu:

Bidnycmimb KHoMKy 4.

[ESP05-200 T]

Yknroyumu:

HamucHimb i idnycmimb emukay / eumukad 9. LLjob
rno4yamu po3nuneHHd Mamepiany HamucHimb |
ympumytime KHOIKY 4 Ha nynbeepu3amopi.
Buknroyumu:

Bidnycmimpb KHORKYA, 4,0 riicnsi 4020 HamucHimb |
8idnycmims eMukad/eumukay 9.

KoHcmpykmueHi ocob6nueocmi
eJsleKmpoiHcmpymMeHmy

PeeynioeaHHs1 kinbkocmi Mamepiany,
poznunoemscsi (Oue. man. 5)

wo

3a doromozoro peaynsimopa 6 MoxHa Hanawmysamu
KinbKicmb Mamepiany, Wo pos3numoemscs, wob
ompumamu baxaHul pesyrnsmam pobomu.

* Ujo6 3smeHwumu KinbKkicmb Mamepiany, wo
posnunoemscs, obepmalime peeynsmop 6 sk
rnokazaHo Ha MasoHKy 5 (mi0 4ac po3nuneHHs
mamepiany). [lam'amaldme, HaOMipHe 3MEHWEHHS
KinbKkocmi Mamepiary,u0 po3mnuremscs,npussede
00 noeipweHHs1 pe3yrnbmamie 06pobku (HedocmamHe
Hacu4eHHs1, 3aHa0mo moHKul wap ¢papbu i m.iH.).

* Ujo6 36inbwumu KinbKicmb Mamepiany, wo
posnunemscs, obepmalume peaynsmop 6 sk
rnokasaHo Ha MasmoHKy 5 (nid 4ac po3nuneHHs
mamepiany). [lNam'smalme, HadmipHe 36inbWeHHS
KinlbKocmi Mamepiasy, Wo po3nunemscs, npussede
00 ymeopeHHsI MambOKi8 Ha [M0B8epPXHi, Wo
0bpobnisembcs | nepesumpam Mamepiany, Wo
pO3MUMEMBCS.

PezynioeaHHs1 ¢popmu ¢hakena posnuneHHsi (Gue.
marn. 6)

[ESP05-200 T]

Mosepmatoyu nogimpsiHUll  KOBMNa4YoK 2, MOXHa
Hanawmysamu ¢hopMy chakena po3uUeHHs, 3a51eXHO
8i0 HampsIMKy nepemiuieHHs1 nyrnbeepusamopa (ous.
marn. 6.2-6.4).

* Bidnycmimb HakudHy 2aliky 3 (dus. man. 6.1).
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» [losepHimb nosimpsiHuli Koena4ok 2 8 baxaHe
r1o510XeHHs (dus. marl. 6.2-6.4).
» BamsieHimb HakuOHy 2aliky 3.

Tpumay nynbeepuszamopa (dus. man. 7)
[ESP05-200T]

Tpumay 10 npu3dHadeHul Onsi HadiliHO20 KPinneHHs
nynbeepusamopa pu nepemileHHi enekmpo-
iHcmpymeHmy abo nay3ax & npoueci pobomu.
Bcma+osimb mpumay 10 sik nokazaHo Ha MarntoHKy 7.1
(cpikcamopu Ha nanax MoeUHHI 3aMKHymucsi). Bu
Moxeme ecmaHoernoeamu ympumyead 10 3 pi3HuUX
cmopiH 6a3oe020 6r1oky 11.

Ans moeo wob 3HAmMu ympumyead 10 3rezka
nomsieHimb pykamu 3a nanu i 3HiMimb U020, SIK
roKa3aHo Ha MartoHKy 7.2.

lMepeHocHuli pemiHb (Qus. man. 7)
[ESP05-200 T]

[ns 3pyyHocmi mpaHcriopmyeaHHsi, a makox Onsi
binbwoi mobinbHocmi npu pobomi sukopucmosylme
rnepeHocHull pemiHb 14. lNMpuedHalme pemiHb 14 do
6a308020 br1oky 11 (dus. man. 7.3). lNpu HeobxidHocmi
giopeayntolime 008XuUHy pemeHsi 14, makum HYUHOM,
wob Bam 6yno 3py4yHO, nepeHocumu efeKkmpo-
iHCmpymeHm.

PekomeHdayii npu pobomi
eJIeKmpoiHCMpPYyMeHMom
BumiproeaHHs 8'ss3kocmi mamepiany; wo
po3snunemscsi (Que. masn. 8)

B'askicmb Mmamepiany, Wwo poO3RUIOEMbLCS, He
rnosuHHa 6ymu binbLie, HiX MakcumambHO donycmuma
(Gus. mabnuuto mexHiyHuUx QdaHux).” binbw eycmi
Mamepianu HeobxiOHo po3baensmy. Yeaza: 3aexou
sukopucmosylime 8i0noeiOHUli PO3YUHHUK, 8
npomueHoMy eunadky MOXJiuee yMmeOpPEeHHs
2pydok, siki npu3zeedymb OO 3acMiYyeHHs
eJIeKmpoiHCMpymMeHmy.
BumiptogaHHs 8'a3Kocmi 8UKOHYeMbCs1 3@ 00MTOMO20H0
suMiptosaribHoi 80poHKU 12. Temnepamypa pPO34UHY
rnosuHHa 6ymu 20-22 ° C.
* PemenbHo po3amiwaltime po34uH, 3aHypme 8 Hb020
sumiprosaribHy 80poHKY 12 i nodekalime, MOKU 80Ha He
HarosHumscs (dus. marn. 8).
* [lioHiMimb sumiprogarnbHy 80poHKy 12 ezopy i dalime
piduHi eumekmu. 3a donomoezol cekyHOoMipa
sumipstime 4ac eumikaHHs piduHu (DIN-s) 3
8uMiprosaribHoi 60poHKU 12 (8i0 moyamky eumikaHHs
0o eidpusy cmpymeHsi). Huxde HasedeHi npubnusHi
peKkomeHOo8aHi 3Ha4yeHHs 8's3kocmi Onsi  Pi3HUX
mamepiarnie:

* [IPOCOYEHHSA, naKu, CUHMemuyHi

HeposbasrneHi, makc. 30 DIN-s;

* cuHmMemuyHi ghapbu, nposopinaku - 15-35 DIN-s;

cmonu -

* akpurnosa ghapba - 20-35 DIN-s;

* MopusKu, necmuyudu, macna Ons 0epesuHu -

Hepo3abasreHi, makc. 35 DIN-s;

*  Qe3uHaiKyro4i ma Murodi Mamepiasnu, nosniposs - 35

DIN-s;

* asmomobinbHa ¢hapba - 18-22 DIN-s;
» [licna 3aKiHYeHHs1 8uMipie pemesibHO sumulime
sumMiproganbHy 80pPOHKY 12 (sukopucmosyi4du
nMioxo05uuli PO3HUHHUK).

llioecomoeka noeepxHi

* O6pobritosaHy nogepxH HeobxiBHO o4ucmumu,
suCywUmu i BHexxupumu.

e [nissHcoeuM noeepxHsIM HeobxiOHO Hadamu
wopcmkocmi (3a 0onomoeoto HaxOa4Hoeo nanepy),
nicns yoz2o eudanumu nus, Wo 8UHUK rpu obpobuyi, i
3HexXupumu.

* HaekonuwHi nosepxHi, Ha SKi He MOBUHEH ocicmu
"mymaH" 3 Mamepiany, Wo po3nuiiteMbCs, MOBUHHI
6ymu ykpumi WinsHUMU Mamepianamu (narnepom,
rnigkoro i m.n.) i npu HeobxiOHocmi 0OKNeEHI NUMKo
CMPIYKOH0.

IMopsidok eukOHaHHs1 po6bim (ue. masn. 9)

» [lidezomydme mamepian Ons PO3NUMAEHHS |
108EePXHIO, SIK ONUCaHO 8ULUE.
* Biokpymimb pesepsyap 5, HanosHimb (020
Mamepianom Onsi po3nuineHHs:, i npuedHatime 00
Myyibeepusamopa.
“[ns modeni ESP05-200 T siOpeayntolime ¢hopmy
pakerna po3nuneHHs.
* YBiMKHIMb enekmpoiHcmpymeHm, eidpeayrnolime
KinbKicmb Mamepiary, W0 po3numoemscs, ik OnucaHo
suuwje. "TymaH" po3anusy noguHeH 6ymu 0OHOPIOHUM i
OpibHOOUCrIepCHUM.
* [Iposedimb rnpobHy 06pobky Ha HernompibHoMy
wMamky makoao X mamepiary, wob nepekoHamucsi 8
MpasuibHOCMI BUKOHaHHS HarawmyeaHsb.
* Posnunotime mamepian 3 eidcmani 5-30 cm 8i0
rnogepxHi (Ous. mar. 9.1).
» [ins modeni ESP01-250 - npu ¢apbysaHHI
2opu3oHmanbHuUx abo noXusux MNO8epXoHb
sukopucmosylime eHy4ykull wiaHe-nodosxysad 17.
e [ns modeni ESP05-200 T - rnipu c¢hapbysaHHi
20pu3oHMarnbHUX abo MoxXusnux rnoeepxoHb 3rezKka
Haxumnime rynbeepusamop.
» [lpouec posnuneHHs no4uHalume 3a Mexamu
06p0b611t08aHOI MOBEPXHI.
» [lepemiwalime mnynbeepu3amop 6Cicto PyKor, SK
rnokazaHo Ha marmoHKy 9.1, a He 3an'acmsm (dus.
man. 9.2). BidcmaHb Mix nynbeepusamopom i
06p061108aHOI0 108EPXHEID HE MOBUHHA 3MIHIO8aMUCS -
ue 3abesneqyums piGHOMIpHe PO3nusIeHHs Mamepiarty.
* [lnasHo nepemiwytime nynbeepusamop, SsK
rnokazaHo Ha mamnoHKy 9.3. KoxHa HacmynHa cmyea
OBUHHa 4YacmkKoeo repekpusamu monepedHto. He
3ampumylme ryrnbeepusamop Ha 0OHOMY Micui - uye
ripu3eede 00 ymeopeHHS NambOKis.
* He nepepusalime po3nopoweHHS 8 Mexax
06p0b6rto8aHOI MNIowj.
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» [1li0 yac pobomu He dQoryckalme CrOPOXHEHHS
pesepsyapa 5. Tpybka 18 3aexdou nosuHHa 6ymu
3aHypeHa & piduHy. B iHwomy eunadky, npoyec
po3nuneHHss rnepepeemscs, i nosepxHs 6yde
06pobrieHa Hepi8HOMIPHO.

O6cnyzoeyeaHHs1 / npoghinakmuka
esilekmpoiHcmpymeHma

lMeped npoeedeHHsIM ycix npoyedyp enekmpo-
iHcmpymMeHm o6o08'a3koeo eidkmryumu 8id
Mepexi.

YuwieHHs1 enekmpoiHcmpymeHmy (due. masn. 10-14)

Micns 3akiH4eHHs1 po6omu o608 'a3k080
3po6imb Yucmky enekmpoiHcmpy-
MeHmy.

* HamucHimb kHorKy 4, w06 3anuwku Mmamepiary, wo
pO3nUEMbCST, CMekKsu 8 pesepsyap 5.

* Bidkpymimb pe3epsyap 5 i 3nutime 3anuwku
mamepiany. 3anutme 8i0nogiOHULU PO3YUHHUK 8
pe3epsyap 5, i npuedHalme 0o mynbeepusamopa.
CmpycHimb nynbeepu3amop, Mic/si 4020 y8iMKHIMb
tioeo ma po3numnimb PO3YUHHUK 8 MOPOXHIO EMHICTIb.
Moemopimb  Kinbka pasie 00 M08HO20 OYUWEHHS
nynbeepusamopa. SKwo eu npaytosarnu, 8UKopucmo-
8yIo4U 2HyYKul winaHe-nodosxysad 17, mo 6iH No8uUHeH
6ymu ecmaHoereHul Ha UboMy emarti O4ULEHHS.

* [lpompimb kKopnyc enekmpoiHcmpymeHma
2aHYIPOYKOK 3MOYEHOK Y 8i0rM08IOHOMY PO3YUHHUKY.
He donyckalime nonadaHHs PO34YUHHUKA 8CEPEOUHY:
e/1eKmpoiHCMPYMEHMY.

* Posbepimb nynbeepuzamop sIK [0OKa3aHO Ha
marmoHkax 10-11i13.

* Biokpymimb pe3sepsyap 5 i npompims io2o yucmoro
2aH4IpKo10.

* 3HiMimb mpybky 18 i nepekoHalimecs, w0 80Ha
qucma. O4ucmime ii, SKW0 HEObXiOHO.

e [lna modeni ESP01-250 po3bepimb i o4yucmime
inbmp 24 3a O0MOMO20K PO3YUHHUKA | M'KO20
reHssuKa, ricrs 4oz2o 36epime i s&cmaHosimb inbmp 24
Ha micue.

* 3a Odornomozoro cmpuxHs 13 npoducmims omsip
8cMokmysaHHs1 25, anusHull omsip 26 i corro 1 (dus.
man. 12i14).

» 3a doromoezoro neHsmnuka i po34UHHUKa, 04UCMimb &ci
3HAmMi demani, i ecmaHo8imb Ha3ad, Ccye8opo
dompumytoquck 1ocridogHocmi ycmaHoeku. Yeaea:
Kamez20opu4HO 3a60POHSIEMBLCS 8UKOPUCMO8Y8amu
2ocmpi npedmMemu 0nsa YuujeHHs1 Oemasnel
nynbeepu3samopa (Kpim euwjeekasaHux omeopis).

e [na 3axucmy e6i0 Koposii eHympiwHix Oemanel
KarHimb 8 omeaip 8CMOKmMyeaHHs1 25 i 3nusHuUt omeip 26
KinbKa Kparesb of1if HU3bKoI 8'a3kocmi.

» CknadaHHs pobimb y:880p0omHili nocridoeHoCcmi.

3amiHa nosimpsiHoeo ¢hinbmpa (due. masn. 15)

[ESP05-200T]

* 3a,0omomoeoro 8UKPYmMKU 3HIMIMb KpuwKy 8 (dus.
maini5).

« “\3amiHimb nosimpsHuli gpinbmp 27.

*\BcmaHosimb KpuwKy 8 (¢bikcamopu Kpuwku 8
rOBUHHI 3aMKHYMUCS).

O6MoeITIeMbCSI MOX/UICMb 8HECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Kosranmkbiw Kypandbiq cunammamanapbl

MeH KYpbIfibIC MacefenepiHiH xaHe eHepkacinmik 10

MiHOemmemenepdiH wWewimi.

Kosranmkbiw 11

KypandapbiMbI3 ci32e y3aK yakbim Kbiamem kepcemedi 12

den ymimmeHemis.

Kosranmxkeiw  kypandapbimeiz 13

mypanbl kebipek Mmenimemmi www.dwt-pt.com 14

mopabbiMbi30biH 8e6-6emmepiHde maba anachi3.

DWT mobei.

Kosranmkbiw KypanobiH
KypamOacmapabi

1 Bypikkiw
2 [MHesmouyunuHOPOIH Kaknarbl

UWawbipamKbiw KYpbiFbl ESP01-250 ESP05-200 T
[127 B ~50/60 'u] 510001 510018
Kosranmkbiw KypanobiH KoObl [230 B ~50/60 I'y] 510094 510100
Amaynbl Kyamsi [Bm] 80 500
Kaxxemmi kyam [Bm] 80 500
, 127 B [amnep] 1.20 4.50
Anekmp moabi KepHeyi 230 B [amnep] 0.80 220
OHIMOinik [mn/muH] 50-250 0-200
Makc. wawbipay KbICbIMbI [6ap] 140 0,10-0,20
Makc. mymkbipnbiK (enweyiw
bIObICMaH Makc. emy yaKbimbl) [l 35 40
[mm] 0,80 1,00
Wawbipamkbiw @ [Oroiim] 1/39" 2/64"
KyMbipaHbIH kenemi [mn] 800 1000
Backapbinmansil wawbIipamgbiw - °
Aya wbifbicbIH pemmelimid oughgpy3op ° °
[ke] 1,65 2,90
Canmarbl [pyHm] 364 639
Kayinci3dik knacbi o] /u =127
Abi6bIC KbICbIMbI [0B(A)] 86,70 80,00
AKycmukanbiK Kywi [0B(A)] 99,70 80,00
OnweHemin mep6ernic [m/c?] 9,70 0,25
DWT 3 BekimkKiuw coMbIH
caJsieM xonoaliobi! 4 Tymkbiw
5 Kymbipa
Kbim6bammbi mymbiHy W, 6 Llawnbipay kenemiH pemmeyiw
7 AyaxibepemiH wnaHe
DWT kosranmkbiw KypandapibiH ep anyaH XuHarbiH 8 Kankbiw
ycbiHadbl. Cana MeH opbiHObI 6aranap yideai xeHdey 9 Kocy/ewipy 6ambipmacs!

Ulawbipamkbiw KypandbiH ycmayWwhbiCbi
Heezizai Kypbinfbil

Onweyiw wyHrbiMa *

Cymbi *

Bekimy 6endiei *

Ypren mazapmamabiH wawblpamkbiw *
Aya anmacambiH mecikmep

Uineiw y3apmy wnaHebi *

Tymik

ComblIH

KbicambiH COMbIH

CblpmKa wbiFapambiH ay3bl

Heezizzi Kypbinfbira KocambiH YWMbIK
KypamdacmapObl KocambiH yuImbIK

Kaszak mini
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24 Cysei

25 Copy meciei
26 CyciHeiw meciei
27 Ayacysaici*

*KocbimMwa Kypamdacmap

Keli6ip cypemmenzeH Hemece cunammarsnFraH
Kypamdacmap cmaHlapmmblK xabdbikmay
pemiHOe KocblIMaFaH.

DwWT
KO3ranmKbIw KypasbiH KondaHy cananapbl

byn Kypan cylbik 3ammbl andbiH ana OalbiHOarnFaH
Xepee wawy Hemece KondaHy ywiH apHanfaH. On
apkbinbl  605y0Obl, XbIIMbIP CbipObl, mezaicmeaiw
3ammbl, KopfalmbiH XoHe Oe3uHgeKyusnayuwsl
3ammapdbl KorndaHy MyMKiH, coHOal-aK O/l apKbirbl
cyObl 6emi ObIMKbI XXeprepae walubipamyra 6onadkbl.

Kosranmkbiw Kypanobl KondaHy 6apbiCbIHOaFbl
Kayinci3dik wapanapsbli

KonodaHydwbl 6acmay andbiHda

» UawsipbinamslH XanbiHOafblw 3ammap epm He
XKapbliiy KayibiH yriralimadbl, con cebernmeH 6apribiK
HyckaynapObl opbiHOan, xakbiH MaHOa epm CeHOipy
calimaHOapbi 6ap eKeHiHe Ke3 XeMKI3iHi3.

» XanbiHOafbii 3ammapMeH XYMbIC (CMe2eHHEeH
KeliH (Mbicanbl, 60syObl apanacmbipbil HeEMece
cyUblimKaHHaH KeliH HeMece KO3FarmKbiuw KypanobiH
Ke3 KenzeH berieiH masanaraHHaH KeliH) 6GapabiK
KondaHbinFaH biObIC NeH KUiMOi WbiFapbin MacMaHsi3,
elimKeHi orap epmke aKeryi MyMKiH.

» XKymbic xacanambiH xXepde aya akChl amMachin
mypraHbiHa K63 XemKI3iHi3 - XyMbIC“6apbicbiHOa
)XUHanamblH 2a3 Hemece OyfnaHraH 3ammap
OeHcayriblfbiHbI3fa 3USIH Kenmipir.Hemece epm Hemece
JKapblyFa aKeryi MyMKiH.

o AwbIK XanblH Hemece YWwKbIHOapObiH, bICMbIK
3ammapOblH, KO3farnmKbIWmap0obiH KacbiHOa YMbIC
KacamaHbl3.

e 21°C-maH memeH xanbiHOaHy Hykmeci b6ap
3ammapObl wawnaHbli3 - 051 epm Hemece xapbiiy
KayibiH ynratimadsbi.

* 3ammy wawbipamy andeiHOa,muicmi Kayincizoik
wapanapra Kipicy ywiH eHOIpywi HyckayblH MyKUusm
OKbIHbI3.

» beneicia Hemece Kayibi 6eneicia 3ammapOsbi
wawnaHbl3.

e Kosranmkblw KypanbiHa 3USH KenmipemiH
ewkaHOal 3ammapdbl KondaHbaHbI3; Kypblifbl 00aH
6y3binambiH 6osnca, OHbIH Kenindiei xoUbliaokbl.
Kbiwkbi, cinmi, kytdipaiw benwekmepi 6ap 3ammap,
KOpFacblH, cylblk 8lHeK, aca KOl 3ammap XaHe COrl
cekindi wawsipamyfa KublH HemMece mamuibifa
aliHanmalimbiH 3ammapObl KondaHyfa mbilibiM
casbiHaob!.

¢ Heeizai KypbinfbiHbl 11 mepberic XoK KerdeHeH
)Xepee oOpHamblHbl3. Xankbiw 8 mecikmepiHeH

anmacbin mypamsbiH aya ma3a 605nybl Kepek;
COHObIKMaH Heaidei KypbinfbiHbl 11 waHOb! xepde
KondaHbaHbI3; COHOal-aK XXankblWmblH 8 ycmiHe
ew Hapce xabbliMaraHbIHa KO3 XemKi3iHi3 (mek
ESP05-200 T moderi ywiH).

KondaHy 6apbicbiHOa

» JKeke KopraHy 3ammapObl - apHaysibl XYMbIC KUiM,
KorFar XXeHe xabblK asik KUiM, KoridaHbIHbI3.

e [lem anambiH »xo0ndapdbli 3usHObl 3ammapdbiH
bynaHybiHaH cakmalmbiH o0eli MacKaHbl KUIHI3.
Eckepmy! LllaHHaH KopfallmbiH Macka He
pecnupamop OypbiC KopfayObl KammaMachl3
emneliodi - Kammabl ynaHyFra yublpayblHbi3 MYMKiH.
e Ulawbipbimamblw XafblHFbIW 3ammapobiH
KacblHOa memeke wezayz2e Kaman mypoe mbilbiM
carbiHaobI.

o XKymbic ke3iHOe wawbipan XamkaH 3ammbebl
o3iHisee, backa adamOap Hemece xaHyaprapfra
Kapambin wawblpamnaHbl3. LlawesiparaH 3am
mepiHi30i mecin (miAmi KonFanmaH emedi) mepi
acmblHa Kipin KemyinMymMKiH - 6yn xafdatida ne3de
MeduyuHarbiK XapOem anbiHbI3.

* )Xymbic Ke3iHOe “aya wawbiparaH 3ammbiH
mamublnapbIHaHimypambiH "WaHFa" monambiHbIH XoHe
aliHanara' y30iKCi3 KOHbIN OmMbipambiHbIH ecme
cakmaHpbi3. OHOal "waH" KoHbachbiH OezeH >epnepli
xxaysin macmay kepek. Cbipmma XymbiC icmeaeHoe,
MyHOat “uaH" xernae KOCbIbIr XaFbIMCbI3 Xardalinapra
aKertyiMyMKiH (kesdelicok 3ammapObl 6051y, OeHcay bIKKa
BUSIH KesImipy, KoplwiaraH OpmaHbl iacmay).

* "Kosranmkbiw Kyparnobl OHbIH KyMbipacbiHOa CyUbiK
3am bornmaca icke KocrnaHbi3 - 60CKa XyMbiC icmeaeH
3ammbiH Kypamdacmapbi me3 mo3aobi.

XXymbicmbl asskmaraHOa

e Kosranmkbiw Kypanobl op KondaHFaHHaH KeUiH
memeHOe KepceminzeHOel ma3anan ombipy Kepex.
KypbinfbiHbl OypbiCc Hemece mynde ma3sanamay OHbIH
Oy3blnybiHa aKenyi MyMKiH, oHOal xardal Kenindikmi
JKOSIOb.

o lawsbipbinamsiH 3ammapObiH KandbiKkmapbiH
(6osiynap, epimkiwmep m.m.) Xow ©HOIpYWIiHiH
HycKaybl 60lUbIHWa Xacaraybl Kepex.

Kosranmkbiw Kypanobiq 6enwekmepiH
OpHamy XaHe XeHzae caiy

Kosranmkbiw KypanMeH Ke3 Ke3Nli2eH XYMbICMbI
6acmay andblHOa OHbI MOKMaH axbipambin
macmaHbI3.

Bekimkiw 6enwekmep 6ypaHlanapbiH
6y3bIin anmay ywiH mbIM Kammbl
mapmnaHbi3.

Keli6ip anemenmmepdi 6ekimy / wibirapy /
L opHamy ondapbi 6apsibiK KO3FaamKbIW
1 Kypandapda 6ipdeli, 6yn xardalida

epekwe modenbAep cypemmesiMe2eH.

Kaszak mini
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KymbipaHbI Kocy/ axbipamy (1-2 cyp. KapaHbi3)

KymbipaHbl § 1-2 cypemmepiHOe kepcemineeHOel
KOCbIHbI3/ @XblpambIHbI3.

[ESP05-200T]

Kymbiparbl 5 Kocy andbiHOa, mymikmi 18 (2.2 cyp.
KapaHbI3) on cylblk 3ammbl bapbiHwa anambeiHOal
opHambiHbI3. On  wawbipamkbiw  Kypanobl XYMbIC
KesiHOe Kall )xakka eHKelimkeHiHe 6alinaHbicmsbl (2.3-2.4
Cyp. KapaHbi3).

e KbicamblH COMbIHObI
whlrapbiHbI3 19.

*  Tymikmi 18 kepekmi xxaKka KapambiHbI3.

e CombiHObI 19 b6ypan KbicambiH COMbIHObI 20
mapmyapKblisibl 6eKimiHi3.

20 6ocambin bypan

Uineiw y3apmy wnaHemsi Kocy / axbipamy (3 cyp.
KapaHbi3)

[ESP01-250]

* Uineiw y3apmy wnaHe 17 cylblKk 3ammbl Keri0eHeH
JKeprepae coHOal-aK KoM xemyze KublH Xepriepee
(Mbicanbl Xbinbimy 6amapesnapbl) Xxemkidyee
MyMKiHOiK 6epedi.

» Bypikkiwmi 1 6ypan whirapbiHbi3 (3 cyp. KapaHbi3).

* Uineiw y3apmy wnaHamsi 17 bypan Ku2isiHi3, co0aH
KeliH KepeKmi xaKka MalibICMbIPbIHbI3.

o AXbIpamy ywiH, ocbl KadamOapObl Kepi mapmirneH
JKacaHbI3.

Aya xibepemiHn wnaHamsi Kocy / axbipamy (4 cyp.
KapaHbi3)

[ESP05-200T]

» Aya xibepemiH wnaHemsbl 7 HE€2i32i, Kypbinfbira 11
KOCbIHbI3. YumbIKmbl 22 megikke 21 ywmbikmbiH 22
ineepi wbliFbin mypfraH XepiH, mecikmiH 21 olbiK
JKepimeH calikec Kenimipin carnbiHbi3. ¥umbikmbl 22 4.1
cypemiHde kepceminzeHdel aliHandbIpbiHbI3.

e Aya xibepemiH wnaHembl 7 wWalbipamkbika
Hemece yprern masapmambiH wawbipamkbiwka 15
KOCbIHbI3. YwmbiKkmbl 23 KypamdacmbiH HezisiHe,
ywmbikmbiH 23 olblK XepiH KypamdacmbiH ineepi
WhIFbil mMypfaH XepiMeH calkec kKenmipin
opHambiHbI3. ¥wmbikmbl 23 4.2 cypemiHde
kepcemineeHdel aliHandblpbiHbI3.

* AXbIpamy ywiH, ocbl KadamdapOb! Kepi mapminneH
JKacaHbI3.

Kosranmkbiw Kypanosbi
anrawkbl pem icke Kocy

OpdalibiM OypbIC 3M1eKMpP KepHeYiH KondaHbIHbI3:
Kosranmkbiw KypandbiH 371eKmp KepHeyi KypanoblH
)Xeke Monimemmepi 6ap miniMwede KepcemineeH
371eKmMp KepHeyiHe calikec 6071ybl Kepex.

Kosranmkbiw Kypanobi

Kocy / ewipy
[ESP01-250]
Kocy:
BambipmaHbl 6acbkin yecman mypbiHbi3 4.
Guwipy:

Kocy bambipmacsi 4.
[ESP05-200T]

Kocy:

Kocy / ewipy 6ambipmacsiH 9 backiHbi3 codaH KeliH
Xi6epiHi3. Wawbipamydbl 6acmay yuwiH,
wawblpamkbiw  KypbliFbICbIHOafbl  6ambipMaHb! 4
bacbin ycmaHbi3.

Buwipy:

BambipmaHbl xibepiHiz 4, codaH coH 6ackin kocy /
ewipy bambipmachiH 9 XibepiHi3.

Kosranmkbiw KypaiobiH
anFawkbl pem icke Kocy

WawsbipbinambiH \3ammbIH kKesieMiH pemmey (5
cyp. KapaHbi3)

Pemmeyiui 6 ‘memikmi KondaHbirn, KanaraH XYyMbIC
HoMUXXeCiHewKemy YWiH wawbipbliamblH 3ammbiH
KenemiHpemmeul anachbi3.

» llawblpamy kenemiH asaumy ywiH, pemmeyiw 6
memikmi /6 cyp. kepcemineeHOel aliHandblpbiHbI3
(wawbipamy ke3iHOe). CylblK 3ammblH KenemiH
aumapnbikmal asalimy, KondaHyOblH XafbIMCbI3
HemuxxesnepiHe okenedi (Kemkirnikci3 ciHy, 60sy0biH
mbiM XyKa kabambi).

o Ulawsipamy kenemiH kebelmy ywiH, pemmeyiw 6
memikmi 5 cyp. kepceminzeHOel aliHanObipbiHbI3
(wawbipamy ke3iHOe). CylblK 3ammbiH KeneMmiH
alimaprnbikmal kebelumce, cyUblK 3am wawkKaH
JKepOeH arbin 8demmeziOeH Ker xymcanaosbi.

llawbipamambiH 3ammbiH WbiFyblH pemmey (6
cyp. KapaHbi3)

[ESP05-200T]

Ci3 cyliblK 3ammbIH wauwblpaybiH MHesMoyunuHOpoiH
KaknarblH 2 alHanobipbin  OypiKKiWwmiH Ko3ramybi
b6arbimbiHa 6alnaHbicmbl nalibikmad anacbi3 (6.2-6.4
cyp. KapaHbi3).

» bekimkiw combiHObI 3 60ocambiHbIi3 (6.1 cyp.
KapaHbi3).

» [MHesmoyunuHOpPOiH KaKnarbiH 2 KanayblHbl3
bolibIHwa bypaHbi3 (6.2-6.4 cyp. KapaHbI3).

o Bekimkiw coMbIHObI 3 KbICbIT MapmbIHbI3.

Wawbipamkbiw Kypandbiq ycmaywsbicbl (7 cyp.
KapaHbI3)

[ESP05-200T]
¥cmaywsbi 10 KypandbiH Ko3sfarbiC Ke3iHOe Hemece

XYMbic apacbliHOafbl y3inicmep ke3iHOe
wauwiblpamKbIWmbl KOPFay YWiH apHarfaH.

Kaszak mini
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¥cmaywsbiHbl 10 7.1 cypemiHde kKepcemineeHdel
OopHambIHbI3 (micmepiHOeai memikmep capm emin
Xabbinbin Kanybl kepek). ¥cmaywsbiHbl 10 Heeisei
KypbinfbiHbIH 11 6ipHewe xafbiHaH OpHama anachb|3.
¥cmaywsbiHel 10 webiFapy ywiH 7.2 cypemiHOe
KepcemineeHdel memikmepiH akbipbiH faHa mapmbir
ycmaywhbiHbl WbIFapbiHbI3.

Bendikmi kondaHy (7 cyp. KapaHbi3)
[ESP05-200 T]

Kypandbl apbi-bepi macy ywiH XoHe XYMbIC
KesiHOe2e OHaUrbIKMNEeH XbIKbimy YyWwiH 6ekimy
6endikmi 14 kondaHbiHbI3. bendikmi 14 Hezisei
KypbinebiFa 11 KocbiHbI3 (7.3 cyp. kapaHbi3). Kepek
b6onca, 6endikmiH 14 y3biHObIFbIH falblKmaHbI3
coHOa Kyparsndbl macy oHalifa myceoi.

Kosranmsbiw Kypandbi kondaHy 6olibIHwa
¥cbiHbIcMap

CylbIK 3ammbIH MYMKbIPIbIFbIH enwey (8 cyp.
KapaHbi3)

CylibiK 3ammbIH MymKbIp/biFbl Makcumanobl pykcam
emineeH MernuwepOeH acnaybl Kepek (mexHuKasbik
depekmep KecmeciH KapaHbl3). Koo 3ammapdbi
cylbinmy kepek. Eckepmy! ©OpdalibiMm muicmi
epimkiwmi KondaHbiHbI3, alimnece 6enwekmep
natida 6osbin, Kypanodbl 6imen macmaybl MYMKIH.
Onweyiw WyHFbIMaHbl KOMO0aHbIM KOCbIHbIObIHbIH
mymkbipabiFbiH  enweHiHi3 12. KocblHObIHBIH,
memnepamypacsi 20-22°C 6oy muic.
* KocbiHObIHBI XXaKcblnan apanacmbipbid, ernweyiul
WwyHfbIMaHbl 12 KocbiHObIFa 6ambIpsIHbI3, S On
monFraHwa KymiHi3 (8 cyp. KapaHbi3).
* Bnweyiw wyHfbiMaHbl 12 kemepin cylslK 3ammb|
arbI3biHbI3. CylblK 3ammbiH afbin WbIKKaH yakbimbIH
(DIN) enweyiw wyHrbiva 12 apkbliibl cekyHOoOMep
KemeziMeH enweHi3 (afy..bacmanraH commeH
copranan 6eniHeeHiHe OeUiH).“Typni 3ammapfra
bepineeH wamanbl MymkKbIPbIK Meswepnepi
memeHOe KepCcemirnzeH:

e CiHOipeiw 3ammap, cbiprap, CuHMemukKarsbik

Kapamali - apanacnaraH makc. 30 DIN;

* cuHmemukarnbik 6osiynap, mendip ceipnap - 15-35

DIN;

 akpun 6osiynapel - 20-35 DIN;

* KOHCepsaHmmap, necmuyudmep, arawka

apHarnfaH Maunap - apanacnaraH, makc. 35 DIN;

o 0e3UHEKUUSNbIK XXoHe masanaywsl 3ammap - 35

DIN;

* asmo bosiynap - 18-22 DIN.
* ©nwen 6onraHHaH KeliH enweyiw wyHfbiMaHbl 12
)Xakcbinan masanadbi3 (muicmi epimkiwmi
KOnOaHbIHbI3).

Xymbic 6emiH dalibiHOay

* Xymbic 6bemi ma3sa, Kypfak xoHe Malrbl emec
bornybl Kepex.

o Xbinmbip xepdi (eceykym KarasbiMeH) cbipnay
Kepek, waHObl cypmy Kepek, MalibIH Kemipy Kepex.
e AlHanadarbl xepnepdi onapra wawblpbiFaH
3ammbiH "waHbl" ombipmaybl YWiH (Kafa3, MreHka,
m.m.) Xyka 3ammapMeH Xayblr, Kepek 6onca
Xabbickak macrnameH aliHanobipbin 6eKimy Kepex.

XKymbic mapmibi (9 cyp. KapaHbi3)

* )Korapbida kepceminzeHdel wawblpblnambiH
3ammbl XoHe XyMbiC 6emiH dalibIHOaHbI3.
e KymbipaHbl 5 wbirapbin, OfaH wWawbipbliamsiH
3ammbl MOMIMBIPKIN, WawblpamkbiW KypblUIFbICbIHA
b6eKimiHi3.
e ESP05-200 T moderni ywiH wawbipay b6afbimbiH
pemmeHis.
» Kosranmkbiw Kypandbl KOCbif, Xofapbida
KepcemineeHOel wawbipbliambiH 3ammbiH KeneMiH
nalibikmaHbi3. LlawbiparaH "waH" 6ipkenki xeHe
Jxapaprbik 601ybl KEPEK.
* JlalisikmaraHbiHbI3 OypbIC OOIFaHbIHa K63 XemkKisy
YWIH KepeKci3 3amka walbipambir CbIHarn KepiHi3.
e 5-30 cm. apanbifbiHaH wawbiHbi3 (9.1 cyp.
KapaHbl3).
e ESP01-250 ‘modeni ywiH - uineiw y3apmy
wnaHempi=17KendeHeH HeMece Kuraw bemmepee
wawly yuiH KornoaHbIHbI3.
*« ESP05-200 T moderni ywiH - kendeHeH Hemece
Kufaun6emmepze waly ywiH wawblpamkbiimabl
asoaneHKelmiHi3.
. Ulawsipamyobl 6eneinezeH wekapanapdaH apbl
6acmaHbI3.
* "Ulawbipamkbiw KypbiifbiHbl 6ineziHi3di fraHa emec
KOJIbIHbI3ObI XblIIXbimKaH cekindi 9.1 cyp.
KepcemineeHoel XblKbImMbIHbI3 (9.2 cyp. KapaHbi3).
Lawbipamkbiw  Kypbiifbl MeH XyMbiC 6emiHiH
aparnbifbl apdalibiv bipdeli 6orbin mypy Kepek, coHoa
KOCbIHOBbI bip Kerki 60s1bin myceoi.
o Ulawsbipamkbiw KypbinfbiHbl 9.3 cyp.kepcemkeHOel
6ip Kanbimmbl XblKbIMbIHbI3. Op Kerneci Cbi3biK
anodbiHfbl CbI3bIKMbl Xapmbinal xabybl Kepek.
Lawbipamkbiw KypbinFbiHbl 6ip opbiHOa mokmamabin
ycmamaHbI3 - o5l ara 6acmadiob!.
* Ulawsbipamy0bl Xymbic 6emiHOe moKkmanaHbi3.
e Kymbipa 5 xymbic bapbicbiHOa 6ocan Kanmaybl
kepek. Tymik 18 apdalibiv KocbiHObIFa 6ambir mypysbi
Kepek, atimnece wauwblpamy mokmarn Kasbir, XyMbIC
6emi 6ip Kanbinmel xabblimalobl.

Kosranmkbiw Kypanodsbi xeHoey /
anobIH any wapanapb!

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3sieeH XXYMbICMbI
6acmay andblHOa OHbI MOKMaH axbipambin
macmaHdbIi3.

Kosranmkbiw Kypandbl masanay (10-14 cyp.
KapaHbI3)

Kosranmkbiw Kypandbl XYyMbiCMbIH
asiFbIHOa ma3asnay Kepex.

Kaszak mini
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¢ bambipmaHbl 4 6acbiHbi3,
KasraHbl Kymblpara 5 aradbl.

e KymbipaHbl 5 6ypan wbirapbiHbi3 codaH KeliH
KOCbIHObIHbIH KarfaHblH afbl3bill macmaHbi3. Tuicmi
epimkiwumi Kymbipara 5 KyUbll OHbl Walibipamkbiul
KYpbIfIfFbICbIHA OpHambiHbi3. Lawbipamgbiw
KYPbIfbIHbI WalKar, OHbl KOCbIHbI3 XoHe epimkiwumi
60c Kymbipafa wawbiHbi3. LLlawbipamkbiw Kypbiirbl
860eH ma3sa bonraHwa, bipHewe pem KalimaraHbi3.
Eeep ci3 uineiw y3apmy winaHemsi 17 KordaHbir XyMbIC
icmeceHi3, oHbl ma3arnay Ke3iHOe opHamy Kepex.

* Kosranmkbiw KypandbiH cbipmbiH wybepekmi
muicmi  epimkiwke Mambipbil  CypmiRi3. Epimkiw
KO3FanmkbIiw Kypas iWiHe Kipik KemreciH.

o Ulawbipamkbiw KypbinfFsiHel 10-11 xeHe 13 cyp.
KkepcemineeHOel benuweKkmeHi3.

* KymbipaHbi 5 6ypan wbiFapbiHbi3 ma3a WwybepekneH
CYPMIHI3.

e Tymikmi 18 wsbirapbin o5 ma3a 6o0sraHbIH
mekcepiHi3. Kepek 6orica, masanaHbi3.

e ESP01-250 wmodeni ywiH, OHbl 6enwekmen
cy32iHi 24 epimkiw neH Kypfak wybepekmi
KondaHbin ma3sanaHbi3, codaH KeliH KalimadaH
JKUHan cy3eiHi 24 opHbIHa callbiHbI3.

coHOa KOCbIHObIHbIH

o UibI6bikmbi 13 KondaHbin copy mecieiH 25, cyciHeiw
mecieiH 26 xxaHe bypikkiwmi 1 masanaHbi3 (12 xeHe 14
Cyp. KapaHbi3).

e Kbinwak neH epimkiwmi kondaHbin, 6apnbiK
benwekmepdi ma3sanan, onapdbl kKalimadaH Oen
Hyckay 6olUblHwa opHamblHbi3. Eckepmy!
WawbipamKbiw KypbiifbiHbIH 66/uweKkmepiH
mas3sanayra (orfapbiOa alimbiiFaH YsWbIKMapobl
KocnaraHOa) kamasn mypde mbilibIM canbiHaobl.

* lwki benwexkmepdi mam b6acydaH Kopray yWwiH, copy
mecieiHe 25 Kow MalidbiH OipHewe mamMwbICbiH
mambi3bir mecikmi 26 KypramabiHbI3.

* Kalima Kypy epeKkemiH kepi mapmirnneH xacaHbl3.

Aya cy3eiciH aybicmbipy (15 cyp. KapaHbi3)
[ESP05-200T]

o Xankbiwumbl 8 wsbiFapy ywiH 6yparbiumal
KondaHbIHbI3 (15 cyp. KapaHbI3).

» Ayacya3eiciH 27 aybICmbIpbIHbI3.

o XKankbiwumpl ‘8 “opHambIHbI3 (KankbiwmbiH 8
memikmepi capn.emirn Xabbiybl Kepek).

OHOipywi e32epicmep eHzi3yi MyMKiH.
Kaszak mini
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