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Пили для кольорових металів, пластику і ламінату

D
мм

F
мм

Додаткові отвори Z
K

мм

P
мм

α β АРТИКУЛ

120* 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H

160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H

160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H

165* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H

165* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.56H

180* 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H

190* 30 2/7/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M

190* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M

190* 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF

200* 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.200.48M

210* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M

210* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M

216* 30 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M

225* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M

230* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M

235* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M

*Немалошумні 

Продаються у пластиковій упаковці.

D
мм

F
мм

Додаткові отвори Z
K

мм

P
мм

α β АРТИКУЛ

250 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M

250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10P

254 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG 297.081.10M

260 30 2/10/60 + 2/7/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M

280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.064.11M

300 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12M

300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P

305* 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.13M

315 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.23M

330 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33M

330 32 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P

350 30 COMBI3 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M

350 32 4/12/64 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14P

400 30 2/10/60 120 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.16M

400 32 4/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.16P

450 30 2/10/60 140 3,8 3,2 -6° Neg. TCG Y297.140.18M

450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.18P

500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20P

*Немалошумні 

Продаються у картонній упаковці.
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296-297
ПРИЗНАЧЕННЯ: Різання труб, порожнистих профілів і брусків; розкрій панельних матеріалів.

ОБЛАДНАННЯ: 296 серія – призначена для ручних верстатів: циркулярні пили, торцювальні пили,
  настільні пили. 297 серія – для використання на форматно-

 розкрійних верстатах, одно - і двошпиндельних торцювальних верстатах.

МАТЕРІАЛ: Алюміній, латунь, алюмінієві сплави, 
 композитні матеріали, ламінований ДСП.

УВАГА: Рекомендується використовувати лубрикант але не 
 воскововмісні
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ISO: K10

HV10: 1.765

N/мм2: 2.150

Пили для електроінструменту. Негативний кут нахилу.

Пили для настільних пил. Негативний кут нахилу.
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