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(Ver imagenes pag. 21, 22)

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DEL CEPILLO

Antes de utilizar la maquina, lea
atentamente el FOLLETO DE INSTRUC-

CIONES GENERALES DE SEGURIDAD
que se adjunta con la documentacion
de la misma.

1. Asegurese antes de conectar la maquina, que la
tension de alimentacion, corresponda con laindicada
en la chapa de caracteristicas.

2. Antes de poner en marcha la maquina, asegurese
que el rodillo abrasivo esta bien sujeto y no roza con
ninguna otra parte de la maquina.

3. Antes de empezar el trabajo, asegurese que la
superficie a lijar no tiene clavos o angulos afilados
que puedan dafar el rodillo abrasivo.

4. Mantenga siempre las manos alejadas del area de
lijado, y sujete siempre lamaquina por laempufiadura.
5. El polvo producido durante el lijado puede resultar
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téxico o nocivo para la salud. Es necesario utilizar
siempre la conexion para la aspiracion de polvo.

6. También es recomendable trabajar con aspiracion,
para prolongar la vida del rodillo abrasivo.

7. Esperar a que la maquina este completamente
parada antes de soltarla o apartarla.

8. Desconecte la maquina de la red eléctrica antes
de realizar cualquier operacion de mantenimiento.
9. Deberian utilizarse protectores auditivos durante
el uso de la maquina (Ver capitulo13)

10. Use siempre recambios originales VIRUTEX.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

VOIaJ€ i
Potencia absorbida..
Motor universal.......ccooeveeveececeeeceenns
R.p-m €n vacio...cccenerieniinienceeee,
Ancho de lijado................
Profundidad de lijado max.

Nivel de Presion acustica Ponderado A.............. 88 dBA
Nivel de Potencia actstica Ponderada A, .
Incertidumbre de la medicion.........oeevereernene

iUsar protectores auditivos!

Niveltotaldeemisiondevibraciones............. a,:<2,5 m/s?
Incertidumbre de la medicion.....oeeeeceeennee K:1,5m/s?




3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja Ud. encontrara los elementos
siguientes:

1.Cepillolijador CE23N equipado con rodillo abrasivo
de Grano 50

2. Escuadra guia lateral

3. Llave allen efc 3 mm

4. Toma aspiracion

5. Manual de instrucciones

4. HERRAMIENTAS

REF. DENOMINACION

2345510 Rodillo abrasivo Gr. 40 Carborundum
2345511 Rodillo abrasivo Gr. 50 "
2345512 Rodillo abrasivo Gr. 60 "
2345514 Rodillo abrasivo Gr. 60 Oxido de circonio

5. ACCESORIOS OPCIONALES
6446073 Acoplamiento aspiracion

6. DESCRIPCION GENERAL Y APLICACIONES

El cepillo lijador CE23N es una herramienta util para
carpinteros, montadores, restauradores y astilleros
nauticos. Esta especialmente disefiado para trabajos
de rebajey/oalisado de: maderas, maderas barnizadas,
maderas estratificadas, maderas blandasy materiales
talescomo fibra de vidrio, y fibra de carbono reforzada
con resinas epoxi, vinilicas y poliester.

Para obtener el mejor rendimiento de la maquina y
alargaralmaximolavidadel rodillo abrasivo, rogamos
siga las siguientes indicaciones:

- Situe la profundidad de pasada segun la dureza del
material que vaya a lijar, de modo que le permita
avanzar con cierta celeridad, con lo que evitara
una pérdida excesiva de velocidad del rodillo y su
consiguiente calentamiento.

- Cambie el rodillo abrasivo cuando esté gastado.
Un rodillo muy gastado extrae muy poco material y
calienta excesivamente el motor y el propio rodillo.
La maquina va provista de toma de aspiracion, por
la que puede conectarse, mediante el acoplamiento
aspirador estandar (ref. 6446073) a nuestros aspi-
radores AS182K, AS282K o a cualquier aspirador
industrial. Para el montaje de la toma de aspiracion,
desmontar la guia de salida de viruta A (Fig. 1), me-
diante el tornillo B y montar la toma de aspiracion
C en el mismo alojamiento.

7. PUESTA EN MARCHA'Y
PARO DE LA MAQUINA

El cepillovaequipado con uninterruptor deseguridad
con enclavamiento invertido que no permite puestas
en marcha accidentales de la maquina.

Para poner en marcha la maquina, pulsar sobre el
segurodel pulsador Dysimultaneamente pulsarsobre
el boton de interruptor E (Fig. 2)

8. AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE PASADA

Cuando se deban realizar trabajos de desbaste y/o
alisados 0 acabados girar el pomo G (Fig. 2) hasta
conseguir la profundidad de pasada necesaria (Pro-
fundidad méaxima de lijado 1 mm)

Para realizar el achaflanado de los bordes de una
piezade unamanerarapidaysencilla,situarlaranura
delantera "V" del centro del patin del cepillo, sobre el
borde de la piezay avanzar el cepillo uniformemente,
manteniendo el angulo de 45° (Fig. 3)

9. CAMBIO DEL RODILLO ABRASIVO

Desconectar la maquina de la red
eléctrica, antes de efectuar cualquier

operacion de mantenimiento.

Para realizar el cambio del rodillo abrasivo proceder
de la siguiente manera:

- Aflojar el pomo J (Fig. 4)

- Retirar la tapa de proteccion K (Fig. 4) levantandola
primero por la solapa y girando hasta dejar libre el
acceso al rodillo abrasivo L (Fig. 4)

- Aflojar la tuerca de blocaje M (Fig. 4)

- Extraer el rodillo abrasivo L (Fig. 4) desplazandolo
lateralmente.

N (Fig. 5) esté totalmente exento de
virutas, polvo etc antes de proceder al

f Asegurese de que el cabezal del rodillo
montaje del nuevo rodillo abrasivo.

Antes de insertar el nuevo rodillo, verificar también
que las juntas toricas O-P (Fig. 5) se encuentran en
buen estado, sin presencia de grietas o mordeduras,
y correctamente montadas en su alojamiento.
Insertar el nuevo rodillo procediendo en sentido
inverso al explicado para el montaje.
- Comprobar que el rodillo estd enrasado con la
base H (Fig. 6), si precisa de ajuste proceda de la
siguiente manera:
- Subir o bajar la base H (Fig. 7), accionando sobre
el husillo de regulacion | (Fig. 7), mediante la llave
3



allen efc 3 mm que se suministra con la maquina
hasta que el rodillo quede alineado con la base (Fig. 6)

10. CAMBIO DE LAS JUNTAS TORICAS

Si observase que las juntas téricas se encuentran
deterioradas para su cambio proceder de la siguiente
manera:

- Extraer la tuerca M, el casquillo prensor Q y las
juntas toricas O (Fig. 5) poniendo en su lugar las
nuevas juntas originales VIRUTEX.

- Extraer las juntas toricas P de sus correspondien-
tes ranuras en el cabezal N y casquillo prensor Q
sustituyéndolas por las nuevas juntas originales
VIRUTEX (Fig. 5)

11.CAMBIO DE LA CORREA DE TRANSMISION

Extraer la proteccion R desenroscando los tornillos
S (Fig. 8). Sustituir la correa deteriorada T por otra
original VIRUTEX teniendo la precaucion de engra-
narla correctamente con los dientes de la polea y
sin forzarla.

12. MANTENIMIENTO
ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconectar la maquina de la red
eléctrica, antes de efectuar cualquier

operacion de mantenimiento.

Es importante sustituir las escobillas cuando tengan
una longitud minima de 5 mm. (Ver detalle en Fig. 5)
Cambio de escobillas.

Desenroscar los tapones de color negro U (Fig. 5) de la
carcasa y extraer la escobilla de la guia. Sustituir las
escobillas por unas originales VIRUTEX y comprobar
que deslizan suavemente dentro de sus guias. Roscar
nuevamente el tapon que los encierra y dejar la
maquina en marcha durante 15 min.

maduras o resaltes, debe hacerlo reparar

f Si observa que el colector presenta que-
en un Servicio Técnico VIRUTEX.

13. LIMPIEZA DE LA MAQUINA

Es importante limpiar siempre cuidadosamente la
maquina después de su utilizacion mediante un
soplado de aire seco.
Mantener el cable de alimentacion en perfectas
condiciones de uso.
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Mantener libresy limpias, lasaberturasde ventilacion
y refrigeracion de la maquina.

14. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herra-
mienta eléctrica han sido medidos de acuerdo con
la Norma Europea EN 60745-2-14 y EN 60745-1y
sirven como base de comparaciéon con maquinas de
semejante aplicacion.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibra-
ciones. Sin embargo, el nivel de vibraciones puede
llegar a ser muy diferente al valor declarado en
otras condiciones de aplicacion, con otros utiles de
trabajo o con un mantenimiento insuficiente de la
herramienta eléctrica y sus utiles, pudiendo llegar a
resultar un valor mucho mas elevado debido asu ciclo
de trabajoy modo de uso de la herramienta eléctrica.
Por tanto, es necesario fijar medidas de sequridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibra-
ciones, como pueden ser mantener la herramienta y
utiles de trabajo en perfecto estado y la organizacion
de los tiempos de los ciclos de trabajo (tales como
tiempos de marcha con la herramienta bajo carga,
y tiempos de marcha de la herramienta en vacio y
sin ser utilizada realmente ya que la reduccion de
estos uUltimos puede disminuir de forma sustancial
el valor total de exposicion).

15. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia valida de 12 meses, a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipula-
ciones o dafios ocasionados por manejo inadecuado
o por desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion, dirigirse al Servicio Oficial
de Asistencia Técnica VIRUTEX.

VIRUTEX, se reserva el derecho de modificar sus
productos sin previo aviso.



ENGLISH

(See figures in pages 21, 22)

1. SAFETY INSTRUCTIONS
FOR HANDLING THE PLANER

read the GENERAL SAFETY INSTRUC-
TIONS LEAFLET enclosed with the

C Before using the machine, carefully
machine documentation.

1. Before plugging in the machine, ensure that the
power supply voltage corresponds to what is stated
on the machine's characteristics plate.

2. Before starting up the machine, ensure that the
abrasive roller is properly fastened in place and does
not rub against any other part of the machine.

3. Before starting to work, make sure that there are
no nails or sharp angles on the surface to be sanded
that could damage the abrasive roller.

4. Always keep hands clear of the sanding area and
grasp the machine by the handgrip.

5. The dust produced during sanding may prove to
be toxic or harmful to your health, and therefore it
is necessary that the machine always be connected
to a dust collector.

6.Itisalso recommended that dust collection be used
in order to prolong the life of the abrasive roller.
7. Wait until the machine has come to a complete
stop before putting it down or storing it.

8. Unplug the machine from the electrical outlet
before performing any maintenance operations.

9. Wear earplugs when using the machine (see
chapter 13)

10. Always use original VIRUTEX spare parts.

2. SPECIFICATIONS

No-load speed (rpm)
Sanding Width......coiinicce

Weighted equivalent continuous
acoustic pressure level A

Acoustic power level A 99 dBA
Uncertainty. K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values. a,:<2.5m/s?
Uncertainty. K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the box you willfind the following components:
1. CE23N abrasive planer fitted with 50-grain
abrasive roller.

2. Lateral fence

3. 3-mm Allen key

4. Dust collector nozzle

5. Instructions manual

4. TOOLS

CODE DESCRIPTION

2345510 40-grain Carborundum abrasive roller
2345511 50-grain Carborundum abrasive roller
2345512  60-grain Carborundum abrasive roller
2345514 60-grain zirconium oxide abrasive roller

5. OPTIONAL ACCESSORIES
6446073 Dust collector attachment

6. GENERAL DESCRIPTION
AND APPLICATIONS

The CE23N abrasive planer is a tool that will prove
useful to carpenters, fitters, restorersand shipwrights.
Itisespecially designed for the shaving and/orsanding
of:wood, varnished wood, stratified wood, softwood
and such materials as fibreglass and carbon fibre
reinforced with epoxy, vinyl and polyester resins.
To enhance the machine performance and working life
of the abrasive roller, we recommend the following:
- set the pass depth according to the hardness of
the material to be sanded, so that the machine may
be moved at a reasonable speed, thus preventing
overheating due to excessive loss of roller speed.

- change the abrasive roller once worn; a worn roller
does not sand effectively and causes the motor and
the roller itself to overheat.

The machine is equipped with a dust collector con-
nection which can be used for connection to our
AS182K, AS282K dust collector or any industrial
equivalent via the STANDARD DUST COLLECTOR
ATTACHMENT (ref. 6446073). For assembling the dust
collector connection, remove the chips outlet guide
A (Fig. 1) using screws B and fit the dust collector

5



connection in its place.

7. STARTING AND STOPPING THE MACHINE

The planer is equipped with an upwardly-engaging
safety button, which avoids the machine from being
started up accidentally.

To start up the machine, press down on the safety
button D while depressing the power button E (Fig. 2).

8. ADJUSTING PASS DEPTH

When trimming and/or smoothing or finishing work
is required, turn knob G (Fig. 2) until the proper pass
depth is achieved (maximum sanding depth: 1 mm).
To chamfer the edges of a workpiece quickly and
easily, place the front groove "V" of the centre of
the planer shoe onto the workpiece edge and guide
the planer forward evenly, maintaining an angle of
450 (Fig. 3).

9. CHANGING THE ABRASIVE ROLLER

outlet before performing any mainte-

if Unplug the machine from the electrical
nance operation.

In order to change the abrasive roller, proceed as
follows:

- Loosen knob J (Fig. 4)

- Remove the protective cover K (Fig. 4), first lifting
it by the tab and swivelling it until the abrasive roller
L can be accessed freely (Fig. 4)

- Loosen the lock nut M (Fig. 4)

- Remove the abrasive roller L (Fig. 4), sliding it off
laterally.

totally free of chips, dust, etc, before
installing the new abrasive roller.

C Ensure that the roller head N (Fig. 5) is

Before inserting the new roller, also check that the
0-ring seals O-P (Fig. 5) are in good condition and
show nosigns of cracking or pitting, and are correctly
fitted in place.

Insert the new roller, following the steps provided
for disassembly in inverse order.

- Check that the roller is flush with the base H (Fig.
6); if it requires adjustment, proceed as follows:

- Raise or lower the base H (Fig. 7) by turning the
regulating screw | (Fig. 7) with the 3-mm a/f Allen
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wrench supplied with the machine until the roller
is aligned with the base (Fig. 6)

10. CHANGING O-RING SEALS

If it is observed that O-ring seals are worn out,
proceed as follows to replace them:

- Remove the nut M, the press cap Q and the O-ring
seals O (Fig. 5), replacing them with new original
VIRUTEX seals.

- Remove the O-ring seals P from their grooves in
the roller head N and press cap Q, replacing them
with new original VIRUTEX seals (Fig. 5)

11. CHANGING THE TRANSMISSION BELT

Unscrew screws S (Fig. 8) and remove protection
R. Replace the worn belt T with a VIRUTEX original
spare, taking care to fit it correctly into the pulley
cogs, never forcing it.

12 MAINTENANCE OF THE
BRUSHES AND COLLECTOR

carrying out any maintenance ope-

iﬁ Disconnect from the mains before
rations.

The brushes must be replaced when they reach a
minimum length of 5 mm (Fig. 5)

Unscrew the black caps U (Fig. 5) on the housing and
remove the brushes from the guide. Replace them
with new Virutex original spares, ensuring that they
move smoothly inside the guides. Screw on the cap
which covers them and leave the machine running
for 15 minutes.

If the collector is burned or uneven
it should be repaired by a Virutex
service agent.

13. CLEANING THE MACHINE

Itisimportant to always clean the machine carefully
after use with a dry air blower.

Keep the power cable in perfect condition.

Keep the machine's vent and cooling openings clean
and unobstructed.

14. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have
been measured in accordance with European stan-



dard EN 60745-2-14 and EN 60745-1 and serve as
a basis for comparison with other machines with
similar applications.

The indicated vibration level has been determined
for the device's main applications and may be used
as an initial value for evaluating the risk presented
by exposure to vibrations. However, vibrations
may reach levels that are quite different from the
declared value under other application conditions,
with other tools or with insufficient maintenance
of the electrical device or its accessories, reaching a
much higher value as a result of the work cycle or
the manner in which the electrical device is used.
Therefore, itis necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations,
such as maintaining both the device and its tools
in perfect condition and organising the duration
of work cycles (such as operating times when the
machine is subjected to loads, and operating times
when working with no-load, in effect, not in use, as
reducing the latter may have a considerable effect
upon the overall exposure value).

15. WARRANTY

AlIVIRUTEX power toolsare guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage
whichisaresultofincorrectuseor of natural wearand
tear on the machine. All repairs should be carried out
by the official VIRUTEX technical assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

FRANCAIS

(Voir images p. 21, 22)

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE
POUR LE MANIEMENT DU RABOT

Avant d'utiliser la machine, veuillez
lire attentivement la BROCHURE

D'INSTRUCTIONS GENERALES DE
SECURITE qui est jointe a la documen-
tation de la machine.

1. Vérifier avant de brancher la machine si la tension

d'alimentation correspond a celle indiquée sur la
plaque des caractéristiques.

2. Avant de mettre en marche la machine, s'assurer
que le rouleau abrasif est bien fixé et ne frotte pas
sur une partie quelconque de la machine.

3. Avant de commencer a travailler, s'assurer que la
surface a poncer n'a pas de clous ou d'angles affilés
qui pourraient endommager le rouleau abrasif.
4.Maintenir toujoursles mains éloignéesde la zone de
poncage et tenir toujours la machine par la poignée.
5. La poussiere produite par le poncage peut €tre
toxique ou nocive pour la santé. Il faut toujours
utiliser le systéme d'aspiration pour la poussiére.

6. Il est également recommandé de travailler avec
I'aspiration pour prolonger la durée de vie utile du
rouleau abrasif.

7.Attendre que lamachinesoitcomplétementarrétée
avant de la lacher ou de la ranger.

8. Débrancher la machine du secteur, avant toute
opération d'entretien.

9. Il faut utiliser des protections auditives quand on
utilise la machine (voir chapitre 13).

10. Utiliser toujours des piéces de rechange d'origine
VIRUTEX.

2. CARACTERISTIQUES

TENSION ettt 230 V
Puissance absorbée.......c.cocevrveieenienennne. 700 W
MOTEUT vt ee e e e ereeeeane 50/60 Hz
tr/MIN @ Vid€.ieeeeeeeeee e 16 500
Largeur de pongage.......nrncecnnes 81 mm
Profondeur de pongcage maX........e 1 mm
POIdS. oo 3,2 Kg

Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A
Niveau de puissance acoustique A
Incertitude

Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations.........ccce..uee.... a,:<25 m/s?
Incertitude K: 1,5 m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la mallette, se trouvent les éléments suivants:
1. Rabot ponceur CE23N équipé d'un rouleau abrasif
Grain 50

2. Equerre guide latérale

3. Clé six pans ofc 3 mm

4. Buse d'aspiration

5. Manuel d'instructions



4. OUTILS

REF. DENOMINATION

2345510 Rouleau abrasif Gr. 40 Carborundum
2345511 Rouleau abrasif Gr. 50 "

2345512 Rouleau abrasif Gr. 60 "

2345514 Rouleau abrasif Gr. 60 Oxyde de zirconium

5. ACCESSOIRES EN OPTION
6446073 Accordement aspiration.

6. DESCRIPTION GENERALE
ET APPLICATIONS

Le rabot ponceur CE23N est un outil trés utile pour
les menuisiers, les installateurs, les restaurateurs et
les chantiers navals. Il est particulierement concu
pour des travaux de délardement et/ou de pongage
de: bois, bois vernis, stratifiés, bois tendres et des
matériaux tels que la fibre de verre et la fibre de
carbone renforcée avec des résines époxy, vinyliques
et polyester.

Pour obtenir le meilleur rendement de la machine
et prolonger au maximum la durée de vie utile du
rouleau abrasif, il fautsuivre lesindications suivantes:
- Régler la profondeur de passage en fonction de la
dureté du matériau a poncer, pour pouvoir avancer
avec une certaine rapidité, ce qui évitera une perte
excessive de vitesse du rouleau et I'échauffement
correspondant.

- Remplacer le rouleau abrasif quand il est usé. Un
rouleau trésusé extrait trés peu de matériau et chauffe
excessivement le moteur et le rouleau, lui-méme.
La machine est pourvue d'une buse d'aspiration, qui
permet de brancher a I'aide de I'ACCOUPLEMENT
D'ASPIRATEUR STANDARD (réf. 6446073) notre as-
pirateur AS182K, AS282K, ou tout autre aspirateur
industriel. Pour le montage de la buse d'aspiration,
démonter le guide de sortie de copeaux A (Fig. 1), a
I'aide des vis B et monter |a buse d'aspiration dans
le méme logement.

7.MISE EN MARCHE ET ARRET DE LA MACHINE

Le rabot est équipé d'un interrupteur de sécurité a
enclenchement inversé qui empéche les mises en
marche accidentelles de la machine.
Pour mettre en marche la machine, appuyer sur la
sécurité du bouton D et simultanément appuyer sur
le bouton de l'interrupteur E (Fig. 2)

8. REGLAGE DE LA
PROFONDEUR DE PASSAGE
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Pour réaliser des travaux de dégrossissage et/ou de
poncage ou de finition, tourner le bouton G (Fig. 2)
pour obtenir la profondeur de passage nécessaire
(profondeur maximum de poncage 1 mm).

Pour faire le chanfreinage des bords d'une piéce de
maniere rapide et simple, situer la rainure avant du
centre du patin du rabot sur le bord de la piece et
maintenir une vitesse constante d'avance du rabot
en conservant I'angle de 45° (Fig. 3)

9. CHANGEMENT DU ROULEAU ABRASIF

Débrancher la machine du secteur,
avant toute opération d'entretien.

Pour changer le rouleau abrasif, procéder comme suit:
- Dévisser le bouton J (Fig. 4)

- Retirer le couvercle de protection K (Fig. 4) en le
soulevant tout d'abord par le revers et en le tournant
pour libérer I'accés au rouleau abrasif L (Fig. 4)

- Dévisser I'écrou de blocage M (Fig. 4)

- Extraire le rouleau abrasif L (Fig. 4) en le déplacant
latéralement.

S'assurer que la téte du rouleau N
(Fig. 5) est propre, sans copeaux ni

poussiére, ete, avant de monter un
nouveau rouleau abrasif.

Avantd'insérer le nouveau rouleau, vérifier également
que les joints toriques O-P (Fig. 5) sont en bon état,
sans fissures ou déchirures, et correctement montés
dans leur logement.

Insérer le nouveau rouleau en sens inverse de celui
expliqué pour le montage.

- Vérifier si le rouleau est bien au ras du socle H (Fig.
6), s'il faut le régler, procéder comme suit:

- Lever ou baisser le socle H (Fig. 7), en actionnant
la vis de réglage | (Fig. 7), a l'aide de la clé six pans
ofc 3 mm, fournie avec la machine, pour aligner le
rouleau avec le socle (Fig. 6)

10. CHANGEMENT DES JOINTS TORIQUES

Silesjointstoriquessontdétériorés, pour leschanger,
procéder comme suit:

- Retirer I'écrou M, la douille de pression Q et les
joints toriques O (Fig. 5) en mettant a leur place les
nouveaux joints d'origine VIRUTEX.

- Retirer les joints toriques P de leurs rainures corres-
pondantes dans la téte N et la douille de pression Q



en les remplacant par les nouveaux joints d'origine
VIRUTEX (Fig. 5)

11. CHANGEMENT DE LA COURROIE
DE TRANSMISSION

Extraire la protection R en dévissant les vis S (Fig.
8). Remplacer la courroie abimée T par une d'origine
VIRUTEX en faisant en sorte de bien I'engrener sur
les dents de la poulie, sans la forcer.

12. ENTRETIEN DES BALAIS
ET DU COLLECTEUR

Débrancher la machine du secteur,
avant de faire toute opération
d’'entretien.

Il est important de changer les balais quand ils ont
une longueur minimum de 5 mm (Fig. 5)

Dévisser le bouchon noir U (Fig. 5) de la carcasse et
extraire le balai du guidage. Remplacer les balais par
des balais d'origine VIRUTEX et vérifier s'ils glissent
doucement dans leurs guidages. Revisser le bouchon
et laisser la machine en marche pendant 15 mm.

Si le collecteur présente des briilures

& ou des ressauts, il est recommandé de
le faire réparer par un service techni-
que VIRUTEX.

13. NETTOYAGE DE LA MACHINE

Il estimportant de toujours bien nettoyer la machine
aprés I'emploi avec un soufflage d'air sec.
Conserver le cable d'alimentation en parfait état.
Les ouvertures de ventilation et de refroidissement
de la machine doivent étre nettoyées pour éviter
toute obstruction.

14. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurésconformémentalanorme
européenne EN 60745-2-14 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines
aux applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut
étre pris comme valeur de base pour I'évaluation du
risque lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois,
dans d'autres conditions d'application, avec d'autres

outils de travail ou lorsque I'entretien de I'appareil
¢électrique etde sesoutilsestinsuffisant, il peutarriver
que le niveau de vibrations soit trés différent de la
valeur déclarée, voire méme beaucoup plus élevé en
raison du cycle de travail et du mode d'utilisation de
I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger |'utilisateur contre les effets des vibra-
tions, notamment garder I'appareil et les outils de
travail en parfait état et organiser les temps des cycles
de travail (temps de fonctionnement avec I'appareil
en service, temps de fonctionnement avec I'appareil
avide, sans étre utilisé réellement), car la diminution
de ces temps peut réduire substantiellement la valeur
totale d'exposition.

15. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont
une garantie valable 12 mois a partir de la date
d'achat, en étant exclus toutes manipulations ou
dommages causés par des maniements inadéquats
ou par l'usure naturelle de la machine. Pour toute
réparation, s'adresser au service officiel d'assistance
technique VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

(SIEHE ABB. SEITE 21, 22)

1. UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN
FUR DIE BEDIENDUNG DES HOBELS

Lesen Sie vor der Benutzung der Mas-
& chine sorgfiltig die den Unterlagen
der Maschine beigelegte BROSCHURE
UBER DIE ALLGEMEINENEN UNFALL-
VERHUTUNGSVORSCHRIFTEN.

1. Priifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine,
ob die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild libereinstimmt.

2.Stellen Sie vor Inbetriebnahme der Maschinesicher,
dass die Schleifrolle fest eingesetzt ist und nicht an
anderen Maschinenteilen streift.



3. Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass die zu
schleifende Flache keine Nagel oder spitzen Winkel
aufweist, welche die Schleifrolle beschadigen
konnten.

4. Lassen Sie lhre Hande immer auBerhalb des
Schleifbereichs, und halten Sie die Maschine immer
am dafiir vorgesehenen Griff.

5. Der beim Schleifen entstehende Schleifstaub kann
giftig oder gesundheitsschadlich sein. Der Anschluss
andie Staubabsaugung mussdaherimmer verwendet
werden.

6. Das Arbeiten mit Absaugung ist auch empfe-
hlenswert, um die Lebensdauer der Schleifrolle zu
verldngern.

7. Warten Sie ab, bis die Maschine ganz steht, bevor
Sie sie loslassen oder wegstellen.

8. Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Wartungsarbeiten an der Maschine durchfiihren.
9. Wiahrend des Arbeitens mit der Maschine ist Ge-
horschutz zu tragen (siehe Kapitel 13)

10. Verwenden Sie immer Original-Ersatzteile von
VIRUTEX.

2. TECHNISCHE DATEN
SPANNUNG ..ttt 230 V

Leistungsaufnahme......ccccooevininncninnen. 700 W
MOtOF ceeeeeeeeeeennee. ....50/60 Hz
U/min im Leerlaufu...oiceieceiceeeeeene 16.500
Schleiforeite. ..o 81 mm
Schleiftiefe MaX....cverneierrnecrree 1 mm
GeWICH ..ttt 3,2 Kg
Gewichteterakustischer Dauerdruckpegel A.....88 dBA
Akustischer Druckpegel A.........cooeeeeeneeceerneennns 99dBA
Unsicherheit. K=3dBA
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte...........eees a,:<2,5m/s?
Unsicherheit. K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSSTATTUNG

Der Karton enthélt folgenden Lieferumfang:

1. Schleifhobel CE23N, bestiickt mit Schleifrolle der
Kérnung 50

2. Seitliche Winkelschiene.

3. Inbusschlissel, SW 3 mm

4. Anschluss Absaugung

5. Betriebshandbuch

4. WERKZEUGE

NR. BEZEICHNUNG
10

2345510
2345511
2345512
2345514

Schleifrolle Kérnung 40 Karborund
Schleifrolle Kérnung 50 "
Schleifrolle Kérnung 60 "
Schleifrolle Kérnung 60 Zirkonoxid

5. OPTIONALES ZUBEHOR
6446073 Saugkupplung

6. GESAMTBESCHREIBUNG
UND ANWENDUNGEN

Der Schleifhobel CE23N ist ein niitzliches Werkzeug
fiir Schreiner, Monteure, Restauratoren und Boots-
bauer. Eristinsbesondere zum Abtragen bzw. Glétten
folgender Werkstoffe ausgelegt: Holz, lackiertes
Holz, Schichtholz, Weichholz und Werkstoffe wie
Glasfaser und mit Epoxyd-, Vinyl- und Polyesterharz
verstarkte Kohlefaser.

Befolgen Sie bitte folgende Hinweise fiir einen
optimalen Betrieb des Gerdts und eine maximale
Lebensdauer der Schleifrolle:

- Stellen Sie die Bearbeitungstiefe entsprechend der
Harte des zu beschleifenden Materials ein. Durch die
korrekte Regulierung der Vorschubgeschwindigkeit
wird ein zu hoher Geschwindigkeitsverlust und somit
eine Erhitzung der Rolle vermieden.

- Wechseln Sie die Schleifrolle aus, sobald sie abge-
nutzt ist. Beim Betrieb mit einer stark abgenutzten
Schleifrolle wird nur wenig Material abgetragen,
was die Uberhitzung des Motors und der Rolle selbst
zur Folge hat.

Die Maschine hat einen SauganschluB, wo mit Hilfe
des ANSCHLUSSES FUR STANDARDSAUGER (Best.-
Nr. 6446073) unser Sauger AS182K, AS282K oder
irgendein anderer Industriesauger angebracht werden
kann. Fiir die Anbringung des Sauganschlusses mit
den Schrauben B den SpanauslaB A abmontieren
(Abb. 1) und den SauganschluB in der gleichen
Aufnahme befestigen.

7. EIN- UND AUSSCHALTEN DER MASCHINE

Der Hobel ist mit einem Sicherheitsschalter mit
Abhidngigkeitsverschluss ausgestattet, um ein
nicht beabsichtigtes Einschalten der Maschine zu
verhindern.

Zum Einschalten der Maschine auf die Sicherung des
Schalters D driicken und gleichzeitig den Einschal-
tknopf E (Abb. 2) betatigen.

8. EINSTELLEN DER BEARBEITUNGSTIEFE

Wenn Arbeiten zum Abtragen und/oder Glatten oder
zur Oberflachenbearbeitung durchzufiihrensind, den



Griff G (Abb. 2) drehen, bis die erforderliche Bearbei-
tungstiefe erreicht ist (maximale Schleiftiefe 1 mm).
Zum schnellen, einfachen Anfasen der Kanten eines
Werkstticks die Nut vorne in der Mitte des Hobel-
gleitschuhs auf die Werkstlickkante aufsetzen, den
Hobel gleichmaBig vorschieben, und dabei den Winkel
von 45° beibehalten (Abb. 3).

9. WECHSEL DER SCHLEIFROLLE

bevor Sie Wartungsarbeiten an der

i} Ziehen Sie immer den Netzstecker,
Maschine durchfiihren!

Zum Auswechseln der Schleifrolle gehen Sie folgen-
dermaBen vor:

- Den Griff J (Abb. 4) l6sen

- Die Abdeckkappe K (Abb. 4) abnehmen. Dazu die
Kappe zuerst am Uberstand anheben und drehen,
bis der Zugang zur Schleifrolle L offen ist (Abb. 4).
- Die Stoppmutter M (Abb. 4) I6sen.

- Die Schleifrolle L (Abb. 4) seitlich verschieben und
herausnehmen.

Stellen Sie sicher, dass das Kopfstiick

& der Rolle N (Abb. 5) frei von Spénen,
Staubresten usw. ist, bevor Sie die neue
Schleifrolle einsetzen.

Vordem Einsetzen der neuen Rolle istauch zu priifen,
ob die Dichtringe O-P (Abb. 5) in gutem Zustand sind,
keine Risse oder Spuren zeigen und richtig in ihren
Aufnahmen sitzen.

Fiihren Sie die neue Rolle ein, und gehen Sie dazu in
der umgekehrten Ausbaureihenfolge vor.

- Priifen Sie, ob die Rolle bilindig zur Grundplatte
H (Abb. 6) steht. Wenn nicht, stellen Sie folgender-
maBen ein:

- Die Grundplatte H (Abb. 7) mit Hilfe der Einstellspin-
dell (Abb. 7) anheben bzw. senken, und zwar mit Hilfe
des mit der Maschine mitgelieferten Inbusschliissels
mit der Schliisselweite 3 mm, bis die Rolle mit der
Grundplatte biindig ist (Abb. 6).

10. WECHSEL DER DICHTRINGE

Wenn die Dichtringe verschlissen sind,dann wechseln
Sie diese folgendermaBen aus:

- Die Mutter M, die Klemmhiilse Qund die Dichtringe
0 (Abb. 5) herausnehmen, und die neuen Originaldi-
chtungen von VIRUTEX einsetzen.

- Die Dichtringe P aus ihren jeweiligen Nuten am
Kopfstiick N und an der Klemmhiilse Q herausne-
hmen und neue Originaldichtungen von VIRUTEX
einsetzen (Abb. 5).

11. AUSWECHSELN DES ANTRIEBSRIEMENS

Die Schrauben Sabdrehen, um die Schutzvorrichtung
R abnehmen zu konnen (Abb. 8). Den beschidigten
Riemen durch ein Original-VIRUTEX-Ersatzteil er-
setzen und dabei aufpassen, daB der neue Riemen
richtig in die Zahne der Riemenscheibe greift ohne
ihn in seine Position zwingen zu miissen.

12. WARTUNG VON
BURSTEN UND SCHLEIFRING

Vor allen Wartungsarbeiten den Ne-
tzstecker ziehen.

Die Biirsten missen ersetzt werden, wenn sie eine
Mindestldnge von 5 mm haben. (Abb. 5)

Den schwarzen Stopfen U (Abb. 5) vom GehZuse abs-
chrauben unddie Biirste ausder Fiihrung nehmen. Die
Biirsten durch Original-VIRUTEX-Ersatzteile ersetzen
und Uberpriifen, daB sie sanft in ihren Flihrungen
gleiten. Den Stopfen wieder anbringen und festdre-
hen, und die Maschine ca. 15 Minuten laufen lassen.

Wenn der Schleifring Brandspuren
oder abgesprungene Stellen aufweist
empfehlen wir, ihn vom VIRUTEX-Kun-
dendienst reparieren zu lassen.

13. REINIGEN DER MASCHINE

Die Maschine muss nach der Verwendung immer
sorgféltig durch Abblasen mit trockener Druckluft
gereinigt werden.

Sorgen Sie dafiir, dass das Stromkabel immer in
einwandfreiem Zustand ist.

Die Belliftungs- und Kiihl6ffnungen der Maschine
miissen immer sauber und offen gehalten werden.

14. GERAUSCHPEGEL
UND VIBRATIONSSTARKE

Die  Ldarm- und  Vibrationswerte  dieses
Elektrowerkzeugs wurden in Ubereinstimmung
mit der europdischen Norm EN 60745-2-14
und EN 60745-1 gemessen und dienen als
Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir dhnliche

1"



Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugsermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kdnnen
sich jedoch unter anderen Einsatzbedingungen,
mit anderen Arbeitswerkzeugen oder bei einer
ungeniigenden Wartung des Elektrowerkzeugs oder
seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus
und der Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen
bedeutend héheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Anwenders vor den Vibrationen
festzulegen. Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung
des einwandfreien Zustands des Werkzeugs und der
Arbeitsutensilien sowie die Festlegung der Zeiten der
Arbeitszyklen gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs
unter Lastund im Leerlauf, ohne tatsichlich eingesetzt
zu werden, wodurch die Gesamtzeit der Vibration-
sauswirkungen bedeutend verringert werden kann).

15. GARANTIE

Alle Elektrowekzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Montaen ab dem Lieferdatum. Hiervon auges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schaden aufgrund
von unsachgemissen Gebrauch oder natiirlicher
Abnutzung des Geréts.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an
den zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne

vorherige Ankiindigung zu veriandern.

ITALIANO

(Vedere figure a Pag. 21, 22)

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER L'USO DEL PIALLETTO

Prima di utilizzare I'apparecchio, leg-
& gere attentamente il FOGLIETTO DELLE

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

allegato alla documentazione.

1. Prima di collegare |'apparecchio, verificare che
la tensione di alimentazione corrisponda a quella
indicata nella targhetta d'identificazione.

2. Prima di mettere in funzione I'apparecchio, veri-
ficare che il rullo abrasivo sia ben fissato e non entri
in contatto con nessun' altra parte dell'apparecchio.
3. Prima di iniziare il lavoro, verificare che, sulla
superficie da levigare, non ci siano chiodi o bordi
taglienti che possano danneggiare il rullo abrasivo.
4. Tenere le mani lontano dall'area da levigare e
afferrare I'apparecchio per I'impugnatura.

5. La polvere prodotta dalle operazioni di levigatura
puo essere tossica o nociva per la salute. Utilizzare
sempre un sistema di aspirazione delle polveri co-
llegato all'apposita presa.

6.L'uso di unsistema d'aspirazione ¢ raccomandabile
anche per prolungare la durata del rullo abrasivo.
7. Attendere che la macchina si sia fermata comple-
tamente prima di allentare la presa o di separarla
dalla superficie di lavoro.

8. Prima direalizzare qualunque intervento di manu-
tenzione, scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica.
9. Durante I'uso della macchina ¢ conveniente usare
protezioni per |'udito (vedere capitolo 13)

10. Usare sempre ricambi originali VIRUTEX.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

TeNSIONE...uiiieeieeeecieee e 230 V
Potenza assorbita......c.ccceveevcercercniennns 700 W
MOTOT i 50/60Hz
VeloCitd @ VUOTO.ioeeereeeeceee e 16.500
Ampiezza levigatura......oveecinnens 81 mm
Profondita max. levigatura.......vcvunceneee 1T mm
(S o F T 3,2 Kg

Livello di pressione acustica continuo equivalente pon-
derato A 88 dBA
Livello di potenza acustica A.....ceeeeeeeeneeeeennne 99dBA
Incertezza dellamisura

Usare la protezione acustica!

Valori totalidelle oscillazioNi.........o.eeeueeeveees a :<2,5mfs?
Incertezza della Misura.....eeeeeessereennnnn.K: 1,5 m/s?

3. DOTAZIONE STANDARD

All'internodellascatola troverete iseguenti elementi:
1. Pialletto abrasivo CE23N dotato di rullo abrasivo
Grana 50

2. Squadra guida laterale

3. Chiave a brugola 3 mm

4. Presa aspirazione



5. Manuale d'istruzioni

4. UTENSILI

RIF. NOME

2345510 Rullo abrasivo Gr. 40 Carborundo
2345511 Rullo abrasivo Gr. 50 "

2345512 Rullo abrasivo Gr. 60 !

2345514 Rullo abrasivo Gr. 60 Ossido di zircone

5. ACCESSORI OPTIONAL
6446073 Collegamento aspiratore standard

6. DESCRIZIONE GENERALE
E APPLICAZIONI

Il pialletto abrasivo CE23N € uno strumento utile
per carpentieri, montatori, restauratori e cantieri
nautici. E stato appositamente studiato per la
realizzazione di scanalature efo per la levigatura
di legno, legno verniciato, legno stratificato, legno
morbido e altri materiali come la fibra di vetro e la
fibra di carbonio rinforzata con resine epossidiche,
viniliche e poliestere.

Per ottenere il migliore rendimento della macchina
e allungare al massimo la durata del rullo abrasivo,
si prega di rispettare le indicazioni seqguenti:

- Regolare la profondita di passata in funzione della
durezza del materiale da levigare, in modo da poter
avanzare con una certa celerita, evitando cosi una
perdita eccessiva divelocita del rullo e il conseguente
riscaldamento dello stesso.

- Cambiare il rullo abrasivo quando € consumato. Un
rullo molto consumato asporta pochissimo materiale e
causailsurriscaldamento del motore e del rullo stesso.
La macchina ¢ dotata di un attacco per aspirazione
esterna grazie al quale, tramite il COLLEGAMENTO
ASPIRATORE STANDARD (cod. 6446073), & possibile
collegarla al nostro aspiratore AS182K, AS282K o a
qualsiasi aspiratore industriale. Per montare I'attacco
per aspirazione, smontare la guida di uscita trucioli
A (Fig. 1) svitando le viti B e montare I'attacco per
I'aspirazione nella medesima sede.

7. ACCENSIONE E
SPEGNIMENTO DELL'APPARECCHIO

I pialletto € dotato diuninterruttore coninterblocco
di sicurezza che non permette I'accensione acciden-
tale dell'apparecchio.

Per accendere I'apparecchio, premere contempo-
raneamente la sicura (pulsante D) e I'interruttore
E (Fig. 2)

8. REGOLAZIONE DELLA
PROFONDITA DI PASSATA

Quando si devono realizzare lavori di levigatura efo
lappature o finiture, ruotare la manopola G (Fig. 2)
fino a ottenere la necessaria profondita di passata
(Profondita massima 1 mm).

Per smussare i bordi di un pezzo in modo semplice
e rapido, mettere la fessura anteriore del centro del
pattino del pialletto sul bordo del pezzo, poi fare
avanzare il pialletto a velocita uniforme e sempre a
un angolo di 45° (Fig. 3).

9. CAMBIO DEL RULLO ABRASIVO

Scollegare la macchina dalla rete
elettrica prima di realizzare qualunque

operazione di manutenzione.

Persostituireil rullo abrasivo, procedere nel sequente
modo:

- Allentare il pomello J (Fig. 4)

-Spostare il disco di protezione K (Fig. 4) sollevandolo
dalla sua sede e girandolo fino a liberare la zona
d'accesso al rullo abrasivo L (Fig. 4)

- Allentare il dado di bloccaggio M (Fig. 4)

- Estrarreil rullo abrasivo L (Fig. 4) facendolo scorrere
lateralmente.

5) sia completamente libera da trucioli,
polvere, ecc. prima di procedere al

C Verificare che la testa del rullo N (Fig.
montaggio del nuovo rullo abrasivo.

Prima di inserire il nuovo rullo, verificare anche che
le guarnizioni ad anello O-P (Fig. 5) siano in buono
stato, senza pieghe o abrasioni, e correttamente
montate al loro posto.

Inserire il nuovo rullo seguendo, in senso inverso, la
procedura di smontaggio.

- Controllare che il rullo sia in linea con la base H
(Fig. 6) e, se deve essere regolato, procedere nel
seguente modo:

- Alzare o abbassare la base H (Fig. 7), agendo sulla
vite di regolazione | (Fig. 7) con la chiave a brugola
3 mm in dotazione, fino al perfetto allineamento del
rullo con la base (Fig. 6)

10. CAMBIO DELLE
GUARNIZIONI AD ANELLO

Se le guarnizioni ad anello sono usurate, sostituirle
13



procedendo nel sequente modo:

- Estrarre il dado M, la bussola di serraggio Q e le
vecchie guarnizioni O (Fig. 5) e, al loro posto, montare
nuove guarnizioni originali VIRUTEX.

- Estrarre le guarnizioni P dalle scanalature presenti
sulla testa N e la bussola di serraggio Q. Montare le
nuove guarnizioni originali VIRUTEX (Fig. 5)

11. CAMBIO DELLA CINGHIA
DI TRASMISSIONE

Estrarre la protezione R svitando le viti S (Fig. 8).
Sostituire la cinghia deteriorata con una cinghia
originale VIRUTEX, facendola ingranare perfetta-
mente con i denti della puleggia ma senza forzarla.

12. MANUTENZIONE DELLE
SPAZZOLE E DEL COLLETTORE

di manutenzione sulla macchina, stac-

C Prima di esequire qualsiasi intervento
carla dalla rete elettrica.

Le spazzole devono essere sostituite quando la loro
lunghezza minima & di 5 mm. (Fig. 5)

Svitare il tappo di colore nero U (Fig. 5) della car-
cassa ed estrarre la spazzola dalla guida. Montare
delle spazzole originali VIRUTEX e verificare che si
inseriscano delicatamente all'interno delle rispettive
guide. Riavvitareil tappo e far funzionare la macchina
per 15 minuti.

Seiil collettore € bruciato o deformato,
si consiglia di farlo riparare presso un
centro di assistenza tecnica VIRUTEX.

13. PULIZIA DELLA MACCHINA

Dopo I'uso, € importante pulire accuratamente la
macchina con un getto d'aria asciutta.

Tenere il cavo di alimentazione in perfette condi-
zioni d'uso.

Tenere libere e pulite le aperture di ventilazione e
raffreddamento della macchina.

14. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-14 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato € stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e pud
14

essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di lavoro
o0 in caso di manutenzione insufficiente dell'apparato
elettrico e dei suoi strumenti, e pud aumentare
notevolmente come conseguenza del ciclo di lavoro e
del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando I'apparato non viene realmente utiliz-
zato, dato che la riduzione di questi ultimi puo ridurre
in modo sostanziale il valore totale dell'esposizione).

15. GARANZIA

Tutte le machine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di
consegna, con I'esclusione di tutte le manipolazioni
o danni derivanti da un uso inadeguato o dall'usura
normale della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio au-
torizzato di assistenza tecnica VIRUTEX.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi

prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(Ver imagens nas Pags. 21, 22)

1. INSTRUGOES DE SEGURANGA
PARA O MANUSEAMENTO DA PLAINA

tamente o FOLHETO DE INSTRUCOES
GERAIS DE SEGURANCA que acompan-

é Antes de utilizar a maquina, leia aten-
ha a documentacdo da mesma.

1. Antes de ligar a maquina, certifique-se que a fonte
de alimentacéo corresponde a indicada na placa de
caracteristicas.

2. Antes de colocar a maquina em funcionamento,
certifique-se que o rolo abrasivo estd bem seguro



e ndo roca com nenhuma outra parte da maquina.
3. Antes de comecar a trabalhar, certifique-se que a
superficie a polir ndo tem pregos ou angulos afiados
que possam danificar o rolo abrasivo.

4. Mantenha sempre as maos afastadas da area
de polimento e segure sempre a mdaquina pela
empunhadura.

5. 0 po produzido durante o polimento pode ser
toxico ou nocivo para a satde. E necessario utilizar
sempre o adaptador para a aspiracdo do po.
6.Também é recomendavel trabalhar com aspiracao,
para prolongar a vida util do rolo abrasivo.

7. Antes de solta-la ou de afasta-la, espere que a
maquina esteja completamente parada.

8. Desligue a maquina da rede eléctrica antes de
efectuar qualquer operacdo de manutencéo.

9. Deveriam ser utilizados protectores auditivos
durante o uso da maquina (ver o capitulo 13)

10. Utilize sempre pecas de substituicdo originais
VIRUTEX.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

TENSA0..eiiuiieieeiee e 230 V
Poténcia absorvida.......cccveevrniccccnennns 700 W
MOTOF et 50/60Hz
R.p-m em VACUO..ccociiirieecree e 16.500
Largura de polimento.......ccnreccerccenee 81 mm
Profundidade de polimento max.......... 1 mm
PESO.ciiiii e 3,2 Kg
Nivel de pressao acustica continuo

equivalente ponderado A.......oeermecerseeeensneeees 88dBA
Nivel de poténcia acustica A......ccsssrernenns 99 dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccio auricular!
Valores totais de vibragao..........eeeeeeeees ah:<2,5m/s2
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa, encontrara Vocé os seguintes
elementos:

1. Plaina lixadora CE23N equipada com rolo abrasivo
de Grédo 50

2. Esquadra gquia lateral

3. Chave Allen e/c 3 mm

4. Tomada de aspiracdo

5. Manual de instrucdes

4. FERRAMENTAS
REF. DENOMINACAO

2345510 Rolo abrasivo Gr. 40 Carborundum
2345511 Rolo abrasivo Gr. 50 "

2345512 Rolo abrasivo Gr. 60 "

2345514 Rolo abrasivo Gr. 60 Oxido de Zirconio

5. ACESSORIOS OPCIONAIS
6446073 Acoplamento aspiracéo

6. DESCRICAO GERAL E APLICAGOES

A plaina lixadora CE23N é uma ferramenta util para
carpinteiros, construtores, restauradores e estaleiros
navais. Foi especialmente concebida para trabalhos
de entalhe efou polimento de: madeiras, madeiras
envernizadas, madeiras laminadas, madeiras resinosas
e materiais como fibra de vidro e fibra de carbono
reforcada com resinas epoxida, vinilicas e poliéster.
Para obter o melhor rendimento da maquina e prolon-
garaomaximoavida do rolo abrasivo, recomendamos
que siga as seguintes indicacdes:

- Requle a profundidade de passagem segundo a
dureza do material a lixar, de modo a poder avancar
com uma certa rapidez, evitando assim uma perda
excessiva de velocidade do rolo e o seu consequente
aquecimento.

- Substitua o rolo abrasivo sempre que este estiver
gasto. Um rolo muito gasto extrai pouco material
€ provoca o aquecimento excessivo do motor e do
préprio rolo.

A maquina ¢ provida de uma tomada de aspiracéo,
motivo pelo qual se pode liga-la, por meio do ACO-
PLAMENTO ASPIRADOR STANDARD (Ref* 6446073),
ao nosso Aspirador AS182K, AS282K, ou a qualquer
outro aspirador industrial. Para efectuaramontagem
da tomada de aspiracao, ha que desmontar a guia de
saida dasaparasA, (Fig. 1), por meio dos parafusos B, e
montar a tomada de aspiracdo no mesmo alojamento.

7. COLOCAR EM FUNCIONAMENTO
E DESLIGAR A MAQUINA

A plaina esta equipada com um interruptor de sequ-
rancacombloqueioinvertido, que evita que amaquina
seja colocada em funcionamento acidentalmente.
Para colocar amaquina em funcionamento, carregar
sobre o travdo do botdo D e simultaneamente carregar
sobre o botdo de interruptor E (Fig. 2)

8. AJUSTE DA PROFUNDIDADE
DE PASSAGEM

Quando for necessario realizar trabalhos de desbaste
e/ou polimento ou acabamentos rodar a manete G
(Fig. 2) até conseguir a profundidade de passagem ne-
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cessaria (Profundidade maxima de polimento 1 mm).
A fim de realizar a chanfradura dos bordos de uma
peca,de uma maneira rapida e simples, ha quesituara
ranhura dianteira do centro do patim da plaina sobre
o0 bordo da peca e avancar a plaina uniformemente,
mantendo o dngulo de 45° (Fig. 3).

9. SUBSTITUICAO DO ROLO ABRASIVO

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar qualquer operacio

de manutencio.

Para substituir o rolo abrasivo, proceder da seguinte
forma:

-Aliviar a manete J (Fig. 4)

- Retirar a tampa de proteccio K (Fig. 4) levantando-
a primeiro pelo bordo e rodando até deixar livre o
acesso ao rolo abrasivo L (Fig. 4)

- Aliviar a porca de bloqueio M (Fig. 4)

- Extrair o rolo abrasivo L (Fig. 4) deslocando-o
lateralmente.

(Fig. 5) se encontra totalmente livre
de aparas, po, etc, antes de proceder a

f Certifique-se que a cabeca do rolo N
montagem do novo rolo abrasivo.

pelas novas juntas originais VIRUTEX (Fig. 5)

1. SUBSTITUIG_I:\O DA CORREIA
DE TRANSMISSAO

Extraia a protec¢do R, desaparafusando os parafusos
S, (Fig. 8). Substitua a correia deteriorada por outra
original VIRUTEX, tendo a precaucdo de, sem forca-
la, engrena-la correctamente nos dentes da polia.

12. MANUTENCAO DAS ESCOVAS
E DO COLECTOR

de manutencdo, desligue a maquina da

ij Antes de efectuar qualquer operacdo
corrente eléctrica.

E importante substituir as escovas quando estas
tiverem um comprimento minimo de 5 mm. (Fig. 5)
Desenrosque a tampa de cor U (Fig. 5) preta da carcaca
e extraia a escova da guia. Substitua as escovas por
outras novas e originais VIRUTEX, verificando que
elas deslizem suavemente pelas guias. Enrosque, de
novo, a tampa que as encerra, e deixe a maquina em
funcionamento durante uns 15 minutos.

Se o colector apresentar queimaduras
H ou saliéncias, torna-se recomendavel

Antes de introduzir o novo rolo, verificar também se
as juntas toricas O-P (Fig. 5) se encontram em bom
estado, sem gretas nem desgastes, e correctamente
montadas no seu encaixe.

Introduzir o novorolo procedendo nosentido inverso
ao explicado para a montagem.

- Certificar-se de que o rolo esta nivelado com a
base H (Fig. 6), se necessita de ajuste proceda da
seguinte forma:

- Subir ou baixar a base H (Fig. 7), accionando sobre
o parafuso de regulacéo | (Fig. 7), com uma chave
Allen e/c 3 mm, que é fornecida com a maquina, até
que o rolo fique alinhado com a base (Fig. 6)

10. SUBSTITUICAO DAS JUNTAS TORICAS

Se verificar que asjuntas toricas se encontram danifi-
cadas, para assubstituir, proceder da sequinte forma:
- Extrair a porca M, o casquilho prensor Q e as juntas
toricas O (Fig. 5) colocando no seu lugar as novas
juntas originais VIRUTEX.

- Extrair as juntas toricas P das respectiva ranhuras
na cabeca N e casquilho prensor Q, substituindo-as
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fazer com que ele seja reparado num
Servico Técnico VIRUTEX.

13. LIMPEZA DA MAQUINA

E importante limpar sempre cuidadosamente a
maquina apo6s a sua utilizacdo, através de uma
sopragem de ar seco.

Manter o cabo de alimentagdo em perfeitas condicoes
de utilizagdo.

Manter as aberturas de ventilacédo e refrigeracéo da
maquina livres e limpas.

14. NIVEL DE RUIDO E VIBRAGOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta
eléctrica foram medidos de acordo com a Norma
Europeia EN 60745-2-14 e EN 60745-1 e servem
como base de comparacdo com uma maquina de
aplicacdo semelhante.

0 nivel de vibracdes indicado foi determinado para
as principais aplicacoes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel



de vibracdes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condi¢des de aplicagdo,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica
e respectivos dispositivos, podendo resultar num
valor muito mais elevado devido ao seu ciclo de
trabalho e modo de utilizagdo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas
de seguranca para proteccdo do utilizador contra
o efeito das vibracdes, tais como a manutencao
da ferramenta, conservacao dos respectivos
dispositivos em perfeito estado e organizacdo dos
periodos de trabalho (tais como os periodos de
trabalho com a ferramenta em carga e periodos
de trabalho com a ferramenta em vazio e sem ser
realmente utilizada, uma vez que a reducdo da
carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposigéo).

15. GARANTIA

Todasasmaquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todasaquelasmanipulagdes ou danos ocasionados por
utilizagdes ndo adequadasou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparacdo, ha que se dirigir
ao Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

AVIRUTEX reserva parasi o direito de poder modificar
os seus productos, sin a necesidade de aviso prévio.

PYCCKWUMA

(puc. 21, 22)

1. UHCTPYKLWA NO BE3OMNMACHOMY
PYYHOMY UCMNOJIb3OBAHUIO PYBAHKA

MNepen paboton py6aHkom
BHUMaTeNbHO NpoynTanTe

FEHEPANBbHYK UHCTPYKLUUIO
MO BE3OMACHOMY
MCMNMONb30BAHUIO, BkntoYeHHy0
B KOMMMEKT OKYMeHTauuu.

Mepen NoakntoYeHNeM MaLLUMHbI K CETH,
ybeanTech B TOM, YTO HanpsikeHne ceTh
COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha MalUuHe.

Mepen Havanom paboTbl yoeantechb B TOM,
41O WnndoBanbHas rmnb3a NpPaBUbHO
YCTaHOBIEHA B MOCAA04HOE MECTO U He
3ageBaeT kopnyc pybaHka.

Bcerga ucnonb3yiTe 3awMTHbIE OYKM NpU
pabote py6aHkoMm.

He ponyckarite nonagaHusi pyk B paboyyto
30HY U Bcerga Kpenko aepxute pybaHok
obenmun pykamu.

He ponyckanTte nonagaHus reos3gen B
pabouyto 30Hy. ObcnenyriTe pabouyyto
NMOBEPXHOCTb Nepes Hadanom paboTbl.

Mbinb, ocTarowasca nocne WiMdoBKN MOXET
ObITb TOKCUYHOWM MW ONacHoW ANs 300pPOBbS,
noatomy Heobxoanmo Bcerga pabotatb
py6aHKOM C NOAKIOYEHHBIM MbINecGopPHBIM
npucnocobneHnem.

Takke pekoMeHAyeTCs UCMOoNb30BaTb
nbinec6opHoe npucnocobrneHne B Lensx
NnpoaneHus cpoka AencTBMS abpas3vBHOMO
ponuka.

Bcerga oTkntovante pybaHok oT cetu, npexae
4YeM BbINOSTHUTL Kakne-nmbo peMoHTHbIE PaboTbl
Bcerga ucnonbayiTte opurnHanbHble
3anyactu pupmel VIRUTEX

He cnepyet nepeHocuTb nnu nepegsuratb
py6aHOK 10 NOSHOWM ero OCTaHOBKM.
OpeBanTe LUYMOMOHMXAaOLLME HAYLLHWKN BO
BpeMs pabotbl (cM.4.13).

2. TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKWN

MOLLHOCTB. ...t 700W
HanpspkeHME. .....cooeevviee e 230 W
LOBUMATEMb. ... 50/60Iy
XOnocTast CKOPOCTD.....uvveeruveraaennns 16500/mMnH

LnpuHa wnmudyemor NoBEPXHOCTMH....... 81 Mm
MakcumanbHas rmyouHa wnndosanns...1 mm

aKyCTU4ecKoro gaBneHusA................. 88aB6(A)
YpoBeHb akycTndeckoro aaeneHusiA....99 ob(A)
[unana3oH konebaHus...................... K=3ab(A)

Ucnonb3yinTe MHauMBupyanbHble
cpepacTBa 3awWmuThbl cryxa!

YpoBeHb BUGpaLmm obLwmi............... a,:<2,5m/c?
[ranasoH KONebaHUs..........c.ccerveneenee. K:1,5wm/c?

3. CTAHOAPTHAA KOMMNEKTALMA
BHyTpu Kopobku Bbl Hangete cnegytowime



KOMNMeKTytoLme:
1.Pybarok CE23Nc abpa3vBHOM rmnb3oi
3epHucTocTblo Ne 40

2.MepexogHuk Ans nbine3abopHoro
npucnocobnexHus

3.lMae4yHbIv knoy 3 Mm

4 VIHCTpYKUMSA NO UCMNONMb30BaHUIO
5.Bokoson ynop

4. UHCTPYMEHTbI

2345510 abpasnBHas rnb3a, kapbopyHa, 3epH.40
2345511 abpasusHas rmnb3a, kapbopyHa, 3epH.50
2345512 abpasuBHas rnb3a, kapbopyHa, 3epH.60
2345514 abpasvBHas rnb3a, okcug
LIMPKOHWUS, 3epH.60

5. QONONHUTENIbHASA KOMMNEKTALUA
6446073 npucnocobrieHne ns konnektopa

6. ONMUCAHUE U NPUMEHEHUE

Py6aHok CE23N — MHCTPYMEHT, KOTOPbIV
No3BONSET BbINOMHATL CreayloLme Buabl
paboT: NNOTHULIKNE, pecTaBpaLMOHHO-
BOCCTaHOBUTENbHbIE, KOPabnecTpouTenbHbIE.
OT10T pybaHok cneumansHo pa3pabotaH ans
LLUEBUHIOBaHNS UMK LWNNEOBAHUSCTEAYOLLMX
mMaTepuanoB: APEBECUHbI, TAaKNPOBaHHOTO
Jepesa, MHOIOCIOMHON ApeBECUHbI, a

TaKKe TaknMx Matepmanos kak dubpornacc un
yrnennacTuk, BUHWM 1 NOnmacTep.

[na pocTxkeHna onTUManbHOro pesynsraTta
pabotavite pybaHkom HE Haxumas, aTo
NPUBOAMNT K CHUKEHWIO CKOPOCTU 1 Neperpyske.
PybaHok ocHalleH nepexogHUKoM Ans
NOACOEANHEHUS K Mblie3abopHbIM
nNpucnocobneHnsM, oH NOAXoAMT Ans
ncnonsb3oBaHus ¢ neinecocamm AS182K,
AS282K, a Takke ApyrMM CTaHOapTHbIM
NPOMBILLMEHHBIM MbINIe3a60pHBIM
npucnocobneHnem 6446073. [ns
NOACOEANHEHUA NepexoaHuka yaanuTe
KpenexHbI anemeHT A (puc. 1) ¢ nomoLLbio
BVMHTOB B 1 ycTaHOBUTE NEepexoaHvK B
nocagoyHoe MecTo.

7. BKIMIOYEHME U OCTAHOBKA MALLUHbI

Py6aHok ocHalleH B6rnokupyoLien KHOMKOM
6e3onacHocTU, KoTopasi NO3BONSIET U3bexartb
CNy4anHOro BKIOYEHMS.

[nsa Toro, 4Tobbl BKIMHOYNTE MALLUHY,
HaXMUTE Ha KHonky 6e3onacHocTv D n
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0OOHOBPEMEHHO kHorKky E (puc. 2).

8. PEr'YNIMPOBKA IMYBWHbI LWITN®OBAHUA

Ecnu Bam Heo6xoanMmo BbINOMHUTL
DVHWLLHYIO OTAENKY, MoBOpaynBanTe

pblyar G (puc. 2) [o xenaemow no3uuum
(MakcumanbHas rnyouHa WwnmdgosaHus 1 mm).
[ns cHaTUst dpackm nerko n GeICTpo,
pa3mecTuTe PpoHTanbHbIN xenobok V
LeHTpa pybaHka Ha pabo4yyto MOBEPXHOCTb
KPOMKM, HanpasbTe U NNaBHO BeauTe pyb6aHoK,
ycTaHoBuMB nog yrnom 45 rpag. (puc. 3).

9. 3AMEHA ABPA3UBHOW MUNb3bl

OTKNUYMTE MalUHY npexae,
YyeM BbINONHATb Kakue-nnoo

PEMOHTHbIe paboTbl.

YUTtobbl 3amMeHUTb abpasnBHyIO b3y,
npogenanTe cnepymoLlee:

-ocnabbre pbiyar J (puc. 4)

-CHUMUTE 3awmTHBIN KoXyX K (puc. 4),
npeaBapuTenbHO NOAHMMAs ero 3a NeTnio Ao
Tex nop, noka abpasueHas runb3a LHe byaet
poctynHa (puc. 4)

-ocnabwTb 3anupatowmin BUHT M (puc. 4)
-yganuTb abpasmsHyto rmnbay L (puc. 4),
noTsHyB ee BOOK

Y6eautechb B TOM, YTO PONMKOBas
& ronoBka N (puc. 5) He nmeet

3ayceHLeB, NbINU 1 T.N., Npexae

YyeM BCTaBUTb HOBYIO abp.runb3ay.

Mpexae YeM ycTaHOBWUTL HOBYHO abp.rnb3y
Takke ybeamteck B ToM, 4TOo KomnbLua O u P
(puc. 5) B XxOpoLLEeM COCTOSHUM U HE UMEIOT
LiapanvH 1 3ayCceHLeB 1 NPaBUIIbHO CUMAST B
nocagoyHOM MecTe.

BcTaBbTe HOBbIV ponuk (rnb3y), npogenanTe
BCO npoueaypy B 06paTHOM nopsake.
-MpoBepbTe UTOObLI ponuk Gbin Ha OAHOM
ypoBHe ¢ 6a3om H (puc. 6); ecnu Heobxoanmo
BbINOMHUTL PETYNMPOBKY: NOAHUMUTE UMK
onyctute 6a3y H (puc. 7), nosopaymeas
perynMpoBOoYHbIN BUHT | (pyc. 7) raedHbiv
KnoYom 3 MM, [0 Tex nop, rnoka ponuk He
BbIpOBHsIETCA ¢ 6a3oii (puc. 6).



10. 3AMEHA 0-OEPA3HbIX JETANEN

Ecnu Bbl 3ameTtnnu, yto O-o6pasHble getanu
BbILLIN U3 CTPOSI, HEOBXOAMMO UX 3aMEHUTb
cnegyowym obpasom:

-OTKpyTUTE ranky M, chumute getanb Q un
0O-obpasHyto getanb. 3aMeHnTe Ux HOBbIMU
opurnHansHeiMn drpmel VIRUTEX.

-ypanute O-obpasHble aetanu P 13 nx nocagoyHbIx
XenobkoB v feTanu Q, 3aMeHNB WX Ha HOBbIE
opuruHanbHble upmbl VIRUTEX (puc. 5).

11. BAMEHA NMOAAIOLLEIO PEMHA

Bceraa oTknioyante py6aHok oT
ceTu nepep BbINOMIHEHWEM KaKUX-
NnM60 PeMOHTHbIX onepauun.

OTKpyTUTE BUHTLI S (pUC. 8) U CHUMKTE
3alWmnTHBIN KOXYX R. 3ameHuTe Bbieawmi
13 CTPOS pemMeHb T HOBbIM OpPUrMHANbHBIM
dupmbl VIRUTEX, ybeamsLumnce B TOM, 4TO
OH NpaBWnbHO «cen». byabTe 0CTOPOXHbI,
Hacaxwusas ero Ha 3ybLbl LUKMBa, He
npunarante ycunumn.

12. YCTAHOBKA LLETOK 1 KONNEKTOPA

Bceraa oTknioyante py6aHok oT
ceTu nepepn BbINOMHEHWEM KaKuX-
NM60 PEMOHTHbIX onepauun.

LLletka pomkHa 6bITb 3amMeHeHa, ecrnu ee AnHa
pocturna 5 mwm. (puc. 5)

Bblweawas u3 cTpos LeTka gomkHa bbiTb
3aMeHeHa creaytoLwmm o6pasom:

OTBUHTMTE YepHble cukcaTopsl U (puc. 5) n

yaoanute U3HOLLEeHHbIe LWEeTKN N3 Hal'lpaBJ'IH}OLLI,eVI.

3amMeHuTe ee HOBOW OpUrMHanbHOW hpMbl
VIRUTEX, ybeauBLU1Cb B TOM, YTO LLETKa
CKOIMb3NT CBOBOAHO B HanpaBnsitoLLe.
YcraHoBuTe hukcaTopbl Ha NpexHee MecTo,
OCTaBbTe MaLLUMHY Ha XOIOCTOM X0y Ha 15
MWHYT, 4TOObI YOEeaUTLCS B TOM, YTO LUETKU
NpaBUIbHO «Cenny.

Heobxoaumo npoBepaTb cocTosiHWE
BbIXOAHOrO OTBEPCTUSA KOMMeKTopa, u
npu Heo6XoAUMOCTH OCYLLECTBAATH
€ro PeMoHT B (hPMEHHbIX
cepBUCHbIX LeHTpax VIRUTEX.

13. YACTKA MALLUHbI

OuyeHb BaXHO YNCTUTb MaLLWHY KaXabli AeHb
nocne paboTbl, NpogyBasi CyxMm BO34YXOM.
Copepxute kabenb B XOPOLUUX YCIOBUSIX.

He 3akpblBaTb BEHTUMSLUOHbLIE OTBEPCTUS
MaLLWHBI.

14. YPOBEHb BUBPALIUU U LLYMA

YpoBeHb Lyma 1 BUbpauum 3Toro ycTponcTea
ObINY 3MepeHbl B COOTBETCTBUM C
eBponenckum ctaHaaptom EN 60745-2-14

n EN 60745-1 n cnyxat ocHoBaHueM Ans
CpaBHEHWS C APYrMX MaluMHamu ¢ NoAobHbIMM
XapaKkTepucTukamu.

O603HayYeHHbIV ypoBeHb BUGpaLuum bbin
onpeAeneH A5t OCHOBHbIX Orepauuin 1 MOXeT
UCMOMb30BaTbCH Kak Ha4yanbHoe 3HaveHue ans
TOro, YTOObI OLIEHWUTb PUCKM, BO3HUKaOLLVE
BcneacTteume Bubpauun. OgHako, konebaHus
MOryT AOCTUIHYTb YPOBHEN, KOTOpble
OTNINYAIOTCHA OT OOBABMNEHHOIO 3HaYeHUst Mpu
OpYrnx ycrioBUsix akcnnyaraumm, ¢ opyrumm
WHCTPYMEHTaMM N C HeAOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKNM OBCny>K1BaHWEM YCTpoicTBa
UM ero NpUcrnocobneHnin, 4oCTUras HaMHOro
6onee BbICOKOW BENMUYMHBI B pe3yrnkraTte Lykna
paboTbl nnn cnocoba, KOTOPbLIM UCMONb3YETCS
YCTPONCTBO.

Heobxoanmo npuHATE Mepbl Mo obecneveHunto
6e3onacHOCTU nonb3oBaTens OT NMOBbILLEHHOWN
BMOpaumu, Hanpumep, noaaepXxaHne
YCTPOMCTBA B YNCTOTE N CBOEBPEMEHHOE
TEeXHUYeckoe obcnyxvBaHve yCTPONCTBa,
NPUCMOCOBNEHNI N MHCTPYMEHTA, a Takke
opraHu3aums NpoAoIHKMTENbHOCTU LIMKIOB
paboTbl (Hanpumep, onepaunoHHOe BPeMS Nop,
HarpysKko 1 Bpems NpocTos, T.K. COKpaLLeHne
NMOCNeAHero MOXeT CYLLEeCTBEHHO BNUATb Ha
ypoBeHb Bubpaumn).

15. TFAPAHTUA

Bce nagenus dompmbl VIRUTEX nmetot
rapaHTuio 12 MecsLeB C MOMEHTa NOCTaBKM.
[apaHTWs He pacnpocTpaHaeTcs Ha ywep6b
UMW NOBPEXAEHNS, BO3HUKLLNE B pe3ynbrate
HEKOPPEKTHOrO UCMOMb30BaHNS Unu



€CTeCTBEHHOro usHoca usgenusi. J1to6oi peMoHT
[OMKEH BbIMOMHATHCS HA YNONTHOMOYEHHBIX
cTaHumsx Texobenyxueanus VIRUTEX.

dupma VIRUTEX ocTtaBnsieT 3a cobown npaBo

Ha BHEceHue N3MeHeHu B CBou uaaenus 6es
npeaBapuTenibHOro yBeOMIeHus.
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http://www.virutex.es/registre

Acceda a toda la informacidn técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.
[ocTyn KO BCeW TEXHUYECKON MHGpOopMauuu.

2396414 032013

Virutex, S.A.
/m Antoni Capmany, 1
08028 Barcelona (Spain)

www.virutex.es



