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1. CARACTERISTICAS TECNICAS

MOTOr UNIVEISAl.imiiiieeceereeeeeeeeeeeeeeeeene 50/60 Hz
POTENCIA i iiiiieiiee e 1.300 W
Velocidad Portacuchillas.......cccoceveunees 23.000/min
Didmetro de paso maximo de las cuchillas.....49 mm
Ancho/Profundidad maximos.................. 40/20 mm

Profundidad Max.por pasada (17+22+39)....12+5+3 mm
Peso sin accesorios standard..........ccoceeen.

Nivel de Presion acustica Ponderado A....................
Nivel de Potencia actstica PonderadaA....
Incertidumbre de la medicion

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones.........ah: 3,2 m/s?
Incertidumbre de la mediciOn.....ee.K: 1,5 m/s?

2. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA MAQUINA

Antes de utilizar la Fresadora Perfiladora,

& lea atentamente el FOLLETO DE INSTRUC-
CIONES GENERALES DE SEGURIDAD que
se adjunta con la documentacion de la
maquina.

1. Antes de conectar la maquina a la red, asegurese que
la tension de alimentacion corresponda con la indicada
en la chapa caracteristicas.

2.Use gafasde sequridad, para trabajar con estamaquina.
3. Mantenga las manos alejadas del area de corte y
sujete siempre la maquina por las empufaduras, con
las dos manos.

4. Evite cortar clavos. Inspeccione la superficie a trabajar,
antes de perfilarla.

5. Ponga siempre en marcha la maquina por medio del
interruptor principal.

6. Nunca suelte la maquina, antes de que sus partes
moviles hayan dejado de moverse completamente.

7. Desconecte la maquina de la red eléctrica, antes de
realizar cualquier operacion de mantenimiento.

8. No utilice nunca cuchillas incorrectas, defectuosas o
en mal estado. Utilice unicamente cuchillas y recambios
originales VIRUTEX.

3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja Ud. encontrara los elementos
siguientes:

® Fresadora perfiladora FR98H equipada con Portacu-
chillas y cuchillas rectas reversibles de M.D.

® Juego de 2 cuchillas moldura.

e Llave de servicio Allen e/c: 2.5 mm.

e Llave de servicio Allen efc: 5 mm.

® Conector para aspiracion externa

® Manual instrucciones y documentacion diversa

4. ACCESORIOS OPCIONALES YHERRAMIENTAS



® 6446073 Acoplamiento Aspiracion externa de 3,5 m.
© 9800150 Copiador radios

© 9800050 Base con prolongacion de guia FR98H

© 9841004 Juego 2 cuchillas M.D. rectas reversibles

® 9845239 Juego portacuchillas para cuchilla recta

© 9841005 Juego 2 cuchillas M.D. 1/4 R=5, 10y 15

® 9845270 Juego portacuchillas para cuchilla 1/4
R:5/10/15

© 9841006 Juego 2 cuchillas M.D. molduras

® 9845273 Juego portacuchillas para cuchilla moldura
© 9841010 Juego 2 cuchillas M.D. 1/4 R=25

© 9845271 Juego portacuchillas para cuchilla 1/4 R:25
© 9841011 Juego 2 cuchillas M.D. 1/2 R=4/5/7
©9845272 Juego portacuchillas para cuchilla 1/2 R:4/5/7
© 9841012 Juego 2 cuchillas M.D. R=-25

® 9845332 Juego portacuchillas para cuchilla R:-25

© 9841013 Juego 2 cuchillas M.D. 1/4 R=20

© 9845333 Juego portacuchillas para cuchilla 1/4 R=20
© 9841014 Juego 2 cuchillas M.D. Moldura 2R=10

® 9845334 Juego portacuchillas para cuchilla Moldura
2R=10

© 9841015 Juego 2 cuchillas M.D. Moldura R=-5/R=-20
® 9845335 Juego portacuchillas para cuchilla Mid.
R=-5/R=-20

© 9841016 Juego 2 cuchillas M.D. R=-20

® 9845336 Juego portacuchillas para cuchilla R:-20

© 9841017 Juego 2 cuchillas M.D. R=7

® 9845337 Juego portacuchillas para cuchilla R:7

5. DESCRIPCION GENERAL

La fresadora portatil FR98H esuna herramienta eléctrica
de gran rendimiento, disefiada para el perfilado de
cantos de largueros y traviesas, asi como el modelado
de artesonados en techo real.

Equipada de origen con portacuchillasy cuchillas rectas
para el chaflanado de los cantos, permite también el
redondeado o moldurado con formas, empleando para
ello las cuchillas de molduras incluidas en el equipo o
las opcionales (Fig. 12). Cambiando el portacuchillas
por el opcional pueden usarse las cuchillas de perfiles
especiales (Fig. 12).

La anchura del perfil generado, recto o moldurado, es
regulable de 0 a 40 mm. El Patin de guia donde se apoya
la pieza a perfilar, es desplazable respecto a la cuchilla,
lo que hace posible generar perfiles distintos sobre un
canto,segunlazonade la cuchillasobrela que se trabaje.
Dispone de dos empufiaduras auxiliares "P" (Fig. 1), una
paralela a la principal y a su mismo nivel, que permite
trabajar con comodidad, sobre largueros y elementos
verticales y un pomo superior, con dos posiciones
opcionales, para el trabajo en superficies horizontales,
permitiendo con ello en ambos casos, una perfecta y
comoda sujecion de la maquina con las dos manos.

La maquina estd dotada de interruptor de seguridad,
con bloqueo a la conexion, para evitar toda puesta en

marcha indeseada.

6. AJUSTES DE LA MAQUINA
ANCHURA DE CORTE SOBRE EL CANTO

La maquina dispone de un husillo "A" (Fig. 1), para el
ajuste de laanchura de cortesobre el canto,de 0a 40 mm.
La méaxima anchura de corte se alcanzara en un minimo
de 3 pasadassucesivas, siendo aconsejable no sobrepasar
las profundidades de corte en cada pasada, indicadas
como 1,2y 36 24,34y 40 en la doble escala "D" es
doble, ya que el ancho de corte varia, si el perfil de la
cuchilla es recto o moldurado; usaremos por tanto una
u otra escala, seguin con la que trabajemos.

Para la regulacion del ancho de corte, aflojar la palanca
de bloqueo "B"y ajustar la altura del patin guia "C", por
medio del husillo "A", a la anchura de corte deseada
indicada en la escala "D", bloqueandolo en esa posicion
con la palanca "B" (Fig. 1).

POSICIONADO DE LA CUCHILLA SOBRE EL CANTO
El patin de guia "C" (Fig. 1), donde se apoya la pieza a
perfilar, puede desplazarse respecto a la cuchilla, me-
diante el husillo "E", lo que permite, cuando se trabaja
con cuchillas de radios o de molduras (Fig. 12), generar
perfiles distintos sobre el canto, segtin la zona de la
cuchillas sobre la que se trabaje.

Parasu regulacion, aflojar la palanca de bloqueo "F" (Fig.
1) y mediante el husillo "E", situar el patin guia "C" en
la posicion deseada respecto a la cuchilla, bloqueandolo
con la palanca "F"

7. SUSTITUCION DE LAS CUCHILLAS

Desconecte la maquina de la red eléctrica
antes de realizar esta operacion.

Para la sustitucion de las cuchillas, procederemos pri-
mero a retirar el cabezal completo de la maquina, para
facilitar la operacion. Para ello, extraer completamente
la palanca de bloqueo "F" y girar el husillo "E", hasta
soltar completamente el cabezal (Fig. 2).

Las cuchillas nuevas deberan ser siempre
del mismo tipo que las que se van a sustituir
(Fig. 12). De no ser asi debera cambiarse
el portacuchillas.

Para cambiar las cuchillas, deberdn extraerse los tornillos
"H" (Fig. 2) que fijan el portacuchillasy a continuacion
los tornillos "G" que las sujetan. Una vez limpio de polvo
y resinas el portacuchillas se montara de nuevo en el
eje cuidando que cada parte encaje correctamente
en el pasador "I" del eje y apretando firmemente los
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tornillos "H".

8. CAMBIO DEL PORTACUCHILLAS

Desconecte la maquina de la red eléctrica
antes de realizar esta operacion.

Para efectuar el cambio del portacuchillas, retiraremos
éste de la maquina soltando los tornillos "H" (Fig. 2) que
lo sujetan al eje, sustituyéndolo por un portacuchillas
nuevo del tipo adecuado cuidando que al montarlo cada
parte encaje correctamente en el pasador "I" del eje y
apretando firmemente los tornillos "H".

9. ACCESORIOS OPCIONALES

MONTAJE Y UTILIZACION

MONTAJE DEL ACOPLAMIENTO PARA

LA ASPIRACION EXTERNA DE 3.5 m 6446073
Montar el conector para aspiracion externa "J" (Fig. 3),
que se suministra con la maquina, sujetandolo al cabezal
con el tornillo "K".

Roscar el extremo libre del acoplamiento aspiracion
externa "L", al conector "J" y conectar el otro extremo
del acoplamiento, a los aspiradores Virutex AS182K,
AS282K o a otro aspirador industrial.

El Conector para aspiracion externa "J"
(Fig. 3), no debe montarse nunca en la
maquina, si no se usa aspirador, ya que
impediria lasalida libre de la viruta cortada.

UTILIZACION DEL COPIADOR DE RADIOS 9800150
El copiador de radios 9800150, permite la realizacion
de chaflanes rectos, sobre piezas con curvas circulares
exteriores. También es posible el redondeado del canto,
o perfilado en radio (R=5,10 o 15), usando las cuchillas
de radios 9841005. La realizacion de perfiles de moldura
solo es posible sobre piezas completamente circulares,
ya que estas se perfilan de una vez y en un solo sentido.

Desconecte la maquina de la red eléctrica,
para realizar el montaje de este accesorio.

Montaje del copiador: Fijar el esparrago "M" (Fig. 4),
en el frontal del patin de guia "C", e introducir en él, el
casquillo distanciador "N", el muelle "0" y el soporte del
copiador "Q", fijandolo todo conlaarandela "R"yla tuerca
"S", asegurandose que la pestafia "T1" del soporte del
copiador, hace tope en el encaje "V1" del patin de guia.
Empleo del copiador: Paralarealizacion de un perfilado,
sobre una pieza como la de la (Fig. 5), con un extremo

ensector circulary tras realizar el ajuste del corte, como
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se ha indicado en al apartado 6, se procedera en tres
etapas, como se indica en la (Fig. 5):

e Perfilado de las dos zonas rectas (Fig. 5-A), hasta el
comienzo del arco circular, sin usar el copiador.

e Perfilado de la parte circular con el copiador (Fig.
5-B). Para ello debemos regular el copiador, situando la
maquina sobre la parte recta de la pieza, de modo que
el eje del portacuchillas, se sitte en el punto de inicio
del arco circular "E" (Fig. 6), y aflojando la tuerca "W",
avanzar el copiador, hasta que el rodamiento "X", se
apoye en el borde de la zona circular, fijando de nuevo
la tuerca "W".

Perfilaremos a continuacion, todo el arco circular,
manteniendo constantemente en contacto con el borde
el rodamiento "X" (Fig. 6), hasta que éste entre en zona
recta y se pierda progresivamente el corte.

e Perfilado del resto de arco circular (Fig. 5-C). Para
ello debemos cambiar de lado el copiador, sin variar su
posicion en el soporte "Q" (Fig. 4), aflojando la tuerca "S"
y haciendo girar el copiador 90°, hasta que la pestafia
"T2" quede a tope del encaje "V2", sujetandolo en esa
posicion con la tuerca "S".

Perfilaremos ahora el resto de arco circular, como se
indica en la (Fig. 7), sirviéndonos de copiador sobre el
borde en este caso, el otro rodamiento "Y".

UTILIZACION DE LA BASE CON PROLONGACION DE
GUIA 9800050

Desconecte la maquina de la red eléctrica,
antes realizar el montaje de este accesorio.

La maquina puede utilizarse en posicion invertida
mediante el accesorio base 9800050, el cual permite
el perfilado de listones, molduras, traviesas, etc. en el
taller, con mayor comodidad.

Montaje de la base: Fijar la base en un banco de
trabajo, por los agujeros "A" (Fig. 8 y 9), o en el centro
de una mesa solida, de al menos 1000x600 mm, que
garantice una buena estabilidad durante el trabajo.
Sujetar la maquina en la base, mediante los tornillos "B"
y arandelas "0" (Fig. 9), suministrados con el accesorio,
colocar el protector cuchillas "G" (Fig. 8 y 9), fijandolo
al cabezal mediante el pomo "D", de modo que cubra
totalmente las cuchillas.

Montaje de la prolongacion de guia: Para el montaje
de la prolongacion de guia, introducir las columnas de
guia "F" (Fig. 8 y 10), en los agujeros laterales del patin
guia "C", fijandola con los tornillos "P".

Conexion a la red: La base se conecta a la red, por su
propio cable de conexion.

La fresadora perfiladora debe conectarse siempre, al
enchufe "I" (Fig. 8), de la propia base, ya que este dispone
de unsistema de sequridad, contra arranques intempes-
tivos. La puesta en marchay el paro de la perfiladora, se



efectuara por el interruptor "K" (Fig. 8), que incorpora
la base, por lo que habra que dejar permanentemente
en marcha, el interruptor de la perfiladora, con la ayuda
del gatillo "J".

Bajo ninguna circunstancia, se debe tra-
bajar con la maquina en la base, sin haber
fijado esta a una mesa de trabajo.

* No trabaje nunca con la base, sin haber montado el
protector cuchillas.
®Noconectarnuncalamaquina,aunatomade corriente,
que no sea la de la propia base.

10. CAMBIO DE ESCOBILLAS

tada de la red eléctrica antes de realizar

/_\ Asegurarse que la maquina este desconec-
cualquier manipulacion.

Las escobillas deben ser sustituidas cuando tengan una
longitud minima de 5mm. Paraello quitar los tapones "L"
(Fig. 11) que sujetan las escobillas "M" y sustituirlas por
otras originales VIRUTEX, asegurandose de que deslicen
suavemente en el interior de las guias.

Es aconsejable dejar la maquina en marcha en vacio
durante algunos minutos después de un cambio de
escobillas. Aproveche el cambio de escobillas para ve-
rificar el estado del colector. Si presentase quemaduras
o resaltes es aconsejable llevarlo a reparar a un servicio
técnico VIRUTEX.

11. LUBRICACION Y LIMPIEZA

La maquina se entrega totalmente lubricada de fabrica
no precisando cuidados especiales a los largo de su vida
util. Es importante limpiar siempre cuidadosamente la
maquina después de su utilizacion mediante un chorro
de aire seco.

Mantener el cable de alimentacion en perfectas con-
diciones de uso.

Mantener libresy limpiaslasaberturas para la ventilacion
y refrigeracion de la maquina.

12. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-17 yEN60745-1y sirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser

muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

13. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX, tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulaciones
o dafos ocasionados por manejos inadecuados o por
desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al servicio oficial de
asistencia VIRUTEX S.A.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.

ENGLISH

(Illustrations in page 26)

1. TECHNICAL DATA

Universal motor....

Cutter-holder speed...

Maximum pitch diameter of the cutters............ 49 mm
Maximum width/depth....ccoveeenrrrinnnnes 40/20 mm
Maximum depth per pass (1st/2nd/3rd)...12+5+3 mm
Weight without standard accessories.............. 4.9 kg
Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 99 dBA
Acoustic power level A........cmeireeceiinnen. 110 dBA
Uncertainty K = 3 dBA
. Wear ear protection!

Vibration total ValuesS......eereeereeseeesseens a,: 3.2 m/s’
Uncertainty K: 1.5 m/s?

2, SAFETY INSTRUCTIONS FORMACHINE OPERATION



the GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS LE-
AFLET, which is included in the machine
documentation.

Q Before using the machine carefully read

1. Before connecting the machine to the mains, check
thatthe power supply voltage coincides with thatshown
on the specification plate.

2. Wear safety goggles when working with this machine.
3. Keep hands clear of the cutting area and always hold
the machine by the grips, with both hands.

4. Avoid cutting through nails; inspect the working
surface before beginning to shape it.

5. Always start the machine with the main switch.

6. Never let go of the machine until all moving parts
have come to a complete rest.

7. Disconnect the machine from the mains electricity
supply before carrying out any maintenance operation.
8. Never use incorrect or defective cutters or cutters
in poor condition. Use only VIRUTEX original cutters
and spare parts.

3. STANDARD EQUIPMENT

You will find the following items inside the box:

® FRI8H shaper machine equipped with cutter-holder
and M.D. straight, reversible cutters.

® Set of 2 moulding cutters.

e Allen key b.c.: 2.5 mm

e Allen key b.c.: 5 mm

® Connect for external aspiration

@ |nstruction manual and other documentation

4. OPTIONAL ACCESSORIES AND TOOLS

® 6446073 3.5 m Standard dust collector attachment
® 9800150 Radius copier

© 9800050 Base with FR98H guide extension

© 9841004 Set of 2 M.D. straight reversible cutters

® 9845239 Set of cutter-holders for straight cutters

© 9841005 Set of 2 M.D. 1/4 R=5, 10 and 15

© 9845270 Set of cutter-holdersfor 1/4 R:5/10/15 cutters
© 9841006 Set of 2 M.D. moulding cutters

© 9845273 Set of cutter-holders for moulding cutters
© 9841010 Set of 2 M.D. 1/4 R=25

© 9845271 Set of cutter-holders for 1/4 R:25 cutters
© 9841011 Set of 2 M.D. 1/2 R=4/5/7

© 9845272 Set of cutter-holders for 1/2 R:4/5/7 cutters
® 9841012 Set of 2 M.D. R=-25

® 9845332 Set of cutter-holders for R:-25 cutters

© 9841013 Set of 2 M.D. 1/4 R=20

® 9845333 Set of cutter-holders for 1/4 R:20 cutters
® 9841014 Set of 2 M.D. 2R=10

® 9845334 Set of cutter-holders for 2R:10 cutters

© 9841015 Set of 2 M.D. R=-5/R=-20

© 9845335 Set of cutter-holders for R=-5/R=-20 cutters
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© 9841016 Set of 2 M.D. R=-20

© 9845336 Set of cutter-holders for R:-20 cutters
© 9841017 Set of 2 M.D. R=7

© 9845337 Set of cutter-holders for R:7 cutters

5. GENERAL DESCRIPTION

The FR98H shaper machine is a high-performance elec-
tric tool designed for shaping the edges of longitudinal
beams and crossbeams and modelling coffered ceilings.
Factory-fitted with cutter-holderand straight cutters for
bevel-edging, it also permits rounding or moulding of
shapes by using the moulding cutters included with the
equipment or The optional ones (Fig. 12). If the cutter-
holder is changed, replacing it with the optional one,
then the blades with special profiles can be used (Fig. 12).
The width of the straight or moulded profile obtained
can be set between 0 and 40 mm. The guide runner on
which the piece to be shaped rests can be moved with
respect to the cutter, which means that different profiles
can be made on an edge, according to the zone of the
cutter on which work is being done.

There are two ancillary grips "P" (Fig. 1), one parallel
to the main grip and at the same level, permitting
comfortable work on longitudinal beams and vertical
parts, and a top knob with two optional positions for
work on horizontal surfaces, thusin both cases allowing
a perfectly comfortable and secure two-handed grip
on the machine.

The machine is equipped with a safety connection cut-
off switch to avoid undesired start-up.

6. MACHINE ADJUSTMENT CUTTING
WIDTH ON THE EDGE

The machine has a screw "A" (Fig. 1) for adjusting the
width of cutting on an edge between 0 and 40 mm.
The maximum cutting width will be achieved in a mi-
nimum of 3 consecutive passes; it is advisable not to
exceed the cutting depths at each pass, indicated as 1, 2
and 3 or 24, 34 and 40 on the dual scale "D". The cutting
width varies depending on whether the profile of the
cutter is straight or moulded, so that one or the other
scale is used according to the cutter used for working.
To adjust the cutting width, loosen the locking lever
"B" and set the height of the guide runner "C", by
means of the screw "A", to the desired cutting width
indicated on the scale "D". Lock in this position using
the lever "B" (Fig. 1).

POSITIONING THE CUTTER ON THE EDGE

The guide runner "C" (Fig. 1), on which the piece to be
shaped rests, can be moved with respect to the cutter
using screw "E", which means that when working with
radius or moulding cutters (Fig. 12) different profiles
can be cut on an edge according to the zone of the
cutter used for the work.



To adjust, loosen the locking lever "F" (Fig. 1) and then,
using screw "E", move the guide runner "C" to the desired
position with respect to the cutter; lock with lever "F".

7. REPLACING THE CUTTERS

electricity supply before carrying out this

C Disconnect the machine from the mains
operation.

In order to replace the cutters, the complete head of the
machine is first removed to make the operation easier.To
do this, take the locking lever "F" right off and turn the
screw "E" until the head is completely released (Fig. 2).

New blades must always be of the same
type, as the ones they are going to replace
(Fig. 12). If different blades are to be used,
the cutter-holder must be changed.

Tochange the cutters, first remove the screws thatsecure
the cutter-holder (Fig. 2) "H" and then the screws that
hold themin place "G". Once you have removed any dust
and resin, reassemble the cutter-holder around the axis,
making sure that each partfits correctly into the linchpin
"I" of the axis and squeezing the screws "H" tightly.

8. CHANGING THE CUTTER-HOLDER

Disconnect the machine from the mains
electricity supply before carrying out this
operation.

To change the cutter-holder, undo screws "H" (Fig. 2)
which fasten it to the shaft, remove it, and replace
with another cutter-holder of the right kind, making
sure when you mount it that each part fits correctly in
the shaft pin "I", and tightening up screws "H" securely.

9. OPTIONAL ACCESSORIES

FITTING AND USING.

FITTING THE 3.5 m COUPLING FOR

EXTERNAL ASPIRATION 6446073

Fit the external aspiration connector "J" (Fig. 3) supplied
with the machine, securing itonto the head with bolt "K".
Screw the free end of the external aspiration coupling
"L" onto the connector "J" and connect the other end of
the coupling to the Virutex aspirators AS182K, AS282K
or other industrial aspirator.

3) must never be fitted onto the machine
if an aspirator is not used, as this would
prevent the unimpeded exit of cut shavings.

C The external aspiration connector "J" (Fig.

USE OF THE RADIUS COPIER 9800150

The radius copier 9800150 permits straight chamfered
edges to be made on pieces with exterior circular curves.
Edge rounding or cutting on radius (R=5, 10 or 15) is
also possible using radius cutters 9841005. Moulding
profiles are only possible on completely circular pieces,
asthese are shaped in one passand in one direction only.

Disconnect the machine from the mains
electricity supply before fitting this
accessory.

Fitting the copier: Attach the stud "M" (Fig. 4) to the
front part of the guide runner "C" and place the spacer
bushing "N", the spring "0" and the copier support "Q"
onto it, securing the whole with the washer "R" and the
nut"S", ensuring that the lug "T1" of the copier support
is fully home in the slot "V1" of the guide runner.

Use of the copier: In order to make a shape on a piece
like that of (Fig. 5) with one end of circular sector, once
the cut has been adjusted as explained in section 6,
proceed in three phases as shown in (Fig. 5):

e Shape the two straight zones (Fig. 5-A), up to the
beginning of circular arc.

e Shape the circular part with the copier (Fig. 5-B). For
this purpose the copier must be adjusted by placing
the machine on the straight part of the piece, in such
a way that the cutter-holder is situated at the point of
departure of the circular arc "E" (Fig. 6); loosen the nut
"W", move the copier forward until the bearing "X" is
resting on the edge of the circular zone; then tighten
down the nut "W" again.

Then shape the entire circular arc, keeping in constant
contact with the edge of bearing "X" (Fig. 6), until the
latter enters the straightzone and the cutis gradually lost.
 Shaping the rest of the circular arc (Fig. 5-C). To do
this the copier must be changed side, without changing
its position on the support "Q" (Fig. 4). Back off the nut
"S", rotate the copier through 90° until the lug "T2" is
fully seated in the slot "V2"; secure in this position with
the nut "S". The rest of the circular arc is then shaped
as shown in (Fig. 7), with the other bearing "Y" serving
this time as a copier on the edge.

UTILIZATION OF THE BASE WITH GUIDE EXTENSION
9800050

Disconnect the machine from the mains
power supply before fitting this accessory.




The machine can be used in inverted position using
base accessory 9800050, which permits the shaping of
listels, mouldings, crossbeams, etc. with greater ease
in the workshop.

Fitting the base: Fix the base onto a workbench using
holes "A" (Figs. 8 and 9), or in the centre of a solid ta-
ble measuring at least 1,000x600 mm, to ensure good
stability while working.

Attach the machine to the base using bolts "B" and
washers "0" (Fig. 9) supplied with this accessory. Fit the
cutter protector "G" (Figs. 8 and 9), securing it to the
head with knob "D" so as totally to cover the cutters.
Fitting the guide extension: To fit the guide extension,
insert the guide columns "F" (Figs. 8 and 10) into the side
holes of the guide runner "C", securing it with bolts "P".
Mains connection: The base is connected to the mains
by its own connection cable.

The shaper machine must always be connected to the
socket "I" (Fig. 8) of the base itself, as this has a safety
system to prevent accidental starting up.

The shaper is started and stopped by switch "K" (Fig. 8)
which is fitted into the base, so that the switch of the
shaper will have to be left permanently on with the
help of the trigger "J".

Under no circumstances must work be done
with the machine on the base without the
base being attached to the table.

® Never work with the base without fitting the cutter
protector.

e Never connect the machine to any socket other than
that of the base itself.

10. CHANGING THE BRUSHES

before performing any maintenance

é Disconnect the machine from the mains
operations.

The brushes must be replaced when they reach the mi-
nimum length of 5 mm. For this purpose, remove plugs
"L" (Fig. 11) which hold brushes "M" and replace them
with new original VIRUTEX brushes, ensuring that they
slide smoothly through the guides.

We recommend running the unloaded machine for
several minutes after changing the brushes. Take the
opportunity to check the condition of the collector. If it
showssigns of burning or wear and tear, we recommend
bringing ittoa VIRUTEX technical service centre for repair.

11. LUBRICATION AND CLEANING
The machine is delivered fully lubricated from the
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factory and does not require any special care during
its working life. It is important to clean the machine
carefully after use, using a dry air jet. Maintain the
supply cable in perfect operating conditions. Ensure
that the machine's ventilation and cooling openings
remain clean and unobstructed.

12. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-17 and EN 60745-1and serve asa basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads,and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

13. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any domage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine.

All repairs should be carried out by the official VIRUTEX
technical assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products wi-

thout prior notice.

FRANCAIS

(figures en page 26)

1. DONNEES TECHNIQUES

Moteur universel

Puissance.......c.........

Vitesse porte-lames......cccoeeeevvrenennne 23.000/mn
Diametre pas maximum des lames.............. 49 mm
Largeur/profondeur maximum................ 40/20 mm



Profondeur max. par passage (1+2+3)..12+5+3 mm
Poids hors accessoires standards

Niveau de pression acoustique

continu équivalent pondéré A.........
Niveau de puissance acoustique A.....
Incertitude

Porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations..........cceeeuen. a:
Incertitude

3,2 m/s?
K: 1,5 m/s?

2. INSTRUCTIONS DE SECURITE
POUR LE MANIEMENT DE LA MACHINE

Avant d'utiliser la fraiseuse profileu-
se, lire attentivement la BROCHURE
D'INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
jointe a la documentation de la machine.

2. Avant de brancher la machine, assurez-vous que
le voltage du secteur coincide avec celui de la plaque
signalétique.

3. Porter des lunettes de protection pour travailler avec
cette machine

4. Tenir les mains loin de la zone de découpe et toujours
saisir la machine par les poignées, a deux mains.

5. Eviterde couperdesclous. Veérifier lasurface a travailler
avant de la profiler.

6. N'utiliser que I'interrupteur principal pour mettre la
machine en route.

7. Avant de lacher la machine, s'assurer que les parties
mobiles sont a l'arrét.

8. Avant toute opération de maintenance, débrancher
la machine du secteur.

9. Ne jamais utiliser de fraises incompatibles, défec-
tueuses ou en mauvais état. Employer exclusivement
les fraises et les pieces détachées originales VIRUTEX.

3. EQUIPEMENT STANDARD

Al'intérieur de la boite, se trouvent les éléments suivants:
® Fraiseuse profileuse FR98H équipée de porte-lames et
fraises droites réversibles M.D.

e Jeu de 2 fraises a moulurer

o Cl¢ Allen efc: 2.5 mm

e Cl¢ Allen efc: 5 mm

® Raccord d'aspiration externe

® Manuel d'instructions et documentation diverse.

4. ACCESSOIRES EN OPTION ET OUTILS

® 6446073 Accouplement aspiration standard 3,5 m.
© 9800150 Copieur rayons

© 9800050 Base avec prolongation de guide FR98H
© 9841004 Jeu de 2 fraises M.D. droites réversibles
® 9845239 Jeu porte-lames pour rabot droit

© 9841005 Jeu de 2 fraises M.D. 1/4 R=5, 10 et 15
© 9845270 Jeu porte-lames pour rabot 1/4 R:5/10/15
© 9841006 Jeu de 2 fraises M.D. a moulurer

® 9845273 Jeu porte-lames pour rabot moulure

© 9841010 Jeu de 2 fraises M.D. 1/4 R=25

® 9845271 Jeu porte-lames pour rabot 1/4 R: 25

© 9841011 Jeu de 2 fraises M.D. 1/2 R=4/5/7

© 9845272 Jeu porte-lames pour rabot 1/2 R:4/5/7
© 9841012 Jeu de 2 fraises M.D. R=-25

® 9845332 Jeu porte-lames pour rabot R:-25

© 9841013 Jeu de 2 fraises M.D. 1/4 R=20

® 9845333 Jeu porte-lames pour rabot 1/4 R=20

© 9841014 Jeu de 2 fraises M.D. 2R=10

® 9845334 Jeu porte-lames pour rabot 2R:10

© 9841015 Jeu de 2 fraises M.D. R=-5/R=-20

® 9845335 Jeu porte-lames pour rabot R:-5/R:-20
© 9841016 Jeu de 2 fraises M.D. R=-20

® 9845336 Jeu porte-lames pour rabot R:-20

© 9841017 Jeu de 2 fraises M.D. R=7

® 9845337 Jeu porte-lames pour rabot R:7

5. DESCRIPTION GENERALE

La fraiseuse portable FR98H est un outil électrique agrand
rendement concu pour profiler les chants des montants
et des traverses et modeler les lambris de plafonds.
Livrée avec des porte-lames et fraises a chanfreiner
droites, elle permet également, équipée de fraises a
moulurer (comprises) et de fraises & rayon (optionnelles)
d'arrondir ou les modeéles optionnels (Fig. 12). En rem-
placant le porte-lames par le modéle optionnel, on peut
utiliser les lames & profils spéciaux (Fig. 12).

Que le profilé soit droit ou mouluré, sa largeur peut
étre réglée entre 0 et 40 mm. Le patin de guide ou vient
prendre appui la piece a profiler se déplace en fonction
de la fraise, ce qui permet de faconner plusieurs profilés
sur un chant en fonction de la zone de la fraise sur
laquelle on travaille. La machine est équipée de deux
poignées auxiliaires "P" (Fig. 1), dont I'une, paralléle et
au méme niveau que la principale, permet de travailler
commodément sur des montants et des éléments ver-
ticaux; un pommeau supérieur a deux positions permet
quand a lui de travailler les surfaces horizontales. Dans
les deux cas, la machine peut donc toujours étre saisie
et maintenue aisément a deux mains.

La machine est dotée d'un interrupteur de sécurité,
avec blocage a la connexion, pour éviter toute mise en
route accidentelle.

6 REGLAGE DE LA MACHINE
LARGEUR DE DECOUPE SUR LE CHANT

La machine dispose d'une vis "A" (Fig. 1) permettant de
régler la largeur de découpe sur le chant (0 & 40 mm).
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La largeur maximale de découpe est atteinte en trois
passages successifs: a cet égard, on veillera, a chaque
passage, a ne pas dépasser les profondeurs de découpe
indiquées par les numéros 1,2 et 3 ou 24,34 et 40 de la
double échelle "D"; en effet, la largeur de découpe varie
selon que le profilé de la fraise est droit ou mouluré. On
emploiera donc I'une ou l'autre échelle en fonction de
la fraise montée sur la machine.

Pour régler la largeur de découpe, desserrer la levier de
blocage "B" et, a I'aide de la vis "A", régler la hauteur du
patin guide "C" & la hauteur de découpe voulue (échelle
"D"); pour bloquer la machine dans cette position, res-
serrer le levier "B" (Fig. 1).

POSITION DE LA FRAISE SUR LE CHANT

Le patin de guide "C" (Fig. 1) ot prend appui la piéce a
profiler peut se déplacer par rapport a la fraise a l'aide
delavis"E": quand on travaille avec des fraises a rayons
ou a moulurer (Fig. 12), on peut donc travailler plusieurs
profilés sur le chant en fonction de la zone de la fraise
sur laquelle on travaille.

Pour le régler, desserrer le levier de blocage "F" (Fig. 1)
et, a I'aide de la vis "E", placer le patin guide "C" dans
la position voulue par rapport a la fraise, avant de
resserrer le levier "F".

7. REMPLACEMENT DES FRAISES

Débranchez toujours la machine du secteur
avant de réaliser cette opération.

Pour faciliter I'opération, retirer la poupée de la machine
avant de remplacer les fraises. Pour ce faire, extraire
entierement le levier de blocage "F" et faire tourner la
vis "E" jusqu'a ce que la poupée se libére (Fig. 2).

Les lames neuves doivent toujours étre du
méme type que celles qu'elles remplacent
(Fig. 12). Si ce n'est pas le cas, changer le
porte-lames.

Pour changer les lames, il faut enlever les vis "H" (Fig. 2)
qui fixent le porte-lames et ensuite les vis "G" qui fixent
les lames. Aprés avoir nettoyé la poussiére et les résines
du porte-lames, on le remonte sur I'axe en prenant soin
de bien emboiter chaque partie sur la clavette "I" de
I'axe et en serrant fermement les vis "H".

8. REMPLACEMENT DU PORTE-LAMES

Débranchez toujours lamachine du secteur
avant de réaliser cette opération.
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Pour changer le porte-lames, le retirer de la machine
aprés avoir desserré les vis "H" (Fig. 2) qui le retiennent
a I'axe. Le remplacer par un nouveau porte-lames du
type approprié, en veillant a ce que chaque partie s'em-
boite parfaitement dans la goupille "I" de I'axe. Ensuite,
resserrer les vis "H".

9. ACCESSOIRES OPTIONNELS

MONTAGE ET UTILISATION.

MONTAGE DU RACCORD D'ASPIRATION

EXTERNE DE 3.5 M 6446073

Monter le raccord d'aspiration externe "J" (Fig. 3) livré
avec la machine en le fixant a la poupée avec la vis "K".
Visser I'extrémité libre du raccord d'aspiration externe "L"
au connecteur "J", eten relier I'autre bouta l'aspirateurs
Virutex AS182K, AS282K ou a un aspirateur industriel.

3) ne doit jamais &tre monté sur la machine
si elle n'est pas reliée a un aspirateur: ceci
empécherait I'évacuation des copeaux.

C Le connecteur d'aspiration externe "J" (Fig.

UTILISATION DU COPIEUR DE RAYONS 9800150

Le copieur de rayons 9800150 permet de réaliser des
chanfreins droits sur des piéces présentant des courbes
circulaires extérieures. Il permet également d'arrondir
le chant ou de profiler des rayons (R=5, 10 ou 15) en
utilisant les fraises a rayons 9841005. Seules les pieces
complétement circulaires peuvent étre moulurées de
cette facon: on les profile en effet en une seule fois et
dans un seul sens.

Toujours débrancher la machine du secteur
avant de monter cet accessoire.

Montage du copieur: fixer le goujon "M" (Fig. 4) a
I'avant du patin de guide "C" et y introduire la douille
écarteuse "N", le ressort "0" et le support du copieur "Q";
fixer le tout 4 I'aide de la rondelle "R" et de I'écrou "S",
enveillanta ce que le rebord "T1" du support du copieur
entre en contact avec la rainure "V1" du patin de guide.
Emploi du copieur: Pour profiler une piece comme celle
de la (Fig. 5), avec une extrémité circulaire, régler tout
d'abord la découpe (voir paragraphe 6), puis, comme
indiqué sur la (Fig. 5), suivre les trois étapes suivantes:
e Profiler les deux zones droites (Fig. 5-A) jusqu'au début
de I'arc circulaire, sans utiliser le copieur.

e Profiler la partie circulaire 4 I'aide du copieur (Fig. 5-B).
Il faut pour cela régler le copieur en situant la machine
sur la partie droite de la picce, de facon a ce que I'axe
du porte-fraises soit trés exactement sur le point de
départ de I'arc circulaire "e" (Fig. 6); ensuite, desserrer
I'écrou "W" et faire avancer le copieur jusqu'a ce que



le roulement "X" vienne appuyer sur le bord de la zone
circulaire; fixer a nouveau I'écrou "W".

Profiler ensuite tout I'arc circulaire, en le maintenant
constamment en contact avec le rebord du roulement
"X" (Fig. 6), jusqu'a ce que celui-ci parvienne a la zone
rectiligne et n'ait plus rien a découper.

e Profiler le reste de I'arc circulaire (Fig. 5-C). Il faut
pour cela changer le copieur de coté, sans en modifier
la position sur le support "Q" (Fig. 4); pour cela, desserrer
I'écrou "S" et faire tourner le copieur a 90° jusqu'a ce
que le rebord "T2" vienne buter contre la rainure "V2";
le fixer dans cette position a I'aide de I'écrou "S". Profiler
ensuite le reste de I'arc circulaire, comme indiqué sur
la (Fig. 7), en utilisant cette fois comme copieur I'autre
roulement "Y".

UTILISATION DE LA BASE AVEC PROLONGATION DE
GUIDE 9800050

Toujours débrancher lamachine du secteur
avant de monter cet accessoire.

La machine peut étre utilisée en position inverse, avec
I'accessoire base 9800050, lequel permet de profiler
baguettes, moulures, traverses, etc, dans I'atelier méme
et plus commodément.

Montage de la base: fixer la base sur un plan de travail
par les orifices "A" (Fig. 8 et 9), ou encore au centre d'une
tablesolide d'au moins 1000x600 mm: la stabilité du plan
de travail doit étre parfaite tout au long de I'opération.
Fixer la machine sur la base a I'aide des vis "B" et des
rondelles "0" (Fig. 9) livrés avec l'accessoire. Placer le
protecteur de fraises "G" (Fig. 8 et 9) en le fixant a
la poupée a l'aide du pommeau "D": il doit recouvrir
entiérement les fraises.

Montage du prolongement de guide: Introduire les
colonnes de guide "F" (Fig. 8 et 10) dans les orifices
latéraux du patin guide "C"; les fixer avec les vis "P".
Connexion au secteur: La base se branche sur le secteur,
par son cable individuel. La fraiseuse profileuse doit
toujours étre branchée sur la prise "I" (Fig. 8) de la base:
celle-ci dispose en effet d'un systéme de sécurité contre
les démarrages accidentels.

Pour mettre en marche et arréter la profileuse, utiliser
toujours l'interrupteur "K" (Fig. 8) de la base: I'interrup-
teurdela profileuse doitdonc étre laissé perpétuellement
en position ON a I'aide de la gachette "J".

La machine ne doit jamais étre utilisée
avec la base si cette derniére n'est pas

fixée sur un plan de travail.

® Ne jamais utiliser la base sans avoir monté le protec-
teur de fraises.

® Ne jamais brancher la machine sur une autre prise de
courant que celle de la base.

10. REMPLACEMENT DES BALAIS

Avant toute manipulation, débrancher la
machine du secteur.

Les balais doivent étre remplacés quand ils ont une
longueur minimum de 5 mm. Pour ce faire, enlever
les ressorts "L" (Fig. 12) qui fixent les balais "M" et les
remplacer par d'autres d'origine VIRUTEX, en s'assurant
qu'ils glissent bien a l'intérieur des guidages.

Il est recommandé de mettre la machine en marche a
vide pendant quelques minutes aprés avoir remplacé les
balais. Profiter du remplacement des balais pour vérifier
I'état du collecteur. Si celui-ci présente des brGlures ou
des ressauts, il est recommandé de la faire réparer par
un service technique VIRUTEX.

11. LUBRIFICATION ET NETTOYAGE

La machine est vendue entierement lubrifiée d'origine,
n'ayant pas besoin d'entretien particulier au long de
sa durée la vie. Il est important de toujours nettoyer
soigneusement la machine apres |'avoir utilisée a l'aide
d'un souffle d'air sec.

Conserver le cable d'alimentation dans de bonnes
conditions de service.

Veillerace que lesgrillesd'aération et de refroidissement
de la machine soient toujours propres et non obstruées.

12. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque I'entretien de I'appareil électrique et de ses
outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau de
vibrations soit tres différent de la valeur déclarée, voire
méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de travail
et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger |'utilisateur contre leseffetsdesvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavecI'appareil a vide, sans étre
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utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

13. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie velable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par l'usure naturelle
delamachine. Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

(Abbildungs in seite 26)

1. TECHNISCHE DATEN

Universal motor. .o ceceeeeeeeeeeeeeeeeeanne 50/60 HZ
Leistungsaufnajme............ ...1.300 W
Geschwindigkeit Messerhalter. ..23.000 U/min
Max. Durchgangsdurchmesser der Messer...49 mm

Max. Breite/Tiefe. mieeeeieeeeeeeene 40/20 mm
Max. Tiefe pro Durchgang (1,+2.43.).....124+5+3 mm
Gewicht ohne Standardzubehor.......ooeueueeee. 4,9 kg

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A...99 dBA
Akustischer Druckpegel A......eeecrmeeemneeens 110 dBA

Unsicherheit K = 3 dBA
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte..........ccccceeue.e. a: 3.2 m/s?
Unsicherheit K =15 m/s

2. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE BEBIENUNG
DER MASCHINE

Lesen Sie bitte vor der Arbeit mit der
profilfraismaschine aufmerksam die

BROSCHURE MIT ALLGEMEINEN SICHER-
HEITSHINWEISEN, die den Unterlagen der
Maschine beiliegt.

1. Vor AnschluB der Maschine an die Stromversorgung
istzu tiberpriifen, ob die Netzspannung mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung iibereinstimmt.
2. Beim Arbeiten an dieser Maschine Schutzbrille
verwenden.

3. Die Héande nicht in die Nahe des Schneidbereichs
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bringen und die Maschine stets mit beiden Handen an
den Griffen halten.

4.Moglichstkeine Nagel schneiden. Priifen Sie vor Beginn
des Frasens die zu bearbeitende Oberflache.

5.Die Maschine stets mit dem Hauptschalter einschalten.
6. Geben Sie die Maschine erst aus der Hand, wenn
die beweglichen Teile vollstdndig zum Stillstand ge-
kommen sind.

7.Die Maschine vor Durchfiihrung jedweder Wartungs-
arbeiten vom Stromnetz trennen.

8. Niemals unsachgeméaBe, beschidigte oder in schlech-
tem Zustand befindliche Messer verwenden.
Verwenden Sie ausschlieBlich Originalmesser und -er-
satzteile von VIRUTEX.

3. STANDARDAUSRUSTUNG

Der Verpackungskarton enthdlt folgendes:

® Profilfrasmaschine FR98H mit Messerhalter und ge-
raden umkehrbaren MD-Messern

® Satz von 2 Kehlmessern

® Betriebs-Inbusschliissel e/c: 2.5 mm

® Betriebs-Inbusschliissel e/c: 5 mm

® AnschluB fiir externe Absaugung

® Bedienungsanleitung und verschiedene Unterlangen

4, SONDERZUBEHOR UND WERKZEUGE

® 6446073 AnschluB Standardsauger, 3,5 m

® 9800150 Radius-Kopierer

® 9800050 Grundplatte mit Fiihrungsverlangerung
FR98H

©9841004 Satzvon 2 geraden umkehrbaren MD-Messern
® 9845239 Satz Messerhalter fiir gerade Messer

© 9841005 Satz von 2 MD 1/4 R=5, 10 und 15

® 9845270 Satz Messerhalter fiir Messer 1/4 R:5/10/15
© 9841006 Satz von 2 MD-Kehlmessern

© 9845273 Satz Messerhalter fiir Leistenmesser

© 9841010 Satz von 2 MD 1/4 R=25

® 9845271 Satz Messerhalter fiir Messer 1/4 R: 25

© 9841011 Satz von 2 MD 1/2 R=4/5/7

® 9845272 Satz messerhalter fiir Messer 1/2 R: 4/5/7
© 9841012 Satz von 2 M.D. R=-25

© 9845332 Satz messerhalter fiir Messer R:-25

© 9841013 Satz von 2 M.D. 1/4 R=20

® 9845333 Satz messerhalter fiir Messer 1/4 R:20

© 9841014 Satz von 2 M.D. 2R=10

© 9845334 Satz messerhalter fiir Messer 2R:10

© 9841015 Satz von 2 M.D. R=-5/R=-20

® 9845335 Satz messerhalter fiir Messer R:-5/R:-20

© 9841016 Satz von 2 M.D. R=-20

© 9845336 Satz messerhalter fiir Messer R:-20

© 9841017 Satz von 2 M.D. R=7

® 9845337 Satz messerhalter fiir Messer R:7

5. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG



Die tragbare Frasmaschine FR98H ist ein leistungsstarkes
Elektrowerkzeug, das fiir das Frasen von Profilen an
Kanten von Langsbalken und Querstreben sowie fiir das
Modellieren von Deckentéfelungen entworfen wurde.
WerksmaBig ist die Frasmaschine mit Messerhalter und
geraden Messern fiir das Gehrungsfrisen der Kanten
besttickt; jedoch konnen die als Serienzubehdr gelieferten
Kehimesser oder die als Sonderzubehor erhltlichen
Radiusmesser eingesetzt werden, um Rundungen oder
die zusitzlich Lieferbaren des (Abb. 12). Wenn man den
Messerhalter durch den auf Wunsch lieferbaren vom
ersetzt, konnen die Messer vom mit Spezialprofilen
benutzt werden (Abb. 12)

Die Breite des geraden oder gekehlten Profils ist von 0
bis 40 mm einstellbar. Der Fiihrungsschlitten kann an
der Werkstiickauflage gegen das Messer verschoben
werden, so daB-je nach jeweils genutztem Bereich des
Messers - an einer Kante verschiedene Profile gefrést
werden kénnen.

Die Maschine verfligt tiber zwei Hilfsgriffe "P" (Abb.
1), von denen einer auf der gleichen Héhe wie der
Hauptgriff und parallel zu diesem angeordnet ist und
ein bequemes Bearbeiten von Balken und senkrechten
Werkstiicken ermdglicht; der andere, obere Griff verfligt
iber zwei wahlweise Stellungen und dient zur Bearbei-
tung waagerechter Oberflachen. In beiden Fillen kann
die Maschine bequem und sicher mit beiden Handen
gehalten werden.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter mit
Blockierung der Stromversorgung ausgeriistet, um ein
versehentliches Einschalten zu unterbinden.

6. EINSTELLUNG DER MASCHINE
SCHNITTBREITE AUF DER KANTE

Die Maschine verfligt Gber eine Spindel "A" (Abb. 1)
fiir die Einstellung der Schnittbreite auf der Kante von
0 bis 40 mm.

Die maximale Schnittbreite wird in mindestens 3 aufein-
anderfolgenden Ziigen erreicht, wobei es ratsam ist, die
jeweiligen Schnittiefen bei den einzelnen Ziigen, die mit
1,2 und 3 oder 24, 34 und 40 auf der doppelten Skala
"D" angegeben sind, nicht zu iiberschreiten. Es handelt
sich um eine doppelte Skala, weil die Schnittbreite sich
andert, je nachdem ob das Profil des Messers gerade
oder gekehlt ist. Je nach verwendetem Messer ist also
die eine oder die andere Skala zu verwenden.

Zur Einstellung der Schnittbreite den Arretierhebel "B"
lockern und die Hohe des Fiihrungsschlittens "C" mit
Hilfe der Spindel "A" an die gewlinschte Schnittbreite,
dieausderSkala"D" hervorgeht, anpassen;anschlieBend
wieder mit dem Hebel "B" arretieren (Abb. 1).

AUFSETZEN DES MESSERS AUF DIE KANTE
Der Fithrungsschlitten "C" (Abb. 1) kann mit Hilfe der
Spindel "E" der Werkstiickauflage gegen das Messer

verschoben werden, so daB bei der Arbeit mit Radius-
oder Kehlmessern-je nach jeweils genutztem Bereich
des Messers-an einer Kante verschiedene Profile gefrast
werden kdnnen.

Zur Einstellung des Schlittens den Arretierhebel "F"
(Abb. 1) lockern und den Fiihrungsschlitten "C" mit Hilfe
der Spindel "E" in die gewlinschte Stellung gegen das
Messer bringen; anschlieBend wieder mit dem Hebel
"F" arretieren.

7. AUSWECHSELN DER MESSER

Die Maschine vor Durchfiihrung dieses
Arbeitsgangs vom Stromnetz trennen.

Zum Auswechseln der Messer zunédchst den ganzen
Fraskopf abnehmen, um diesen Vorgang zu erleichtern.
Hierzu den Arretierhebel "F" komplett herausziehen
und die Spindel "E" soweit drehen, bis der Fraskopf
freigegeben wird (Abb. 2).

gleichen wie die Messer sein, die man
austauschen will (Abb. 12). Falls dies nicht
der Fall ist, muB der Messerhalter vorher
ausgewechselt werden.

C Die neuen Messer miissen immer von dem

Zum Auswechseln der Messer erntfernen Sie die Schrau-
ben "H" (Abb. 2), die den Halter zusammenhalten und
danndie Schrauben "G", die das Messer festhalten. Hach
Entfernen von Staub und Harzresten bauen Sie alles
wieder zusammen, wobei Sie darauf achten miissen,
daB alle Teile genau in den Stift "I" der Achse passen
und ziehen Sie Schrauben "H" fest an.

8. AUSWECHSELN DES MESSERHALTERS

Die Maschine vor Durchfiihrung dieses
Arbeitsgangs vom Stromnetz trennen.

Umden Messerhalterwechsel durchzufiihren,entnehmen
wir den Messerhalter aus der Maschine, indem wir die
Schrauben "H" (Abb. 2) I16sen, die ihn an der Achse befe-
stigen. Wir ersetzen ihn durch einen neuen Messerhalter
des entsprechenden, wobei wir darauf achten, daB jedes
Teil korrekt mit dem Achsenstift "I" zusammenpaBt und
ziehen abschlieBend die Schrauben "H" wieder fest an.

9. SONDERZUBEHOR
MONTAGE UND VERWENDUNG.



MONTAGE DES ANSCHLUSSES FUR EXTERNE AB-
SAUGUNG 3,5 m 6646073

Den mitgelieferten AnschluB fiir externe Absaugung "J"
(Abb. 3) mit der Schraube "K" am Fréiskopf befestigen.
Das freie Ende der externen Absaugkupplung "L" mit
dem AnschluB "J" verschrauben und das andere Ende
an den Staubsauger Virutex AS182K, AS282K oder einen
anderen Industriestaubsauger anschlieBen.

(Abb. 3) nur montieren, wenn tatséchlich
ein Staubsauger verwendet wird; ander-
enfalls wird der freie Austritt der Spine
unterbunden.

C Der AnschluB fiir externe Absaugung "J"

VERWENDUNG DES RADIUS-KOPIERGERATES
9800150

Der Radiuskopierer 9800150 erlaubt die Ausfiihrung
gerader Abschragungen auf Werkstiicken mit kreisfor-
migen AuBenquerschnitten. Bei Verwendung der Radius-
Messer 9841005 kdnnen die Kanten auch abgerundet
oder gemiB dem Radius profiliert werden (RT=5, 10
oder 15). Die Ausfiihrung gekehlter Profile ist nur an
vollig kreisformigen Werkstlicken méglich, da diese in
einem einzigen Durchgang und in nur einer Richtung
profiliert werden.

Zubehdrs vom Stromnetz trennen.

C Die Maschine vor der Montage dieses

Montage des Kopierers: Den Bolzen "M" (Abb. 4) an
der Frontseite des Fiihrungsschlittens "C" befestigen
und die Abstandshiilse "N", die Feder "O" und den
Halter "Q" aufsetzen und mit der Unterlegscheibe "R"
und der Mutter "S" befestigen. Darauf achten, dafB die
Klappe "T1" der Kopiererhaltung an die Passung "V1"
des Fiihrungsschlittens anschlédgt.

Einsatz des Kopierers: Fiir das Frisen eines Profils an
einem Werkstiick wie auf (Abb. 5) mit einem kreisfor-
migen Ende ist nach Einstellung des Schnitts-gemafB
Abschnitt 6 -in drei Phasen vorzugehen (sieh Abb. 5):
e Profilierung der geraden Bereiche (Abb. 5-A) bis zum
Beginn des Kreisbogens, ohne Kopierer.

o Profilierung des kreisformigen Teils mit dem Kopierer
(Abb. 5-B). Hierzu den Kopierer zwecks Einstellung auf
den geraden Teil des Werkstiicks aufsetzen, so daB3 die
Welle des Messerhalters an den Beginn des Kreisbogens
"e" (Abb. 6) kommt; die Mutter "W" lockern und den
Kopierer vorschieben, bis das Walzlager "X" auf dem
Rand des kreisférmigen Bereichs aufliegt. Dann die
Mutter "W" wieder anziehen.

AbschlieBend den ganzen Kreisbogen profilieren und
dabei stets das Wilzlager "X" (Abb. 6) mit dem Rand in
Kontakt halten, bis der gerade Bereich erreicht ist und
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der Schnitt allmahlich abnimmt.

e Profilierung desibrigen Kreisbogens (Abb. 5-C). Hierfiir
ist der Kopierer umzusetzen, ohne jedoch seine Position
auf der Halterung "Q" (Abb. 4) zu verindern. Dazu die
Mutter "S" lockern und den Kopierer um 90° drehen,
bis die Klappe "T2" an die Passung "V2" anschldgt. Den
Kopiererin dieser Position mitder Mutter "S" befestigen.
Jetzt kann der Uibrige Kreisbogen profiliert werden, wie
in (Abb. 7) dargestellt, wobei in diesem Fall das andere
Wilzlager "Y" auf dem Rand als Kopierer dient.

VERWENDUNG DER GRUNDPLATTE
MIT FUHRUNGSVERLANGERUNG 9800050

Die Maschine vor der Montage dieses
Zubehors vom Stromnetz trennen.

Die Maschine kann unter Verwendung der Zubehor-
Grundplatte 9800050 in Umkehrstellung eingesetzt
werden. Dadurch kdnnen in der Werkstatt bequem
Leisten, Kehlungen, Querstreben usw. gefrast werden.
Montage der Grundplatte: Die Grundplatte auf einer
Werkbank bzw. auf einem soliden Tisch (mindestens
1000x6000 mm), der hinreichend stabil ist, an den
Bohrungen "A" (Abb. 8 und 9) befestigen.

Die Maschine auf der Grundplatte mit den Schrauben
"B" und Unterlegscheiben "0" (Abb. 9), die dem Zubehor
beiliegen, befestigen. Den Messerschutz "G" (Abb. 8
und 9) aufsetzen und am Friskopf mit dem Knauf "D"
befestigen, so daB die Messer vollstandig bedeckt sind.
Montage der Fithrungsverldngerung: Zwecks Montage
der Fiihrungsverlangerung die Saulen der Fiihrung (Abb. 8
und9)indie zentralen Bohrungen des Fiihrungsschlittens
"C" einfuihren, die Verlangerung mit den Schrauben "P".
AnschluB an die Stromversorgung: Die Grundplatte
wird mit einem eigenen Netzkabel an die Stromversor-
gung angeschlossen.

Die Profilfrasmaschine muB stets an die Steckdose
(Abb. 8) der Grundplatte angeschlossen werden, da diese
Steckdose mit einem Sicherheitssystem zum Schutz
gegen ungewolltes Einschalten ausgeriistet ist.

Das Ein-und Ausschalten der Profilfrasmaschine erfolgt
tiber den Schalter "K" (Abb. 8) der Grundplatte; deshalb ist
der Schalter der Profilfrismaschine mit Hilfe des Hebels
"J" stdndig in der Stellung "Ein" zu belassen.

Keinesfalls mit der auf der Grundplatte

& montierten Maschine arbeiten, solange
die Grundplatte nicht auf der Werkbank
befestigt ist.

Nicht mit der Grundplatte arbeiten, solange der Mes-
serschutz nicht montiert ist.
Die Maschine nur an die Steckdose der Grundplatte



anschlieBen.

10. AUSWECHSELN DER BURSTEN

Versichern Sie sich vorher, daB der Netzs-
tecker gezogen wurde.

Die Biirsten miissen ausgewechselt werden, wenn sie
eine minimale Lange von 5 mm haben. Nehmen sie die
Stopfen "L" (Abb. 11) ab, die die Biirsten "M" festhalten,
und ersetzen Sie die Biirsten durch VIRUTEX-Originalteile.
Versichern Sie sich, daB sie sanft in den Fiihrungen
gleiten. Nach dem Biirstenwechsel sollte man die Mas-
chine einige minuten lang im Leerlauf laufen lassen.
Nutzen Sie beim Biirstenwechsel die Gelegenheit, den
Schleifring zu tliberpriifen. Sollte er Brandspuren oder
abgesprungene Stellen aufweisen, empfehlen wir, ihn
von einem VIRUTEX-Kundendienst reparieren zu lassen.

11. SCHMIERUNG UND REINIGUNG

Die Maschine istab Werk voll geschmiert; wahrend ihrer
Lebensdauer ist keine besondere Pflege notwendig. Es
ist wichtig, daB die Maschine nach der Arbeit immer
sorgféltig mit einem Trockenluftstrahl gereinigt wird.
Sorgen Sie dafiir, daB das Netzkabel immer perfekt
gebrauchsfertig ist.

Die Luftungs- und Kiihlungséffnungen der Maschine
freihalten.

12. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europischen Norm
EN 60745-2-17 und EN 60745-1 gemessen und dienen
als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir dhnliche
Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die wesent-
lichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt und kann
bei der Beurteilung der Gefahren durch die Aussetzung
unterVibrationen als Ausgangswert benutzt werden. Die
Vibrationswerte kdnnen sich jedoch unter anderen Ein-
satzbedingungen, mit anderen Arbeitswerkzeugen oder
bei einer ungentigenden Wartung des Elektrowerkzeugs
oder seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus und der
Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen bedeutend
hoheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu konnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen gehdren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
ohne tatséchlich eingesetzt zu werden, wodurch die

Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

13. GARANTIE

Alle Elektrowerzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schiden aufgrund von
unsachgemassen Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung
des Geréts.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

VIRUTEX behilt sich das Rech vor, die Produkte ohne

vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

(Figure in pagina 26)

1. DATI TECNICI

MOtOre UNIVErSale...oooiveeeveeveeeeeeereneeans 50/60 Hz

POteNzZa. ..o 1.300 W
Velocita del portafrese......cen. 23.000 giri/min
Diametro di passaggio massimo delle frese....49 mm
Ampiezza/profonditd massime................ 40/20 mm
Profondita massima per

passata (1742943 e 124543 mm
Peso senza accessori standard.........ccceceennen 4,9 kg
Livello di pressione acustica

continuo equivalente ponderato A.........99 dBA

Livello di potenza acustica A.....coreeeennnes
Incertezza della MisSUra.....ocneceneceisecrinecennns

Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni..
Incertezza della misura

..K: 1,5 m/s?

2. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER L'USO DELLA
MACCHINA

Prima di utilizzare il rifilatore, leggere
attentamente I'OPUSCOLO DI ISTRUZIONI
GENERALI DI SICUREZZA fornito insieme
alla documentazione della stessa.

1. Prima diinserire la spina della macchina nella presa di
corrente, accertarsi che la tensione della rete corrisponda
a quella indicata sulla piastrina delle caratteristiche

dell'apparecchio.
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2. Usare occhiali di sicurezza per lavorare con questa
macchina.

3. Mantenere le mani lontane dall'area di taglio e
tenere sempre la macchina per le impugnature, con
entrambe le mani.

4. Evitare di tagliare chiodi. Ispezionare sempre la su-
perficie da lavorare prima di fresarla.

5. Avviare sempre la macchina mediante l'interruttore
principale.

6. Non lasciare mai la macchina prima che le sue parti
mobili si siano fermate completamente.

7. Prima di effettuare qualsiasi operazione di manuten-
zione, togliere sempre la spina dell'apparecchio dalla
presa di corrente.

8. Non utilizzare mai frese non adeguate, difettose o
in cattivo stato. Utilizzare solo frese e ricambi originali
VIRUTEX.

3. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della cassa troverete gli elementi seguenti:
e Rifilatore FR98H dotata di portafrese e frese diritte
reversibili D.M.

® Set di 2 frese per modanature

® Chiave a brugola da 2.5 mm per manutenzione

® Chiave a brugola da 5 mm per manutenzione

® Connettore per aspirazione esterna

® Manuali di istruzioni e documentazione di vario tipo

4. ACCESSORI E UTENSILI

® 6446073 Raccordo di aspirazione standard 3,5 m
© 9800150 Copiaraggi

© 9800050 Base con prolunga della guida FR98H

® 9841004 Set di 2 frese D.M. diritte reversibili

© 9845239 Set portacoltelli per coltello retto

© 9841005 Set di 2 frese D.M. 1/4 R=5, 10 e 15

© 9845270 Set portacoltelli per coltello 1/4 R: 5/10/15
© 9841006 Set di 2 frese D.M. per modanature

® 9845273 Set portacoltelli per coltello modanatura
© 9841010 Set di 2 frese D.M. 1/4 R=25

© 9845271 Set portacoltelli per coltello 1/4 R: 25

© 9841011 Set di 2 frese D.M. 1/2 R=4/5/7

© 9845272 Set portacoltelli per coltello 1/2 R: 4/5/7
© 9841012 Set di 2 frese D.M. R=-25

® 9845332 Set portacoltelli per coltello R:-25

© 9841013 Set di 2 frese D.M. 1/4 R=20

© 9845333 Set portacoltelli per coltello 1/4 R:20

© 9841014 Set di 2 frese D.M. 2R=10

© 9845334 Set portacoltelli per coltello 2R:10

© 9841015 Set di 2 frese D.M. R=-5/R=-20

© 9845335 Set portacoltelli per coltello R:-5/R:-20
© 9841016 Set di 2 frese D.M. R=-20

® 9845336 Set portacoltelli per coltello R:-20

© 9841017 Set di 2 frese D.M. R=7

® 9845337 Set portacoltelli per coltello R:7
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5. DESCRIZIONE GENERALE

II rifilatore FR98H ¢ un utensile elettrico di grande
rendimento, progettato per la profilatura di spigoli di
longheroni e traverse e per la modellatura di soffitti a
cassettoni. Dotata difabbrica di portafrese e frese diritte
per la smussatura di spigoli, permette anche I'arroton-
damento o la realizzazione di modanature con forme,
impiegando a tal fine le frese per modanatura fornite
con I'apparecchio o le optional (Fig. 12). Cambiando il
portafrese con quello (optional), & possibile utilizzare
frese a profili speciali (Fig. 12). La larghezza del profilo
generato, diritto o con modanatura, € regolabile da 0 a
40 mm. Il pattino guida su cui si appoggia il pezzo da
profilare, puo essere decentrato rispetto alla fresa, il
che rende possibile la realizzazione di profili diversi su
uno spigolo, secondo la zona della fresa su cui si lavori.
Dispone di due impugnature ausiliari "P" (Fig. 1), una
parallela a quella principale e allo stesso livello, che
permette di lavorare con comodita su longheroni ed
elementi verticali, ed un pomello superiore con due
posizioni opzionali, per lavorare su superfici orizzontali,
permettendo con esso, in entrambi i casi, un perfetto
e comodo sostegno della macchina con le due mani.

La macchina ¢ dotata di interruttore di sicurezza, con
blocco nel collegamento, per evitare avvii indesiderati.

6. REGOLAZIONI DELLA MACCHINA
LARGHEZZA DI TAGLIO SULLO SPIGOLO

La macchina dispone di una vite "A" (Fig. 1) per la
regolazione della larghezza di taglio sullo spigolo da
0a 40 mm.

La massima larghezza di taglio si raggiungera in un
minimo di tre passate successive, ed € consigliabile non
oltrepassare le profondita di taglio in ogni passata, indi-
cate come 1,2 e 3 0 24, 34 e 40 nella scala "D". Questa
scala € doppia poiché la larghezza del taglio varia a
seconda che il profilo della fresa sia diritto o sagomato.
SiuserapertantoI'unaol'altrascalasecondola fresacon
cuisi lavora. Per la regolazione della larghezza di taglio,
allentare la leva di blocco "B" e regolare la larghezza del
pattino guida "C" mediante la vite "A" sulla larghezza di
taglio desiderata indicata sulla scala "D", bloccandola
quindi in questa posizione con la leva "B" (Fig. 1).

POSIZIONAMENTO DELLA FRESA SULLO SPIGOLO
I pattino guida "C" (Fig. 1), su cui poggia il pezzo da
profilare, si puo spostare rispetto alla fresa, mediante la
vite "E" il che permette, quando si lavori con frese per
raggi o per modanature (Fig. 12), di generare profili diversi
sullo spigolo, secondo la zona delle frese su cui si lavori.
Per la sua regolazione, allentare la leva di blocco "F" (Fig.
1) e, mediante la vite "F", situare il pattino guida "C"
nella posizione desiderata rispetto alla fresa, bloccandola
quindi con la leva "F".



7. SOSTITUZIONE DELLE FRESE

Prima di effettuare questa operazione
togliere la spina dell'apparecchio dalla

presa di corrente.

Per agevolare la sostituzione delle frese, togliere la
testa al completo dalla macchina. Per far cio, estrarre
completamente la leva di blocco "F" e ruotare la vite "E"
sino a liberare completamente la testa (Fig. 2).

Le frese nuove dovranno essere sempre de-
llo stesso, delle frese da sostituire (Fig. 12).

Altrimenti si dovra cambiare anche il portafrese. Per
sostituire i coltelli, bisogna togliere le viti "H" (Fig. 2)
che fissano il portacoltelli e poi le viti "G" che fissano
i coltelli. Dopo aver rimosso la polvere e la resina dal
portacoltelli, rimontare I'albero facendo in modo che
ogni elemento si inserisca corretamente nel perno "I"
dell'albero, quindi serrare a fondo le viti "H".

8. CAMBIO DEL PORTAFRESE

Prima di effettuare questa operazione
togliere la spina dell'apparecchio dalla

presa di corrente.

Per effettuare il cambio del portafrese, toglierlo dalla
macchina svitando le viti "H" (Fig. 2) che lo fissano
all'asse. Sostituirlo con un nuovo portafrese di tipo
adeguato, facendo attenzione nel montarlo che ogni
parte si inserisca correttamente nella spina "I" dell'asse,
serrando quindi saldamente le viti "H".

9. ACCESSORI OPTIONALI

MONTAGGIO E UTILIZZAZIONE.

MONTAGGIO DEL RACCORDO PER

L'ASPIRAZIONE ESTERNA DA 3,5 m 6446073
Montare il connettore per I'aspirazione esterna "J", for-
nito con la macchina, bloccando la testa con la vite "K".
Avvitare I'estremita libera del raccordo per I'aspirazione
esterna "L" al connettore "J" e collegare I'altra estremita
del raccordo all'aspiratores Virutex AS182K, AS282K o
ad un altro aspiratore industriale.

Il connettore per I'aspirazione esterna
"J" (Fig. 3) non deve essere mai montato
sulla macchina se non si usa I'aspiratore,

dato che impedirebbe la libera uscita dei
trucioli tagliati.

UTILIZZAZIONE DEL COPIARAGGI 9800150

Il copiaraggi 9800150 permette la realizzazione di
smussature diritte su pezzi con curve circolari esterne.
E anche possibile l'arrotondamento di spigoli o la
profilatura con un determinato raggio di curvatura
(R=5, 10 0 15), usando le frese per raggi 9841005. La
realizzazione di profili di modanatura € possibile solo
su pezzi completamente circolari, dato che questi si
profilano subito e in un unico senso.

Prima di effettuare il montaggio di
questo accessorio togliere la spina

dell'apparecchio dalla presa di corrente.

Montaggio del copiatore. Fissare il prigioniero "M" (Fig.
4) sulla parte frontale del pattino guida "C" e introdurre
in esso la boccola distanziatrice "N", la molla "0" e il
supporto del copiatore "Q", fissando il tutto con la ron-
della "R" ed il dado "S", accertandosi che la sporgenza
"T1" del supporto del copiatore entri completamente
nell'incasso "V1" del pattino guida.

Uso del copiatore. Per la realizzazione di una profilatura
su un pezzo come quello della (Fig. 5), con un'estremita
a settore circolare e dopo aver realizzato la regolazione
del taglio come indicato nel paragrafo 6, si procedera
in tre tempi, come indicato nella (Fig. 5).

e Profilatura delle due zone diritte (Fig. 5-A) sino all'inizio
dell'arco circolare, senza utilizzare il copiatore.

e Profilatura della parte circolare con il copiatore (Fig.
5-B). A tal fine si dovra regolare il copiatore situando
la macchina sulla parte diritta del pezzo, in modo che
I'asse del portafrese si collochinel punto d'inizio dell'arco
circolare"e" (Fig. 6) e, allentandoil dado "W", far avanzare
il copiatore sino a che il cuscinetto "X" poggi sul bordo
della zona circolare, serrando di nuovo il dado "W".
Profilare quindi tutto I'arco circolare, mantenendo il
cuscinetto "X" costantemente in contatto con il bordo
(Fig. 6), finché questo entri della zona diritta e si perda
progressivamente il taglio.

e Profilatura del resto dell'arco circolare (Fig. 5-C). A tal
fine si dovra cambiare di lato il copiatore, senza variare
la sua posizione sul supporto "Q" (Fig. 4), allentando il
dado "S" e facendo ruotare il copiatore di 90°, finché la
sporgenza "T2" entri completamente nell'incasso "V2",
bloccandoloin questa posizione conildado"S". Profilare
quindi il resto dell'arco circolare come indicato nella
(Fig. 7), servendo da copiatore, in questo caso, I'altro
cuscinetto "Y".

UTILIZZAZIONE DELLA BASE CON PROLUNGA DELLA
GUIDA 9800050

Prima di effettuare il montaggio di
questo accessorio togliere la spina
dell'apparecchio dalla presa di corrente.
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La macchina puo essere utilizzata in posizione invertita
mediante I'optional 9800050 (base), che permette la
profilatura di listelli, modanature, traverse, ecc., nel
laboratorio, con maggiore comodita.

Montaggio della base. Fissare la base al banco di lavoro,
mediante i fori "A" (Figg. 8 e 9) o al centro di un tavolo
solido di almeno 1000 x 600 mm, che garantisca una
buonastabilita durante il lavoro. Fissare la macchinaalla
base mediante le viti "B" e le rondelle "0" (Fig. 9), fornite
con I'accessorio. Collocare il proteggifrese "G" (Figg. 8 e
9) fissandolo alla testa mediante il pomello "D", in modo
che copra totalmente le frese. Montaggio della prolunga
della guida. Per il montaggio della prolunga della guida,
introdurre le colonne di guida "F" (Figg. 8 e 10) nei fori
laterali del pattino guida "C", fissandola con le viti "P".
Collegamento alla rete. La base dispone di un proprio
cavo di collegamento alla rete.

La fresatrice a copiare deve essere sempre collegata alla
presa"l" (Fig. 8) della stessa base, dato che questa dispone
di un sistema di sicurezza per evitare avvii imprevisti.
L'avvio e I'arresto della fresatrice si effettuera mediante
I'interruttore "K" (Fig. 8), incorporato nella base, per cui
sidovra lasciare permanentemente acceso l'interruttore
della fresatrice, con l'aiuto del grilletto "J".

la macchina nella base senza aver prima
fissato quest'ultima al tavolo di lavoro.

C Non si deve lavorare per nessun motivo con

® Non lavorare mai con la base senza aver montato il
proteggifrese.

® Non collegare maila macchina ad una presadicorrente
che non sia quella della base.

10. SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

macchina, accertarsi che sia staccata dalla

é Prima di eseqguire qualsiasi intervento sulla
rete elettrica.

Le spazzole devono essere sostituite quando la loro
lunghezza minima ¢ di 5 mm. Per farlo, togliere i tappi
"L" (Fig. 11) che fissano le spazzole "M" e sostituirle con
spazzole original VIRUTEX, verificando che entrino senza
sforzo all'interno delle guide.

Dopo lasostituzione delle spazzole, € consigliabile avviare
la macchina e farla girare a vuoto per alcuni minuti.
Quando si realizza questa operazione, ¢ consigliabile
verificare anche lo stato del collettore. Se presenta
bruciature o rigonfiamenti, si raccomanda di farlo ret-
tificare presso un servizio di assistenza tecnica VIRUTEX.

11. LUBRIFICAZIONE E PULIZA
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La macchina viene consegnata gia completamente
lubrificata di fabbrica, e durante la sua vita utile non é
necessario esequire particolari interventi. E importante
pulire sempre com cura la macchina dopo ogni lavoro,
servendosi di un getto d'aria compressa.

I filo di alimentazione elettrica deve essere sempre in
perfette condizioni.

Mantenere sempre pervie e pulite le aperture per la
ventilazione e il raffreddamento della macchina.

12. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

| livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato elet-
trico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e puo essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononostante,
il livello di vibrazioni pu0 variare notevolmente rispetto
al valore dichiarato in altre condizioni di applicazione,
con altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e deisuoistrumenti,
€ puo aumentare notevolmente come conseguenza del
ciclo di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.
Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento a
vuoto quando I'apparato non viene realmente utilizzato,
datochelariduzione di questiultimi puo ridurre in modo
sostanziale il valore totale dell'esposizione).

13. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con |'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autori-
zzato di assistenza tecnica VIRUTEX.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(Figuras em pagina 26)

1. DADOS TECNICOS



MOTOr UNIVEISAlueeiieeieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 50/60 Hz

POtENCIA. .t 1.300 W
Velocidade do Porta-fresas.......ccoe...... 23.000/min
Didmetro méaximo de passagem das fresas....49 mm
Largura e profundidade maximas............. 40/20 mm
Profund. Maxima por

passagem (12422439 .cccieccriceinnne. 12+5+3 mm
Peso sem acessorios standard................... 4,9 kg
Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A.....cenecenne. 99 dBA
Nivel de poténcia acustica A......oeeereeeeermeeeenreenns 110 dBA
Incerteza K = 3 dBA

Usar proteccéo auricular!

Valores totais de vibracéo....
Incerteza K: 1,5 m/s?

2. INSTRUGOES DE SEGURANCA
PARA O MANEJO DA MAQUINA

Antes de utiliza a fresadora perfiladora, leia
atentamente o FOLHETO DE INSTRUCOES
GERAIS DE SEGURANCA que se anexa a
documentacdo da mesma.

1. Antes de ligar a maquina a rede, certifique-se de
que a tensdo de alimentacdo corresponde a indicada
na chapa de caracteristicas.

2. Use oculos de seguranca para trabalhar com esta
maquina.

3.Mantenha as maos afastadas da area de corte e segure
sempre a maquina pelas pegas com as duas méaos.

4. Evite cortar pregos. Inspeccione a superficie a trabalhar
antes de a perfilar.

5. Ponha sempre a maquina a funcionar por meio do
interruptor principal.

6.Nuncalargue amaquina antes de assuas partes moveis
terem parado completamente.

7.Desligue amaquina darede eléctrica antes de efectuar
qualquer operacdo de manutencéo.

8. Nunca utilize fresas incorrectas, defeituosas ou em
mau estado. Utilize apenas fresas e sobressalentes
originais da VIRUTEX

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa, encontrara Vocé os seguintes
elementos:

® Fresadora perfiladora FR98H equipada com porta-fresas
fresas direitas reversiveis de M.D.

e Conjunto de 2 fresas moldes

e Chave de servico Allen e/c: 2.5 mm.

e Chave de servico Allen efc: 5 mm.
e Conector para aspiracdo externa.
® Manual de instrucdes de documentacdo diversa.

4, ACESSORIOS OPCIONAIS E FERRAMENTAS

® 6446073 Acoplamento aspiracéo standard 3,5 m

© 9800150 Copiador de raios

® 9800050 Base com prolongamento de guia FR98H

© 9841004 Conjunto de 2 fresas M.D. direitas reversiveis
© 9845239 Conjunto porta-navalhas para navalha recta
© 9841005 Conjunto de 2 fresas M.D. 1/4 R=5, 10 e 15
® 9845270 Conjunto porta-navalhas para navalha 1/4
R:5/10/15

® 9841006 Conjunto de 2 fresas M.D. molduras

® 9845273 Conjunto portanavalhas para navalha friso
© 9841010 Conjunto de 2 fresas M.D. 1/4 R=25

® 9845271 Conjunto porta-navalhas para navalha
1/4 R:25

© 9841011 Conjunto de 2 fresas M.D. 1/2 R=4/5/7

® 9845272 Conjunto porta-navalhas para navalha 1/2
R:4/5/7

© 9841012 Conjunto de 2 fresas M.D. R=-25

© 9845332 Conjunto porta-navalhas para navalha R:-25
© 9841013 Conjunto de 2 fresas M.D. 1/4 R=20

® 9845333 Conjunto porta-navalhas para navalha
1/4 R:20

© 9841014 Conjunto de 2 fresas M.D. 2R=10

© 9845334 Conjunto porta-navalhas para navalha 2R:10
© 9841015 Conjunto de 2 fresas M.D. R=-5/R=-20

® 9845335 Conjunto porta-navalhas para navalha
R:-5/R:-20

© 9841016 Conjunto de 2 fresas M.D. R=-20

© 9845336 Conjunto porta-navalhas para navalha R:-20
© 9841017 Conjunto de 2 fresas M.D. R=7

® 9845337 Conjunto porta-navalhas para navalha R:7

5. DESCRICAO GERAL

A fresadora portatil FR98H é uma ferramenta eléctrica
de grande rendimento, concebida para o perfilamento
de arestas de vigas e vigas transversais bem como de
molduras de caixotdes em tectos reais.
Equipada de origem com porta-fresas e fresas direitas
para chanfradura de arestas, também permite efeitos
arredondados ou molduras com formas, utilizando para
tal fresas de moldura incluidas no equipamento ou as
opcionais (Fig. 12). Trocando o portafreses pelo opcional,
podem utilizar-se as freses de perfis especiais (Fig. 12).
A largura do perfil gerado, direito ou em moldura, €
reguldvel de 0 a 40 mm. O patim-guia em que se apoia
a peca a perfilar, desloca-se em relacdo a fresa, o que
faz com que seja possivel gerar perfis diferentes sobre a
aresta, consoante a zona da fresa sobre a qual se trabalhe.
Dispoe de duas pegas auxiliares "P" (Fig. 1), uma pa-
ralela a principal e ao mesmo nivel que esta ultima,
que permitem trabalhar com comodidade sobre vigas
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e elementos verticais, € um manipulo superior, com
duas posicdes opcionais, para o trabalho em superficies
horizontais, permitindo com isso, em ambos os casos,
segurar na maquina com as duas méos de um modo
perfeito e comodo.

A maquina estd dotada de interruptor de segurancga,
com bloqueio ao ligar, para evitar qualquer colocacdo
em funcionamento indesejada.

6. REGULACOES DA MAQUINA
LARGURA DE CORTE NA ARESTA

A maquina dispde de uma rosca "A" (Fig. 1) para a
regulacdo da largura de corte na aresta de 0 a 40 mm.
Alarguramaximade cortesera atingidanum minimode 3
passagenssucessivas,sendo aconselhavel ndo ultrapassar
as profundidades de corte em cada passagem, indicadas
como 1, 2 e 3 ou 24, 34 e 40 na escala dupla "D", uma
vez que a largura de corte varia se o perfil da fresa for a
direito ou modelado: utilizaremos, portanto, outra escala,
consoante a fresa com a qual estejamos a trabalhar.
Para a regulacdo da largura de corte, soltar a alavanca
de bloqueio "B" e regular a altura do patim-guia "C"
por meio da rosca "A" de acordo com a largura de corte
desejada indicada na escala "D", bloqueando-o nessa
posicdo com a alavanca "B" (Fig.1).

POSICIONAMENTO DA FRESA RELATIVAMENTE A
ARESTA

0 patim-guia "C" (Fig. 1), em que se apoia a peca a per-
filar, pode deslocar-se em relacdo a fresa, por meio da
rosca "E", 0 que permite quando se trabalha com fresas
de raios ou de molduras (Fig. 12) gerar perfis diferentes
na aresta, consoante a zona das fresas sobre a qual se
esteja a trabalhar.

Para a sua regulacéo, afastar a alavanca de bloqueio "F"
(Fig. 1) e, através da rosca "E", posicionar o patim-guia
"C"na posicdo desejada emrelacéo a fresa, bloqueando-o
com a alavanca "F".

7. SUBSTITUICAO DAS FRESAS

Desligue amaquina darede eléctrica antes
de efectuar esta operagio

Para asubstituicéo das fresas, comecaremos em primeiro
lugar por retirar a cabeca completa da maquina para
facilitar a operacéo. Para tal, extrair completamente a
Alavanca de bloqueio "F" e rodar a rosca "E" até soltar
completamente a cabeca (Fig. 2)

Para substituir as navalhas, dever-se-do extrair os
parafusos "H" (Fig. 2) que fixam o porta-navalhas e, a
seguir, os parafusos "G" que asagarram. Depois de limpo
de po e resinas, o porta-navalhas montar-se-a de novo
no eixo, tendo o cuidado de que cada parte encaixe
correctamente no passador "I" do eixo e apertando
firmemente os parafusos "H".

8. SUBSTITUIGAO DO PORTA-FRESAS

Desligue amaquina da rede eléctrica antes
de efectuar esta operacéo

Para efectuar a troca do portafreses, teremos que o
retirar da maquina, soltando os parafusos "H" (Fig. 2) que
o prendem ao eixo, substituindo-o por um portafreses
novo do tipo adequado, tendo cuidado para que na
montagem cada peca encaixe correctamente no passador
"I" do eixo e apertando firmemente os parafusos "H".

9. ACESSORIOS OPCIONAIS

MONTAGEM E UTILIZACAO.

MONTAGEM DO ACOPLAMENTO PARA A ASPIRACAO
EXTERNA DE 3,5 m. 6446073

Montar o conector para aspiracdo externa "J" (Fig. 3)
que ¢ fornecido com a maquina, prendendo-o a cabeca
com o parafuso "K".

Roscar a extremidade livre do acoplamento de aspiracdo
externa "L", ao conector "J" e ligar a outra extremidade
doacoplamentoao aspiradores Virutex AS182K, AS282K
ou a outro aspirador industrial.

0 conector para aspiracdo externa "J" (Fig.
3) nunca deve ser montado na maquina se

ndo se vai utilizar o aspirador, uma vez que
impediria asaida livre das aparas cortadas.

UTILIZACAO DO COPIADOR DE RAIOS 9800150

O copiador de raios 9800150 permite a execucdo de
chanfraduras a direito sobre as pecas com curvas circu-
lares exteriores. Também é possivel arredondar a aresta,
perfilar o raio (R=5, 10 ou 15) utilizando as fresas de raios
9841005. A execucdo de perfis de molduras so € possivel
sobre pecas completamente circulares uma vez que
estas sdo perfiladas de uma so vez e num Unico sentido.

l Desligue a maquina da rede eléctrica para
H efectuar a montagem deste acessorio.

As freses novas deverio ser sempre do mes-

& mo que as freses que vio ser substituidas
(Fig. 12). Caso contrario, o portafreses
devera ser trocado.
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Montagem do copiador: Fixar o perne "M" (Fig. 4) na
parte da frente do patim-guia "C" e introduzir nele o
casquilho distanciador "N", a mola "0" e o suporte do



copiador "Q", fixando-o todo com a anilha "R" e a porca
"S", certificando-se de que a flange "T1" do suporte do
copiador chegaatéacimanoencaixe "V1" do patim-guia.
Utilizacdo do copiador: Para a execucdo de um perfil
sobre uma peca como ada (Fig. 5), com uma extremidade
no sector circular e depois de efectuar a regulacdo do
corte como se indicou no nimero 6, proceder-se-a em
trés etapas como se indica na (Fig.5):

o Perfilar as duas zonas a direito (Fig. 5-A) até ao inicio
do arco circular, sem utilizar o copiador.

o Perfilar a parte circular com o copiador (Fig. 5-B). Para
tal, devemosregular o copiador posicionando a maquina
sobre a parte a direito da peca de modo a que o eixo do
Porta-fresas fique situado no ponto de inicio do arco
circular "e" (Fig. 6) e, aliviando a porca "W", fazer avancar
o0 copiador até que o rolamento "X" fique apoiado na
borda da zona circular, fixando novamente a porca "W".
Emsequida, perfilaremos todo o arco circular, mantendo
constantemente em contacto com a borda o rolamento
"X" (Fig. 6) até que este entre na zona a direito e se perca
progressivamente o corte.

e Perfilar o resto do arco circular (Fig. 5-C). Para tal
devemos mudar o copiador de lado, sem variar a sua
posicdo no suporte "Q" (Fig. 4) aliviando a porca "S" e
fazendo rodar o copiador 90° até a flange "T2" atingir
a parte de cima do encaixe "V2" prendendo-a nessa
posicdo com a porca "S". Perfilaremos agora o resto
do arco circular como se indica na (Fig. 7) colocando o
copiadorsobre a borda, neste caso o outro rolamento "Y".

UTILIZACAO DA BASE COMO PROLONGAMENTO DA
GUIA 9800050

Desligue amaquina da rede eléctrica antes
de efectuar a montagem deste acessorio.

A maquina pode ser utilizada em posicdo invertida
utilizando o acessério base 9800050, o qual permite
perfilar listéis, molduras, vigas, etc. na oficina com
maior comodidade.

Montagem da base: Fixar a base a bancada de trabalho
através dos orificios "A" (Fig. 8 e 9) ou ao centro de uma
mesa solida com pelo menos 1000x600 mm que assegure
uma boa estabilidade durante o trabalho.

Prender a maquina pela base por meio dos parafusos
"B" e anilhas "0" (Fig. 9) fornecidos com o acessorio.
Colocar o protector de fresas "G" (Fig. 8 e 9) fixando
a cabeca por meio do manipulo "D" de modo a cobrir
completamente as fresas.

Montagem do prolongamento da guia: Para a monta-
gem do prolongamento da guia, introduzir as colunasda
guia "F" (Fig. 8 e 10) nos orificios laterais do patim-guia
"C", fixando-a com os parafusos "P".

Ligacdo da rede: a base ¢é ligada a rede através do seu
proprio cabo de ligacdo.

Afresadora perfiladora deve ser sempre ligada a tomada
"I" (Fig.8) da propria base uma vez que esta dispde de
umsistema de seguranca contra arranques inadvertidos.
Para ligar e desligar a perfiladora deve-se utilizar o
interruptor "K" (Fig. 8) existente na base, pelo que sera
necessario deixar constantemente em funcionamento o
interruptor da perfiladora com a ajuda do grampo "J".

Em circunstancia alguma se devera tra-
balhar com a maquina na base sem té-la
fixado a uma mesa de trabalho.

- Nunca trabalhe com a base sem ter montado o pro-
tector de Fresas.

- Nunca ligue a maquina a uma tomada que néo seja
a da propria base.

10. SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS

Antes de realizar qualquer manipulacéo,
assegure-se de que a maquina esteja
desligada da corrente eléctrica.

As escovas devem ser substituidas quanto tiverem um
comprimento minimo de 5 mm. Paraisso, tirar os tampdes
"L" (Fig. 11) que agarram as escovas "M" e substitui-las
por outras originais VIRUTEX, assegurando que elas
deslizem suavemente pelo interior das guias.

Depois de uma substituicdo de escovas, ¢ aconselhavel
deixar a maquina a funcionar em vazio durante alguns
minutos. Aproveite a substituicdo das escovas para
verificar o estado do colector. Se este apresentasse
queimadurasousaliéncias, torna-se aconselhavel leva-lo
a reparar a um Servico Técnico VIRUTEX.

11. LUBRIFICAGAO E LIMPEZA

Amaquina ¢ entregue totalmente lubrificada na fabrica,
néo precisando de cuidados especiais ao longo da sua
vida util. Depois da sua utilizacéo, é importante limpar
sempre cuidadosamente a maquina por meio de um
jacto de ar seco.

Manter o fio de alimentacdo em perfeitas condicées
de uso.

Manter livres e limpas as aberturas para a ventilacdo e
refrigeracdo da maquina.

12. NIVEL DE RUIDO E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibragdes desta ferramenta eléc-
trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e servem como base de
comparacdo comumamaquina de aplicacado semelhante.
0O nivel de vibragdes indicado foi determinado para as
principais aplicagdes da ferramenta e pode ser utilizado
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como valor de partida para a avaliacdo da exposicéo ao
risco das vibragdes. Contudo, o nivel de vibra¢des pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condicdes de aplicacdo, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizacéo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de
seguranca para protecc¢do do utilizador contra o efeito
das vibragées, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizaciio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposi¢io).

13. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacoes nao adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparac¢ao, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
o0s seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.

PYCCKWUH

(UnnrocTpaumm cm. Ha cTp. 26)

1.TEXHUYECKUE NAPAMETPbI

MOLLHOCTB. ...t 1300BatT
OBUMATEIb. ...ceeee i 50/60 'y,
CKOPOCTb PE3KM....uveevieieeenananieananns 23000/mMuH
MakcumanbHbI AnameTp wara pesua....... 49 Mm
MakcmumanbHas wupuHa/rmybuHa........... 40/20mm

MakcmmanbHas rmy6uHa (13/23/32)......12+5+3 Mm
Bec arperata 6e3 yueTa KOMNNEKTYOLWMUX....4,9 Kr

OKBMBANEHTHbI YpOBEHb

aKyCTUYeCKOro AaBneHns A...........c...... 99 nb(A)
YpoBeHb akycTuyeckoro aaBneHus A..... 110 ob(A)
[nanasoH KonebaHus............ccccc...... K =3 ob(A)

Wcnonb3yiTe mHaMBUAyanbHbIe
cpencTBa 3awWwmThbl cnyxal
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YpoBeHb Bubpauum obwmn.............. a: 32 m/c?
[nanasoH KonebaHUS...........cccevenee. K: 1,5 m/c?

2. UHCTPYKLIMA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU
MPU PABOTE C ArPErATOM

Mepen Hayanom paboTbl BHUMATENLHO
npounTaiTe npunaraemyo Gpotuopy.

1. MNepea nogcoennHeHvem arperata kK
3NeKTPOoCeTV NpoBepLTe, COOTBETCTBYIOT N
napameTphbl 3N1EKTPOCETU yKa3aHHbIM B AaHHOM
WNHCTPYKLMN.

2. Mpwu paboTe ¢ arperatom nNonb3ynTecb
3aLMTHBIMY OYKaMMU.

3. Oepxute pykn noogans ot pabouen
noBepxHOCTU. [Npu BbINOMHEHUN Onepaunii ¢
MCMNONb30BaHWEM AaHHOW MaLUUHbI AEPXUTECH
3a PyKOSITKM 06enmm pykamu.

4. MNMepen HayanoMm paboTkl TWaTENbLHO
npoBepbTe pabouyyto NOBEPXHOCTb.

5. HaunHawTte paboTy C MaLIMHOM C OCHOBHOIO
BbIKMOYaTenNs.

6. Mepen Tem kak ybpaTb MalLNHY OOXOUTECH
MOSTHOM OCTaHOBKM BCEX ABWKYLLMXCS YacTeN.
7. MNepepn npoBegeHNEM TEXOBCNYKMBAHUSA

1 PEMOHTA MaLUVHbl OTKII0HalTe ee OT
ANeKTPoCeTU.

8. N3berariTe ncnonb3oBaHMsa HeKa4eCTBEHHbIX
UIN U3HOLLEHHBIX pe3uoB. [onb3ynTech TONbKo
OpUrMHanbHbIMK 3anacHbIMU YacTsaMm Virutex.

3. CTAHOAPTHAA KOMMNEKTALUA

Copepxvmoe ynaKkoBKy.

1.®pesepoBanbHas mawmHa FR98H, B
KOMMMeKTe ¢ ne3suneaepxarenem v npsMmbiMu
MOBOPOTHbIMK pe3Lamu, TBEPAOCNaB.
2.Habop 13 2-x NpodUnbHbIX HOXEW.

3.Kntou: 2,5 mm.

4 Kntoy: 5 mm.

5.MopcoenuHeHne K BHELLHEMY MblNeCOOPHUKY.
6.MHCTpyKUMA no aKkcnnyaTauum u npoyne
LOKYMEHTbI.

4. AKCECCYAPbI U UHCTPYMEHTDbI,
MOHTUPYEMBIE C OJAHHBIM ArPErATOM

* 6446073 ctaHgapTHoe npucnocobneHue ansi
noAcoeAVHeHNs nblnecbopHuka;

* 9800150 kpyroBon konvpoBaTtenb Ansi
BbIMNOMHEHNS NPSIMbIX CKOCOB Ha AeTansix ¢
BHELLHUMM NOMYKPYITbIMU Kpasimu;

* 9800050 onopa c HanpaBAAOLWUM BbIBOAOM
FRO8H;



* 9841004 Habop 13 AByX NPSIMbIX MOBOPOTHBIX
pesLoB, TBepAOCNnas;

» 9845239 Habop nesBuenepxatenen ons
NpsSIMbIX PE3LIOB;

* 9841005 Habop 13 AByx pe3uoB (paguanbHbie
Hoxu), TBepaocnnas ¥4 R=5, 10 n 15;

» 9845270 Habop nessuenepxatenen ons va
pe3uoB R: 5/10/15;

* 9841006 Habop 13 AByXx NPOdUIbHBIX PE3LIOB,
TBEPLAOCNIaB;

» 9845273 Habop nessuenepxarenen ons
NpPOdUIIbHBIX PE3LIOB;

* 9841010 Habop 13 2 pe3uoB, TBEPAOCNNAB;

» 9845271 Habop pe3uenepxatenen ons pesLos
Ya R=25;

* 9841011 Habop 13 ABYyX pesLoB, TBEpAOCNNas,
% R=4,5un7,

» 9845272 Habop pe3uenepxatenen ons pesLos
% R=4,5un7,

* 9841012 Habop 2 pesLoB, TBepgocnnas, R=25;
» 9845332 Habop pe3uenepxatenen ons pesLos
R=25;

* 9841013 Habop u3 AByx pe3LoB, TBEpAOCNNaB,
Ya R=20;

» 9845333 Habop pe3uenepxatenen ons pesLos
Ya R=20;

* 9841014 Habop 13 AByx pesLoB, TBEPAOCNaB,
2R=10;

» 9845334 Habop pe3uenepxatenen ons pesLos
2R=10;

* 9841015 Habop u3 AByx pe3LoB, TBEpAOCNAB,
R=5/ R=20;

» 9845335 Habop pe3uenepxatenen ons pesLos
R=5 R=20;

* 9841016 -Habop 13 AByX pes3LoB,
TBepgocnnas, R=20;

» 9845336 Habop pe3uenepxatenen ons pesLos
R=20;

* 9841017 Habop 13 AByx pesLoB, TBEPAOCNAB,
R=7;

* 9845337 - Habop pesLenepxarenen aons
pesuoB R=7;

5. OBLLEE ONMUCAHUE

MpocunbHbIn ppesep FRI8H paspaboTaH ons
npodunbHOro pesepoBaHns 6Ganok n cTponun,
a TaKke Ang MOAEnMpPOBaHUS 0BNMLOBaHHbIX
notonkoB. FR98H cepuiiHo komnnekTyeTcs
OByMsi Habopamu pesLoB 1 COOTBETCTBYOLLMMU
pesueaepxatensamu Ans cpesku CKOCOB U
danbLeB. Vicnonb3ys AONONMHUTENbHbIE

pes3ubl C pa3HbiMK paguycamu, MOXHO
nony4nTb Gornbluee KONMYecTBO pasHbIX

BMAOB 06paboTku kaHTOB (CM. M. 4 1 puc. 12).
LLinpnHa nonyyaemoro npocuns, npsMoro

1 curypHoro, perynvmpyeTcs B nanasoHe

o1 0 go 40 mm. HanpaBsnsiowmin KoHek, Ha
KOTOpbIV onupaeTcst obpabaTeiBaemas getarnsb,
MOXET CABUraTbCs OTHOCUTESBHO pesua.
Bnarogapsi aToMy MOXHO NOMyYnUTb Ha KaHTe
pasHble Npounn B 3aBUCMMOCTU OT 30HbI
pesua, Ha KOTOpOK NpounsBoauTcst obpaboTka.
Annapar ocHalleH ABYMS BCOMOraTesibHbIMU
pyukamu "P" (puc. 1): ogHa pacnonoxeHa
napansnenbHO OCHOBHOWM pPyKOsITKE Ha
O[MHAKOBOW C Hel BbICOTE, YTO NO3BONSeT
KOMOPTHO paboTaTb Ha NPOAONbHbIX Bankax
1 Ha BepTUKarbHbIX 3fIEMeHTax; BTopasi

pyuka pacrnonoxeHa HaBepxy, UMeeT ABa
NOnoXeHUsl N NpefHasHadveHa ans paboTbl

Mo ropu3oHTarnbHbIM NOBEPXHOCTSIM. B 06omx
cnyyasix obecneunBaeTcsi yno0CcTBO yrnpasneHus
1 MOSHbI KOHTPONb Hag annapaTtoM. ®pesep
obnagaet pyHKUMEN MATKOrO reKTPOHHOIo
3anycka, a Takke OCHalleH aBapUiHbIM
BbIKMOYaTENEM, NpeaoTBpaLLatoLIMM
HexenaTenbHbI Nyck asuratens. Kpome Toro,
annapaT OCHaLLeH BbIBOAOM Afsi NOAKIIOYEHNSs!
BHELLHEro nbinecbopHuka.

6. HAJIAQKA CPE3A LLUMPUHbI KPOMKKU

LLinpnHa cpesa KpoMKM perynupyeTcst npu
nomouy BuHTa "A" (puc. 1). LnprHa kpomkn

ot 0 o 40 MM. MakcumarnbHas WwyprHa cpesa
[OCTUraeTcs MUHMMYM 3a 3 nocrefoBaTenbHbIX
Liara; peKkoMeHAyeTCs Ha yBenuunBaTh rmyouHy
cpesa Ha KaxJoM Luare, OpUeHTMPYSCh Ha
OTMeTKM Ha wkane "D" 1, 2 u 3 unn 24, 34 n 40.
LLinpnHa cpesa BapbupyeTcs B 3aBUCUMOCTH

OT TOro, MPSIMOE VNN 3aKpyrNeHHoe
hbpesepoBaHune, B 3aBUCUMOCTM OT 3TOrO
MCMomnb3yeTcs Ta UNn nHas Lwkana. Ang Toro,
4YTOObI OTPErynMpoBaTh LUMPYHY cpesa ocnabbre
6rnokvpytoLLyto pykoaTky "B" u yctaHoBuTe
BbICOTY HanpasnstoLero 6eryHka "C" npu
nomoLuy BuHTa "A" Ha Tpebyemyto LWpuHy
cpesa no wkane "D". 3adwmKkeupynte MaluvHy B
3TOVM MO3MLMKM Npy nomoLy peivara "B" (puc. 1).

PA3MELLEHUE ®PE3bl MO KPOMKE
Hanpaenstowwmn 6eryHok "C" (puc. 1), Ha
KOTOPOM HaxoguTcs KpoMka Ans dppesepoBaHms,
MOXeT nepeaBuraTtbCs B COOTBETCTBUM C
nonoxeHnem pesbl Npu nomoLum BuHTa "E".
370 3HauwuT, YTo, paboTasi ¢ paguanbHbLIMU U
urypHeiMm chpesamm, MOXHO NPOU3BOAUTb
onepauum Mo cpesaHuo pa3nuyHbIX BULOB
KPOMKM B 3aBMCMMOCTU OT 30HbI OTpesa. [Ans
yCTaHoBKM ocnabbte pbidar "F" (puc. 1), 3atem,
nonb3ysice BUHTOM "E", npoBeaute 6eryHok "C"
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B Tpebyemyto No3nLmio B COOTBETCTBUM C BUOOM
cpesa, nocne 4vero 3auKCUpynTe Npu NoOMoLLm
pblyara "F".

7. 3AMEHA ®PE3

Mepen npoBeaeHnem gaHHON
onepauuu oTcoeaUHUTE MaLLUMHY OT

UCTOYHUKA INEeKTPOoNUTaHus.

[nsa Toro, 4TObObLI 3aMEHNTL Ne3Bus
peKoMeHAyeTCsA CHayana CHATb pesepHyto
rofioBKy MaLLuHbI. [Ansi Toro, 4Tobbl NPOBECTH
3Ty onepauuio NOBEpHUTE BNOKUPYIOLLMIA
pbivar F BnpaBo u1 nosepHute BUHT "E" go

Tex nop, noka ronoeka He ByaeT NONMHOCTLIO
ocBoboxaeHa (puc. 2).

BHumaHue! HoBble ne3sus AomkHbl ObiTb

TOro e Tuna, 41o cTapble (puc. 12). Ecnu Bbl
XOTWUTE UCMONb30BaTh APYron TUN Nessui,
3aMeHuTe Takxe nessuedepxarens. [ns
npoBefeHUs onepauumn rno 3ameHe nessuit
HeobxoaMMo crnefyioLee: Bo-NepBbIX,
yAanuTe BUHTbI, KOTOPbIMU KPEMUTCS KOXYX
nessuegepxartens "H" (puc. 2), 3aTemM BUHTHI,
Kpenswmecs Ha getanu G. Nocne Toro, kak Bbl
yXe yaanunu neinb v CMOMy, NEPEMOHTUPYTE
nesBuegepxarenb BOKpYr ocu, ybeamsLlumce B
TOM, YTO Kaxxgas YacTb NpaBuIIbHO NOJOrHaHa B
yeky "I" ocn 1 BUHTbI "H" TWaTenbHO 3aTAHYTHI.

8. 3BAMEHA OEPXATENA ®PE3

Mepen npoBeaeHneM gaHHON
onepauuu oTcoeAUHNUTE MaLIMHY OT

UCTOYHUKA INeKTPOoNUTaHuUA.

BblkpyTute BUHTHI "H" (pyc. 2), npu noMoLuu
KOTOpbIX Nne3Bueaepxarenb KpenuTcs K
CTEPXHIO, yAaanuTe ero n nocTaBbTe HOBBIW.
Y6eauTeck B TOM, YTO BCe AeTany NOAOrHaHbI
B CTepXHeBY1o Yeky "I" n BuHTbI "H" TaTtensHo
3aKpy4eHsl.

9.00MOJTHUTEJIbHbIE AKCECCYAPDI

YCTAHOBKA Y NPUMEHEHUE. YCTAHOBKA
3,5 MM MY®TbI (CLIEMKW) Ana
YCTPOWCTBA, NOACOEAUHAIOLLEIO
MNbINECBOPHUK 6446073.

YcTtaHoBuTe nbinectopHuk "J" (puc. 3),
npunararwmnincs K AaHHOW MalluvHe, 3aKpenvs
ero k ronoske 6ontom "K". Mpukpytute
COEAVHUTENbHYI0 MydTY BHELLIHETO
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neinecbopHuka "L" cBo6oaHBIM KOHLOM K
BbIXOAHOMY OTBEPCTUIO MNblniecbopHuka "J",

a Apyron KoHeL, MydpTbl NOACOEANHUTE K
nbinec6opHuky Buaa AS182K, AS282K .
MoxHO ncnonb3oBaTh Apyrne NpOMbILLNEHHbIE
BapuaHThbl.

MoacoenunHeHne BHeLLHEro

& nbinecbopHuka J (puc. 3) He ONMKHO
ObITb YCTaHOBNEHO B TOM cryyae,
ecnu nbinecbopHMK He Mcnonb3yeTcs,

BO U36exaHue NPon3BONbLHOro
BbIX0/ja CTPYXKH.

SKCNMNYATALUA KPYTOBOIo
KOMUPOBATENSA 9800150

Kpyroson konuposatens 9800150 no3sonser
BbIMNOSMHSATE MNOAPE3KY NPSMOW, CKOLLEHHOM
KPOMKW Ha BHELLHEN CTOPOHE 3aKpyrieHHbIX
noBepxHocTeln. 3akpyrreHne unm cpes KpoMku
paguycom 5, 10 unu 15 Takke BO3MOXHO

npv NoOMoLLM pagmanbHbix Hoxen 9841005.
dopmupoBaHue npodunet BO3MOXHbI TONbKO
Ha NOMHOCTbIO 3aKPYrNEHHbIX MOBEPXHOCTSX,
T.K A@HHbI BUA paboT MOXET NPOM3BOAUTLCS
TOMbKO B OAHOM HanpaBneHnu 1 3a ofuH
nepexop.

onepauun oTcoeguHUTE MalluUHy OT
UCTOYHUKA INIEKTPONUTAHUA.

C MNepen npoBeaeHVeM gaHHON

YctaHoBKa konupoBartens. [pukpenute
ctepxeHb "M" (puc. 4) Ha poHTanbHON
YacTu Hanpasnsiowero 6eryHka "C" n
nomectute getanb "N", npyxwuHy "O" n onopy
KomnvpoBaTens, 3aKpenms UX Npu MOMOLLM
Wwanbel "R" v rankm "S", ybeamsLunch B TOM,
YTO KpoHLWTENH "T1" onopbl KonupoBaTens
MOSIHOCTbIO HaxoAauTcs B xernobe "V1"
HanpasnsioLlero 6eryHka.

AkcnnyaTtauusa konuposarens. [1ns
hbpesepoBaHnNs Ha OQHOM KOHLIE KpYroBOro
ceKTopa, y4uTbiBasi TOT paKT, YTO pasmepsbl
cpesa yxe yCTaHOBMeHbI, Kak NokasaHo B
nyHKTe 6 JaHHOW UHCTPYKLMK, Npou3BeanTe
cneaytoLme onepaumu (puc. 5):

* oTdhpesepynTe ABe NpsMble 30HbI (puc. 5-A) k
Havany Ayr OKpy>HOCTH;

* oTdhpesepynTe 3aKpyrneHHyto YacTb
konuposaTtenem (puc. 5-B). [ns aton Lenu
KonvpoBaTenb AOMKeH ObITb YCTaHOBMEH
nyTem NoMeLLeHNs MaLlnHbl Ha NPSIMYIO YacTb
obpabaTtbiBaeMon NOBEPXHOCTU Takum obpasom,



yToObI NEe3BMEenepKaTenb pacrnonarancs B
Hadvane ayru okpyxHoctn "E" (puc. 6); ocnabere
ranky "W", nepegBuHbTE KONMpoBaTenb Brepes
[0 Tex nop, noka noawnnHuk "X" He 4OCTUTHET
KPOMKW KPYroBOW 30Hbl; 3aTEM BBUHTUTE raky
"W" obpaTtHo.

3aTeM nonHocTbio obpaboTanTte ayry
OKPY>KHOCTU, NOAAEPXKMNBAS NOCTOSHHbIN
KOHTaKT ¢ ocTpueM nogwmnHuka "X" (puc. 6) oo
Tex rnop, noka nocrnegHuin He JOCTUTHET NPSIMOW
30HbI U MybrHa pe3epoBaHns NOCTENEHHO
COWAET Ha HeT.

* dpe3epoBaHMe OCTaBLLENCS YacTu ayru
OKpy>XHOCTM (puc. 5-C) nponsBoguTtcs
crnegytoLwmm ob6pa3om: KonnposaTesb A0KeH
ObITb MepemeLLeH Ha APYryo CTOPOHY

6e3 n3ameHeHus nosuumm onopsbl "Q" (puc.

4). BelkpyTuTe raviky "S", nepesepHuTe
konupoBaTesnb Ha 90 rpagycoB 4o Tex nop, noka
KPOHLUTENH "T2" He ByAeT NONHOCTbIO MOMELLEH
B na3 "V2", 3akpenuTe KonupoBaTernb B 3TON
nosuumm nNpu nomoLum rankm "S". OcrasLuascs
YacTb Oyrn OKPY>XHOCTW cppe3epyeTcs Kak
rnokasaHo Ha puc. 7, ¢ ApYrM NoALMMHUKOM
"Y".

SKCNNYATALUA OMNMOPLI C
HANPABNAOLWKXM BbIBOOAOM (HOMEP MO
KATANOIY - 9800050).

Mepen npoueaypo ycTaHOBKM AaHHOM
AeTanu oTCOeAUHUTE MaLIUHY OT
MCTOYHMKA NUTAHUS.

Hanuuyve aTon getanu 3Ha4MTenbHO ynpoLuaeT
npouenypy o6opoTHOro hpesepoBaHunsi, 4TO
nossornsieT obpabarbiBaTh PUrypHble Kpasi,
nonepeyHble 6anku.

YctaHoBKa: 3admKcupyiiTe ornopy Ha paboden
NMOBEPXHOCTU Npu MomoLum oTeepcTun "A"

(puc. 8 1 9) unu B LEeHTpPe TBEpPAOW NOACTABKY,
pasmepom kak MuHuMymMm 1000x600 mm ons
[OCTWXeHNs 6onee yCTOMYMBOrO MOMOXEHNS BO
Bpemsi paboTbl. YCTaHOBMTE MaLLUMHY Ha Ornopy
npu nomoLum 6ontos "B" u wanbel "O" (puc. 9),
npunaraembix K JaHHOW AeTanu. YctaHoBuTe
3aWUTHBIA KoXyX "G" (puc. 8 n 9), npukpenuns
€ro K rofioBke npuv nomoLum pyyku "D" Takum
06pa3om, YTOObI KOXKYX MOSTHOCTLIO 3aKpbiBarn
pesaku.

YcTtaHoBKa HanpaBnsiolero Bbisoaa: [ns
3TOro NOMECTUTE HaMpaBMnsALLME KOMOHKM

"F" (puc. 8 n 10) B 6okoBbIE OTBEPCTUS
Hanpasnsowero 6eryHka "C", npukpenus vx npu

nomoLum 6onTos "P".

MopcoenmHeHume k cetu: Onopa
NOACOEAVHSIETCS K UCTOYHUKY MUTAHUSI OTAENBHO
npu NOMoLLM cOBCTBEHHOIO LWHYpa. Ppesep
NoACOeAVHSIETCS NpU nomoLLm oteepcTums "I" k
onope, Tak kak cuctema 6esonacHocTu arperara
npefoTBpaLlaeT Npon3BoSibHOE BKITHOYEHE
MaLlVHbl. MaluvHa BKIoYaeTcs 1 BbIKIoYaeTcs
npu nomoLyu nepekntodatens "K" (puc. 8),
KOTOpbIVi pacrosioXXeH Ha onope, Ass Toro,
YTOObI NEepekstoyaTenb pesepa MOXHO ObINo
NMOCTOSIHHO OCTaBnATb B pabo4eM COCTOSIHUM
npu NOMOLLM NyckoBoro ycTpowncTtea "J".

Hu npwm kakux obcroaTenbcTBaXx
paboTta ¢ MalwnHOM He AOoMKHa

npou3BoaunTLCA 63 cneuunanbHon
NOACTaBKM AN ONOpPbl MalWHBbI.

* Hukorga He npom3BoauTe kakux-nnbo pabounx
onepauui 6e3 yCTaHOBKM 3aLLUTHOMO KOXYyXa
Ne3BUN.

* Hukorga He nogknioyanTe MalUvHy K Kakum-
nnbo po3eTkaM KpoMe TOW, YTO Ha Camol onope.

10. 3BAMEHA LLEETOK

OTcoeAMHUTE MALLWHY OT CEeTU nepen
npoBefeHNeM JaHHOW onepaLuu.

LLleTkn [OMKHbI ObITb 3aMEHEHbI B TOM
cnyyae, ecnu Ux AnvHa JOCTurna MUHUMYM
5 mm. [Ins aTou uenu, yoanute 3arnyiuky "L"
(puc. 11), Npu NOMOLLM KOTOPbIX KpensATcs
weTkn "M", 1 3aMEeHUTE U3HOLLEHHbIE LLIETKN
HOBbIMUW. YOeauTechb B TOM, YTO LLETKN
cB0OOOHO CKOMb3AT MO HanpasnsawwuM. ns
3aMeHbl UCMOMb3yNTe TOMbKO OPUTMHATBbHbIE
3anyactu cupmel Virutex. MNocne 3ameHbl
LLIETOK PEKOMEHAYETCS BKIIOYNTbL ABUraTenb
dpe3epa Ha HECKOMbKO MUHYT Ha XONOCTOW
xoA. B 3TOT MOMEHT BbI Takke MoxeTe
NPOBEPUTb COCTOSIHUE MNbINEecOOpPHUKA.

Ecnun Ha nbinec6opHuke ByayT obHapyxeHbl
cnefpbl 0OXOroB U M3HOCA, TO PEKOMEHAYETCSA
06paTUTLCH 3a NOMOLLBIO B CEPBUCHYI0 CMyXOy
Virutex.

11. CMA3KA 1 OYUCTKA

[aHHbI annapat nocTtaenseTcs ¢ gabpuku
yXe OTnaKeHHbIM U AeTanu TaTenbHO
CMas3bIBalOTCH nepen oTnpaBKomn, NO3TOMY
B NMOBTOPHOM NPOBEAEHMN BbllLeyKa3aHHbIX
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onepauuii HeobxoaumocTu Her. MNocne
MCMonb30BaHUs HeobXoAMMO CrneauTb 3a
YMCTOTON MaLUWHbI, UCNONb3YS AN YNCTKU
BO3AYLUHbIV 3ekTop. Creante 3a COCTOSHUEM
anekTpuyeckoro kabens u WTekepa, a TaKkke 3a
YNCTOTON BEHTUMSALMOHHBIX OTBEPCTUA.

12. YPOBEHb LLUYMA

YpoBeHb Lyma 1 BUbpauum aToro yCTponcTea
6bINN M3MepeHbl B COOTBETCTBUM C
eBponevickum ctaHgaptom EN 60745-2-17

n EN 60745-1 n cnyxaT ocHoBaHVeM Ans
CpaBHEeHVS € APYrMMX MaLuMHamu ¢ Nogo6HbIMM
XapaKTepucTukamu.

O603HayeHHbIV ypoBeHb BUOpauumn Obin
onpefeneH AN OCHOBHbIX Onepaunii 1 MOXeT
MCMOoMNb30BaTbCH Kak HayanbHoe 3HavyeHue Ang
TOro, YTOObI OLIEHUTb PUCKU, BO3HUKAIOLLME
Bcnencteme Bubpauun. OgHako, konebaHus
MOTYT AOCTUTHYTb YPOBHEN, KOTOpbIE
OTNNYalTCA OT OOBLABIEHHOTO 3HAYEHUS NpU
OPYrvX YCroBusIX aKcnnyataumu, ¢ opyrumm
VNHCTPYMEHTaMM UM C HeJOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKMM 0BCnyXMBaHWEM YCTPOWCTBa
Uny ero npucnocobneHnii, 4oCTUrass HAMHOro
6oree BbICOKOWN BENUYMHBI B peaynbraTe Lykna
paboTbl unu cnocoba, KOTOPbIM UCMOSb3YETCH
YCTPOWCTBO.

HeobxoanMo npyHSTE Mepbl Mo obecneveHunto

6esonacHoCTU Nonb3oBaTens OT NMOBbILLEHHO
BMOpaumun, Hanpumep, noaaepXxaHne
YCTPOWCTBA B YNCTOTE U CBOEBPEMEHHOE
TEeXHMYeckoe obCcnyxnuBaHue yCTponcTea,
NPUCMOCOBNEHNI N MHCTPYMEHTA, a TakkKe
opraHu3aums NpoAoIHKMTENbHOCTU LIMKIOB
paboTbl (Hanpumep, onepauroHHOe BPeMS Nop,
HarpysKkow 1 Bpems NpocTos, T.K. COKpaLLeHne
nocrnegHero MOXeT CYLLEeCTBEHHO BNUATb Ha
ypoBeHb Bubpaumn).

13. TAPAHTUA

[ins BCero nepeHoCHOro 3anekTpuyeckoro
nHcTpymeHTa cpupmbl “VIRUTEX” paétca
rapaHTus cCpokoM Ha 12 mMecsueB, HaYMHas oT
[aTbl MOCTaBKU.

[apaHTVsa He pacnpocTpaHsieTcs Ha cryyau,
Korfa uafenve BCKpbIBanu nuua, He mMetoLLme
Ha TO MOMHOMOYUI, a TakkKe, eCrnv MONOMKM
BO3HWKIV BCMEACTBUE €CTECTBEHHOIO M3HOCa
U1 HenpaBWIbHOM aKcnnyaTaumun. Ans
npoBeaeHUs1 pemMoHTa u3genusi obpallanTech B
cepBuCHble LieHTpbl prpmbl “VIRUTEX”.

dupma “VIRUTEX” coxpaHsieT 3a cobon npaso
Ha BHECEHMWE TEXHNYECKUX U3MeHeHul Be3
npenBapuTenbHOro 06bABNEeHUst 06 3ToM.
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Portacuchillas / Cutter-holder / Porte-couteaux Kehl- ‘
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Portacuchillas / Cutter-holder / Porte-couteaux Kehl- ‘/
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Ref: 9845271
Portacuchillas / Cutter-holder / Porte-couteaux Kehl-
messer-halter / Portalame sagomate / Porta-navalhas
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Portacuchillas / Cutter-holder / Porte-couteaux Kehl-
messer-halter / Portalame sagomate / Porta-navalhas
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http://www.virutex.es/registre

Acceda a toda la informacién técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.
[ocTyn KO BCeW TEXHUYECKON MHGpOopMauuu.
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Virutex, S.A.
W Antoni Capmany, 1
08028 Barcelona (Spain)

www.virutex.es



